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1 Allgemeine Hinweise

Eine rauhe Behandlung des fertigen Sicherheitsventils in der Werkstatt, im lager, wéh-
rend des Transportes oder der Montage, kann ein Sicherheitsventil undicht werden las-
sen bzw. sogar vollstandig funktionsuntichtig machen.

Die Dichtungsfléchen am Sitz und Kegel sind gehértet bzw. vergitet. Sie sind feinst-
geschliffen und geléppt; dadurch wird die notwendige Dichtigkeit erreicht. Trotz gréss-
ter Harte ist die Dichtung durch Verunreinigung geféhrdet. Man muss deshalb das Ein-
dringen von fremdkarpern in das Ventil beim Transport, bei der Montage und wéhrend
des Betriebes verhindern. Abdichtungen wie Hanf, PTFE-Band ud. stellen genauso
Fremdkérper dar, die die Dichtigkeit eines Sicherheitsventils beeintréchtigen kénnen.
Deshalb sind bei Sicherheitsventilen mit Gewindeanschluss nur metallische Dichtungen
zuldssig.

Falls Sicherheitsventile nachtréglich miteinem Farbanstrich versehen werden, ist bei Ven-
tilen mit offener Federhaube und bei Hebel-Sicherheitsventilen darauf zu achten, dass
die gleitenden Teile geschitzt sind und nicht mit Farbe in Berihrungkommen. Andernfalls
kann die Funktion eines Sicherheitsventils beeintréchtigt werden.

2 Transportsicherung

Die Ein- und Austrittséffnungen der Sicherheitsventile werden von uns fir den Transport
mit Deckeln verschlossen. Sie sind erst bei der Montage zu entfernen.

In Abhangigkeit vom Einstelldruck ist bei Feder-Sicherheitsventilen mit Liftehebel dieser
ander Federhaube mit einem Draht gesichert. Dieser Draht st erst nach der Montage zu
entfernen. Bei Prifung des Sicherheitsventils auf Einstelldruck oder Dichtigkeit ist eben-
falls dieser Draht zu entfernen und darauf zu achten, dass der Hebel nicht mit der Kup-
plung an der Spindel im Eingriff ist.

Bei Hebel-Sicherheitsventilen ist zusatzlich der Hebel gegen den Anschlagbugel mit
einem Holzkeil festgesetzt, so dass sich der Hebel und somit auch der Kegel nicht bewe-
gen kann. Diese Sicherung gegen Beschadigung des Kegels ist erst nach dem Einbau
der Sicherheitsventile zu entfernen.

3 Einbau/Montage

3.1 Allgemein

Feder-Sicherheitsventile sind mit senkrecht nach oben stehender Federhaube einzu-
bauen. Bei Hebel-Sicherheitsventilen muss der Hebel waagerecht liegen.

Jedes Sicherheitsventil muss so montiert sein, dass seine einwandfreie Funktion gewéhr-
leistet ist, d.h. es dirfen z.B. keine unzul&ssigen statischen, dynamischen oder thermi-
schen Beanspruchungen aus den zu- und abfihrenden Rohrleitungen auf das Sicher-
heitsventil Gbertragen werden. Gegebenenfalls missen Dehnméglichkeiten vorgese-
hen werden. Spannungen durch fehlerhafte Montage missen vermieden werden.

3.2 Kondensatableitung

Um Schmutz und Fremdkérper aller Art von dem Sicherheitsventil fernzuhalten, muss
eine Entwasserung der Ausblaseleitung und des Sicherheitsventils Gber die Ausblase-
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1  Remarques générales

Un choc brusque sur la soupape de sireté terminée, aussi bien & |'usine ou au magasin
que pendantle transportoule montage, peutentrainer une fuite au niveau dusiége, voire
une détérioration compléte du fonctionnement.

les surfaces d’étanchéité du siége et du clapet sont trempées et traitées thermiquement.
Elles ont été rectifiées avec précision et soumises au lapping, ce qui permet d’obtenir
I’étanchéité nécessaire. Malgré la dureté élevée, I'étanchéite peut étre abimée par des
impuretés. Il faut donc empécher l'infiltration de tout corps étranger dans les soupapes
lors du transport, du montage et du fonctionnement.

2  Précavtions pour le transport

Pour le transport, nous bouchons les orifices d'entrée et de sortie de nos soupapes avec
des couvercles en matiére plastique qui ne doivent étre enlevés qu‘au montage.

En rapport avec la pression de tarage pour les soupapes & ressort avec levier de
balayage, le levier estfixé & la cloche du ressort avec un fil d‘acier. Ce fil doit étre enlevé
quaprés le montage.

Pourles soupapes & contre-poids, on fixe en plus le levier & son étrier par un coinen bois,
de sorte que le levier et par la-méme le clapet, ne puissent pas bouger. Cette protection
contre la détérioration du clapet ne doit également étre enlevée qu‘au moment du mon-
tage.

3 Mise enplace/Montage
3.1 Remarques générales

les soupapes d ressort doivent étre montées avec la cloche de ressort en position verti-
cale vers le haut. Pour les soupapes & contre-poids, le levier doit étre horizontal.

Chaque soupape de sireté doit étre montée pour qu ‘un fonctionnement irréprochable
soitassuré, c'est-a-dire qu'il ne faut pas que les tuyauteries d arrivée ou de départ de la
soupape subissentdes influences statiques, dynamiques ou thermiques. le cas échéant,
il faut prévoir des possibilités de dilatation. Il faut éviter les tensions dies & des erreurs
de montage.

la congélation ou le figement doivent étre évitées par des mesures adéquates.

3.2 Tuyauterie de condensat

Pour éloigner de la soupape de sireté les impuretés et les corps étrangers de toutes sor-
tes, undrainage de la tuyauterie d‘échappement et de la soupape de sireté doit s ‘effec-
tuer par la tuyauterie d'échappement. C'est pourquoi, sur les soupapes de sireté
LESER, il n'est pas prévu norma/gmenr de percage de drainage sur la soupape.

Suivantles régles en vigueur, la tuyauterie d'échappement doit étre équipée au point le
plus bas, d’un purgeur de condensat de dimension suffisamment grande. En principe, le
pointle plus bas doitse trouver dans la tuyauterie d’échappement, ¢ ‘est-a-dire quon ne
doit pas raccorder & la soupape une tuyauterie qui soitimmédiatement coudée vers le
haut dés la sortie de la soupape, mais cette tuyauterie doit comporter dans le
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leitung erfolgen. Darum st bei LESER-Sicherheitsintervallen normalerweise keine
Entwésserungsbohrung om Sicherheitsventil vorgesehen.

Gemass den geltenden Regelwerken muss die Ausbiaseleistung an ihrem tiefsten Punkt
miteiner ausreichend gross bemessenen Kondensatableitung versehen werden. Grund-
satzlich muss der tiefste Punkt in der Ausblasleitung liegen, d.h. es darf sich an dem
Sicherheitsventil-Austritt nicht eingleich nach oben gerichteter Bogen anschliessen, son-
dern es muss zundchst ein mit Gefélle verlegtes Rohrstick auf das Sicherheitsventil fol-
gen. In diesem Stick muss dann die mit ausreichend grossem Querschnitt ausgefihrte
Entwasserungsleitung angebracht werden (siehe Skizze).

3.3 Isolierung

Falls eine Isolierung des Sicherheitsventils vorgesehenist, muss die Federhaube frei blei-
ben, um unzuldssige Erwarmung der Feder zu verhindern.

3.4 Zuleitung

Zuleitungsstutzen fur Sicherheitsventile sollten so kurz wie méglich sein und sind so zu
gestalten, dass bei voller Ventilleistung keine hdheren Druckverluste als max. 3% vom
Ansprechdruck auftreten kénnen (siehe auch AD A2).

Die Kanten am Stutzeneinlaut sollten zumindest angefast, besser noch gerundet
werden.

Ergibt die Nachrechnung einen hdheren Druckverlust als 3% vom Ansprechdruck, so ist
die Rohrleitung zu erweitern.

3.5 Ausblaseleit 1G druck

J I

Bei Dampfen und Gasensind die Ausblaseleitungen steigend, bei Flissigkeiten fallend
zu verlegen.

Ausser beim Sicherheitsventil mit Metallfaltenbalg sind Ausblaseleitungen so auszufih-
ren, dass der beim Abblasen entstehende Eigengegendruc« (variabler Gegendruck)
max. 15% des Ansprechdruckes nicht iberschreitet.

Bei héheren variablen Gegendriicken sind Sicherheitsventile mit druckausgleichenden
Metallfaltenbalgen zu verwenden. Bei variablen Gegendriicken = 0,5xp ist eine
Nachrechnung der leistung des Sicherheitsventils erforderlich.

4  Priifung | Kennzeichnung

Bauteilgeprifte Sicherheitsventile tragen das Bauteilkennzeichen am Haubenflansch
des Ventilkdrpers bzw. bei Sicherheitsventilen mit Gewindeanschluss auf der Feder-
haube. Die weiteren nach AD-A4 bzw. TRD 110 geforderten Kennzeichen sind bei
Flanschen-Sicherheitsventilen auf dem Kérper aufgegossen, wéhrend bei Sicherheits-
ventilen mit Zapfen die Kennzeichen eingeschlagen sind. - Sicherheitsventile mit Heiz-
mantel fihren die vorgeschriebene Kennzeichnung auf einem separat angenieteten
«Kessel-Schild».

5 Betriebsweise/Wartung

Der Arbeitsdruck der Anlage soll mindestens 5% unter dem Schliessdruck des Sicher-
heitsventils liegen. Dadurch wird erreicht, dass das Sicherheitsventil nach dem Abbla-
sen wieder einwandfrei schliessen kann.

Beikleinerer Undichtigkeit, die durch Verunreinigung zwischen den Dichtflachen hervor-
gerufen seinkann, kann das Ventil zur Reinigung durch Anliften zum Abblasen gebracht
werden.

Das Schliessen sollte durch plétzliches Loslassen des Hebels ruckartig erfolgen. Ist die
Undichtigkeit dadurch nicht zu beseitigen, liegt wahrscheinlich eine Beschadigung der
Dichtflachen vor, die zweckméssigerweise inunserem Werk oder durch einen autorisier-
ten Fachmann beseitigt werden muss.

Es ist zu empfehlen, und nach den einschlagigen Bestimmungen auch Vorschrift, das
Sicherheitsventil von Zeit zu Zeit durch Anliften zum Abblasen zu bringen, um sich von
der guten Funktion des Ventils zu Gberzeugen und das Ansetzen von Verunreinigungen
und Ablagerungen zu vermeiden.

Nach DIN 4754, Ausgabe Oktober 1974, «Erlauterungen», Abs. 4.4 stellen Sicher-
heitsventile die letzte Sicherheitfir den Behélter dar, undsie sollenin derlage sein, einen
unzulassigen Uberdruck auch dann zy verhindern, wenn alle anderen vorgeschalteten
automatischen Regel-, Stever- und Uberwachungsgeréte versagt haben. Um diese
Funktionsbereitschaft sicherzustellen, bedirfen Sicherheitsventile, wie jede andere
technische Einrichtung, einer Wartung. In welchen Zeitabstanden eine Uberholung der
Sicherheitsventile zu erfolgen hat, hangt von soviel verschiedenen Faktoren ab, dass all-
gemein verbindliche Aussagen nicht gemacht werden kénnen. Selbstversténdlich muss
ein Sicherheitsventil bei Einsatz in korrosiver oder schmutzender Atmosphéren in kirze-
ren Zeitabstdnden Uberholt werden, als ein nur mit sauberen Medien beaufschlagtes
Sicherheitsventil. Dies gilt auch, wenn durch die Betriebsweise, d.h. sténdiges Arbeiten
des Sicherheitsventils, Auswaschungen am Sitz und Kegel sich ergeben kénnten.

Besondere Umstdnde wie Vibration (méglichst vermeiden), pulsierender Druck-
und/oder zu geringe Differenz zwischen Arbeits- und Ansprechdruck missen hierbei
ebenfalls bericksichtigt werden (s. auch DIN 3320).
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prolongement de la soupape une partie de tuyau inclinée facilitant I’écoulement. C'est
sur cette partie de tuyauterie que doit étre placée la tuyauterie de drainage, exécutée
avec une section suffisante (voir corquis).

3.3 Isolation

Dansle cas ovil estprévu une isolation de la soupape de sireté, la cloche de ressort doit
demeurer libre, pour empécher un échauffement non admissible du ressort.

3.4 Conduite d‘arrivée

les supports de tuyauterie doivent étre aussi courts que possible et concus de sorte que,
lorsque la soupape fonctionne & plein débit, il ne puisse pas se produire de pertes de
charge supérieures & 3% maximum de la pression de tarage (voir AD A2).

les bords & I'entrée du support devraient étre au moins chanfreinés, mieux encore,
arrondis.

Sile calcul donne une perte de charge supérieure & 3% de la pression de tarage, il faut
élargir la tuyauterie.

3.5 Tuyauteries d’échappement/Contre-pression

Pourla vapeur et les gaz il faut prévoir une tuyauterie montante, alors que pour les liqui-
des il faut prévoir une tuyauterie descendente.

Il faut s‘assurer que les soupapes en déchargeant ne mettent pas ni les personnes, ni
I'environnement en danger. A tenir compte aussi dans I'installation de conduites de
levée et de soupape de sireté avec cloche ouverte.

A l'exception de la soupape de soreté avec souffleten métal, les conduites d'échappe-
ment doivent étre concues de sorte que la contre-pression se produisant & I’échappe-
ment(contre-pression variable) ne dépasse pas 15% maximum de la pression de tarage.

Dans le cas de contre-pression variables plus élevées, il faut utiliser des soupapes de
soreté avec soufflet métallique de compensation de pression. Dans le cas de contre-
pressions variables=0,5xp, il est nécessaire de recalculer le débit de la soupape de
sOreté.

4  Contréle / Identification

les soupapes de sireté dont le modéle est homologué portent le numéro d’homologa-
tion dumodéle surla bride de la cloche du corps de soupape, ou surla cloche de ressort
dans le cas des soupapes de sireté filetées. les autres caractéristiques requises suivant
I’AD-A4 ou TRD 110 sont coulées sur le corps dans le cas des soupapes de sireté & bri-
des, tandis qu ‘elles sont imprimées en profondeur dans le cas des soupapes de sireté
filetées. - Les soupapes de sireté avec manteau de réchauffage portent la désignation
obligatoire sur une «plaque de chaudiére» rivée séparément.

5 Mode de fonctionnement/Entretien

la pression de service de l'installation doit étre inférieure d‘au moins 5% & la pression de
fermeture de la soupape. On obtient ainsi une fermeture compléte de la soupape aprés
"échappement.

En cas de manque d’étanchéité pouvant étre provoqué par une impureté coincée entre
les faces d’étanchéité, on peut libérer la soupape de cette impureté en actionnant le
levier de purge pour le balayage de la soupape.

La fermeture devrait se produire par saccades, en ldchant soudainement le levier. Sil'on
n'est pas parvenu & éliminer ainsi I'impureté, il est probable que les surfaces d’étan-
chéité ont été détériorées, elles doivent alors étre remises en état dans nos usines ou par
un spécialiste autorisé.

llestrecommandé etméme obligatoire d‘aprés les prescriptions y afférentes, de balayer
de temps en temps la soupape en actionnant le levier de purge pour s‘assurer du bon
fonctionnement de la soupape et éviter la fixation d'impuretés et de dépéts.

D‘aprés la norme DIN 4754, edlition octobre 1974 «Commentaires» Paragraphe 4.4,
les soupapes de sOretés représentent la derniére sécurité pour le réservoir et doivent étre
en mesure d'empécher une surpression non admissible, méme lorsque tous les autres
appareils automatiques de réglage, de commande et de contréle précédant les soupa-
pes ontdéja cédé. Pour garantir ce bon fonctionnement, les soupapes de sireté comme
toute autre installation technique nécessitent un entretien. la fréquence des remises en
état des soupapes dépend des facteurs les plus divers. Naturellement, une soupape de
soreté utilisée dans un milieu corrosif ou salissant doit étre remise en état plus fréquem-
ment qu‘une soupape alimentée seulement par des fluides propres. Ceci vaut égale-
mentdans le cas ov il se produirait une érosion par lavage au siége et au clapet, celle-ci
étant due au mode de fonctionnement, c'est-a-dire & un fonctionnement constant de la
soupape de sireté.

Il faut également tenir compte de conditions particuliéres, telles que vibrations (& éviter
autant que possible), pression pulsative et (ou) différence trop faible entre les pressions
de régime et de tarage (voir DIN 3320).
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