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Absperrklappe JMH 5ol ange Vorrat RAMSE YER

Vanne papillon JMH

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfiihrung: Absperrklappe Monoflansch, Niro Klappenscheibe, Baulénge nach ISO 5752 kurz
mit EPDM Manschette, PN 6 - 16
Exécution: Vanne papillon monobride, papillon en inox, Llongueur selon ISO 5752 court
avec manchette EPDM, PN 6 - 16
Anwendungen: Luft &lfrei, Kalt- und Warmwasser; andere Medien auf Anfrage
Utilisation: Air comprimé sans huile, eau froide et chaude, autres fluides sur demande
Einsatztemperatur: —15°C bis +130°C
Température de service: —-15°Ca +130°C Sg
Vakuum: 1 Torr 7 iJ\ 3
Tenue au vide: N
|
8

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.

Dénomination Matiére N° Matériaux
] Gehduse EN GJL 250 0.6025

Corps
5 Klappenscheibe < DN 250 X2CNiMo 17-12-2 1.4404 1

Papillon > DN 200 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408

Welle ;
3 e X20Cr 13 14021 |70
4 Wellenzapfen X20Cr 13 1.4021 7%

Axe 90

5 Manschette EPDM ’//I’/{ | 2
Manchette N

7 Schuzkappe Polyethylen Al 4
Bouchon de protection Polyéthyléne | —

g  ORingDichtung Ni‘vi‘\/ 7
Joint O-ring itrile . 8

Merkmale: Particularités:

- Keine Innenkorrosion dank Manschette aus Kautschuk — Pas de corrosion intérieure du corps gréce & la manchette
— Monfage ohne Flansch-Dichtung vulcanisée

— Isolierung nach den neuesten Vorschriften méglich — Montage sans joints entre brides

— Dichtheit im Abschluss nach ISO 5208, leckrate 1 - Col long permettant l'isolation compléte selon les derniéres
— Epoxy-Beschichtung directives en vigueur

— Beidseitig als Endarmatur einsetzbar — Etanchéité a la fermeture selon ISO 5208, taux de fuite 1

— Revétement époxy
— Utilisable comme vanne d'extrémité de conduite

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Absperrklappe Monoflansch mit freiem Wellenende
Vanne papillon monobride avec bout d’arbre libre

Absperrklappe Monoflansch mit Handhebel :
Vanne papillon monobride avec levier a crans PN 6/10/16 Fig. JMH Wafer (38301)

PN 6/10/16 Fig. IMH Wafer (38300)
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Absperrklappe JMH RAMSE YE R

Vanne papillon JMH

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Abmessungen /Dimensions

o C ¥

D
Fig. IMH Wafer (38300) Fig. IMH Wafer (38301)

JMH, mit freiem Wellenende / JMH avec bout d’arbre libre

*MWP Aufbuuflar)sch /Embase Gevgicht
DN *PMA A B L D P SW C Flansch/Bride 1SO 5211 Poids
Type H oM kg
40 16 135 60 33 140 19 anl @70 FO5 @50 7 2.7
50 16 152 76 43 156 19 all @70 FO5 50 7/ 3.4
65 16 159 84 46 176 19 atll @70 FO5 250 / 4
80 16 166 Q0 46 191 19 all 270 FO5 250 7 4.3
100 16 182 109 52 223 23 a4 @0 FO/ @70 Q 7
125 16 193 120 56 256 23 a4 0 FO/ @70 Q Q.2
150 16 217 145 56 290 23 ale 0 FO/ @70 Q 13.3
200 16 242 170 60 346 23 a19 0100 F10 2102 11 16.8
250 10 280 203 68 412 36 a2/ 0132 F12 2125 14 31
300 10 310 233 /8 472 36 a2z 0132 F12 125 14 39

*MWP: Maximal zuléissiger Betriebsdruck /*PMA: Pression maximale admissible

JMH mit Handhebel Typ LC

JMH avec levier a crans type LC
Gewicht

PN F E Poids

50 /1 230 4.2

65 /1 230 4.7

80 /1 230 /.6

100 /7 320 9.4

125 /7 320 11.8

150 /7 420 16
Auf Anfrage: Sur demande:
— Futter aus Nitril, NBR (mox. Temperatur 80°C) — Manchette en Nitrile, NBR (Température max. 80°C)
— Pneumatischer oder elekirischer Antrieb — Entrainement avec actionneur pneumatique ou servo-moteur électrique
— Hebel mit Blockiervorrichtung LF — levier blocable LF
- Nennweiten bis DN 600 — Diametres jusqu’a DN 600
- DN 200, PN 6 - DN 200, PN 6
- ANSIB16.1 CLASS 125 / B16.5 CLASS 150 - ANSIB16.1 CLASS 125 /B16.5 CIASS 150
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Absperrklappe /Endklappe JMC RAM$EYER

Vanne papillon /Vanne terminale JMC

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfiihrung: Absperrklappe, Niro-Klappenscheibe, Baulange nach ISO 5752 kurz
mit EPDM Manschette, Einbau zwischen Flanschen PN 16
Exécution: Vanne papillon & ceillets taraudés, papillon inox, Llongueur selon ISO 5752 court
avec manchette EPDM, montage entre brides PN 16
Anwendungen: Luft &lfrei, Kalt- und Warmwasser; andere Medien auf Anfrage
Utilisation: Air comprimé sans huile, eau froide et chaude; autres fluides sur demande
Einsatztemperatur: -15°C bis +130°C
Température de service: -15°C o +130°C
Vakuum / Vide: 1 Torr 9
I :
Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr. h ]
Dénomination Matiére N° Matériaux 3
] Gehduse EN GJS 400-15 0.7040 .
Corps
> Klappenscheibe =DN 300 X2CrNi 19-11 1.4306 !
Papillon > DN 300 GX5Cr NiMo 19-11-2 1.4408
g Wellen X20Cr13 1.4021
Tige
4 Wellenzapfen X20Cr13 1.4021
Axe
Manschette
° Manchette FPOM
& Spindellager PTFE verstarkt auf Stahl
Paliers auto-lubrifiants PTFE renforcé sur acier
7 Mutter Stahl und Polyamid
Ecrou de sécurité Acier et polyamide
g  Schutzkappe Polyethylen oder Stahl
Bouchon de profection Polyéthyléne ou acier

o VRing D‘ichtung Nitril
Joint @ levre Nitrile
10 Zugbolzen Stahl verzinkt
Tirant Acier galvanisé
Merkmale: Particularités:
— Montage ohne Flansch-Dichtung — Montage entre brides sans joints
— Isolierung nach den neuesten Vorschriften maglich — Col long permettant l'isolation compléte selon les derniéres
— Dichtheit im Abschluss nach ISO 5208, leckrate 1 directives en vigueur
— Epoxy-Beschichtung — Etanchéité & la fermeture selon ISO 5208, taux de fuite 1

— Auswechselbare Manschette

— Revétement époxy
— Manchette inferchangeable

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Absperrk mit Gewindeaugen mit freiem Wellenende* PN 16 Fig. IMC Lug (71300)
Vanne papillon & ceillets és avec bout d’arbre libre *

Absperrid mit Gewindeaugen mit Handhebel PN 16 Fig. JIMC Lug (71301)
Vanne p a cvillets taraudés avec levier d crans

Absperrid Monoflansch mit freiem Wellenende* PN 6/10/16 Fig. IMC Wdler (31300)
Vanne p monobride avec bout d’arbre libre*

Absperrid Monoflansch mit Handhebel PN 6/10/16 Fig. IMC Wdler {31301)

Vanne papillon monobride avec levier ¢ crans

* Lieferbar mit Getriebe und Handrad
Livrable avec rédudeur et volant
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Absperrklappe /Endklappe JMC

Vanne papillon /Vanne terminale JMC

Abmessungen / Dimensions
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RAMSEYER

Fig. JMC Wafer

JMC mit freiem Wellenende / JMC avec bout d’arbre libre

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

o ——

DN *'[?InIAP Lug /A Wafer| Lug /%Nafer L Lug /DWafer P sw ¢ Alf::eu"anSCheﬁEmbaseaM GPe:::Jcsht
50 16 1527110 | 76/74 43 153794 255 anl 0 FO/ @70 Q 3.7
65 16 159/118| 84/81 46 1737107 255 all 90 FO/ 270 Q 4.2
80 16 166/125| 90/93 46 188/126 255 a1l @90 FO7 @70 9 7.1
100 16 1827140 |109/107 52 219/150 255 04 0100 F10 @102 11 8.7
125 16 1937160 |120/122 56 252/179 255 a4 0100 F10 @102 11 11
150 16 217/175 [140/135 56 278/204 255 a19 0100 F10 2102 11 15
200 16 242/206 [167/170 60 335/259 255 a19 a100 F10 @102 11 22
250 16 280/247 [203/200 68 400/313 36 02/ 0132 F12 @125 14 33
300 16 310/277 |228/233 /8 4827369 36 a2/ 0132 F12 D125 14 44
350 16 350/300 |270/270 /8 520/418 36 a2/ 0132 F12 D125 14 6/
400 16 375/345 |300/300 102 |588/467 43 032 0140 F14 @140 18 104
*MWP: Maximal zuléssiger Betriebsdruck / *PMA: Pression maximale admissible
JMC . mit Handhebel JMC mit Getriebe und Handrad
JMC . avec levier a crans JMC - avec réducteur et volant
DN F E | Gewicht DN Type Ho| E | M | o | Cewit
50 /1 230 4.2 50 980,/9801 55 134 Q8 @125 5.1
65 A 230 4.7 65 980,/9801 55 134 Q8 @125 5.6
80 71 230 7.6 80 980,/9801 55 134 Q8 @125 8.5
100 77 320 Q.4 100 981/9801 60 180 122 @ 203 10.7
125 77 320 11.8 125 981/9801 60 180 122 @ 203 13
150 77 420 16 150 984,/9804 60 206 137 | @203 18
200 984,/9804 60 206 137 | @203 25
250 984,/9804 60 206 137 | @203 36
300 984,/9804 60 206 137 | @203 47
Auf Anfrage: Sur demande:

— Andere Futterq ualitat

— Pneumatischer oder elektrischer Antrieb
— Hebel mit Blockiervorrichtung LF
— Andere Flansch-Normen

— Nennweiten bis DN 2400
— ANSI B16.5 CLASS 150

— Gefriebe und Handrad ab DN 350

— Autres qualités de manchette
— Enfrainement avec actionneur pneumatique ou servo-moteur électrique
— levier blocable LF

— Autres normes des brides

— Diamétres jusqu’a DN 2400

- ANSIB16.5 CIASS 150

— Réducteur et volant dés DN 350
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Schwenkantrieb

Servomoteur a fraction de tour

solange Vorrat RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Schwenkantrieb Auma SG 05.1-SG 12.1
Exécution: Servomoteur a fraction de tour SG 05.1-SG 12.1
Einsatzbereich: Klappen, Héhne
Utilisation: Vannes a papillon, vannes & bille
1

Pos. Bezeichnung

Dénomination 2
1 Mechanische Stellungsanzeige

Indicateur de position mécanique

Steuvereinheit 3
2 Unité de commande
3 Elektroanschluss mit AUMA Rundstecker

Raccordement électrique & mono connecteur 4

multibroche AUMA
4 Motor

Moteur 5
5 Getriebe

Transmission
& Mechanischer Endanschlag 6

Butée mécanique

Handrad
/ Volant 7
8 Armaturenanschluss

Montage sur la vanne 8
o  Kupplung

Accouplement

9

Grundausfihrung: Equipement de base:

— Anschlussplan KMS TP100/001 Verdrahtung auf
AUMA Rundsteckverbinder
— Kurzzeitbetrieb S2 - 15 min

- AUMA Sfondord-DrehsTrom-SponnUngen, Isolierklasse F,

fropenfest, Thermoschalter

—Je 1 Wegschalter fir Endlagen AUF/ZU

—Je 1 Drehmomentschalter fir Schliess- und Offnungsrichtung

- Heizung 5-20 W, 110-240 V, selbstregulierend
— Mechanische Stellungsanzeige

— Handrad fir manuelle Befdtigung

— Armaturenanschluss nach EN'ISO 5211

- Kupplung zur Verbindung mit Armaturenwelle

— Schwenkwinkel 80° bis 110°, stufenlos einstellbar
— Umgebungstemperatur =25°C bis +80°C

— Schutzart IP 67 nach EN 60 529

— Korrosionsschutz KN

— Farbe silbergrau (Ghnl. RAL 9007)

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Schwenkantrieb Auma
Servomoteur a fraction de tour Auma

— Plan de céblage KMS TP100,/001, raccordement électrique
& mono connecteur multibroche AUMA

— Service infermittent S2 - 15 min

— Tensions et fréquences AUMA-standard: friphasé, classe
d'isolation f, tropicalisé, profection thermique

— Confacts de fins de course selon le principe de compte-tours
pour les positions FERME,/OUVERT

— Limiteurs de couple réglables pour fermeture et ouverture

— Chauffage 5-20 W. 110-240 V, autoréglant

— Indicateur de position mécanique

— Commande manuelle de secours

- Montage sur la vanne selon EN ISO 5211

— Accouplement pour montage tige/servomoteur

— Angle de rofation 80° & 110°, ajustable

— Températures ambiantes —=25°C & +80°C

— Indice de profection IP 67 selon EN 60 529

— Revétement de protection KN

— Couleur gris argenté (sim. RAL 9007)

$G 05.1 -SG 12.1
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Schwenkantrieb RAMSE YER

Servomoteur a fraction de tour

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Standard-Spannungen/Frequenzen:
Tensions et fréquences standardisées:

Drehstrom Volt 220 380 500
Triphasé Hz 50 50 50
Wechselstrom Volt 115 230
Monophasé Hz 60 50
Abschaltdrehmoment:

Couple de déclenchement:

Type 05.1 07.1 10.1 12.1

min. [Nm] Q0 120 250 500

max. [Nm] 150 300 600 1200

Auf Anfrage: Sur demande:

- 24V Cleichstrommotor — 24V & courant continu

— Andere Spannung oder Frequenz — Autre fension ou fréquence

— Anderer Schwenkwinkel — Autre angle de rofation

— Anschlussflansch mit Sondermassen — Autre bride

— Hoch- oder Tieftemperaturausfihrung — Exécution pour haute ou basse fempérature

— Schutzart IP 68 ~ Protection IP 68

— Anderer Korrosionsschutz — Autre protection contre la corrosion

— Andere Farbe - Autre vernissage

— Andere Drehmoment- oder Wegschaltung — Autres limiteurs de couple ou contacts de fin de course
— Elekironischer Stellungsgeber — Capteur de position électronique

— Magnetischer Weg- und Drehmomentgeber — Confacits de fin de course et limiteurs de course magnétique
— Motorheizung oder Blinkgeber — Moteur chauffé et/ou clignoteur

— Sonderverdrahtung — Cablage spécial

— Anderer Steckerdeckel — Autres socles de prise de courant

Bei einer Anfrage zum Schwenkantrieb sollten Lors d'une demande concemant le servomoteur & fraction de tour,
die folgenden Angaben bekannt sein: veuillez indiquer les données de:

— Flansch — Bride

- Kupplung — Accouplement
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Drehantrieb

Servomoteur multitours

solange Vorrat  RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung:
Exécution:

Einsatzbereich:
Utilisation:

Pos. Bezeichnung
Dénomination

1 Elekiroanschluss
Raccordement élecirique

9 Motor
Moteur

3 Getriebe

Transmission

Handrad
Volant

5 Steuereinheit
Unité de commande

6 Armaturenanschluss
Montage sur la vanne

Grundausfihrung:

Rundsteckverbinder

— Kurzzeitbetrieb S2 - 15 min

Drehantrieb Auma SA 07.1 — SA 48.1
Servomoteur multitours SA O7. 1 — SA 48. 1

Absperrventile, Schieber
Soupapes d'arrét, vannes ¢ coin

Equipement de base:
— Anschlussplan KMS TP100/001 Verdrahtung auf AUMA — Plan de céblage KMS TP100,/001, raccordement électrique

& mono connecteur multibroche AUMA
— Service infermittent S2 - 15 min

- AUMA Standard-Drehstrom-Spannungen, Isolierklasse F, — Tensions et fréquences AUMA-standard: friphasé, classe

Thermoschalter

d'isolation f, profection thermique

—Je 1 Wegschalter fir Endlagen AUF/ZU — Contacts de fins de course pour les positions FERME,/OUVERT
—Je 1 Drehmomenischalter fur Schliess- und Offnungsrichtung — Limiteurs de couple réglables pour fermeture et ouverture
— Mechanischer Blinkgeber zur Laufanzeige — Clignoteur mécanique pour indiquer I'opération

- Heizung

— Handrad fir manuelle Befétigung
— Armaturenanschluss nach EN ISO 5211

— Chauffage
— Commande manuelle de secours
- Montage sur la vanne selon EN ISO 5211

— Kupplung zur Verbindung mit Armaturenwelle — Accouplement pour montage tige,/servomoteur
- Umgebungstemperatur —25°C bis +80°C — Températures ambiantes =25°C ¢ +80°C

— Schutzart IP 67 nach EN 60 529

— Korrosionsschutz KN

— Farbe silbergrau (&hnl. RAL 9007

Ausschreibungstext:

— Indice de protection IP 67 selon EN 60 529
— Revétement de protection KN
— Couleur gris argenté (sim. RAL 9007)

Libellé de soumission:

Drehantrieb Auma

Servomoteur multitours Auma

SA 07.1 - SA 48.1
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Drehantrieb
Servomoteur multitours

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Standard-Spannungen/Frequenzen:
Tensions et fréquences standardisées:

Drehstrom Volt 220 380 415 460 500
Triphasé Hz 50 50 50 60 50
Wechselstrom Volt 115 230

Monophasé Hz 60 50
Abschaltdrehmoment:

Couple de déclenchement:

Type 07.1 075 10.1 14.1 16.1 25.1 30.1 35.1 40.1 48.1
min. [Nm] 10 20 40 100 400 630 1250 2500 5000 10000
max. [Nm] 30 60 120 250 1000 2000 4000 8000 16000 32000
Auf Anfrage: Sur demande:

— Andere Spannung oder Frequenz
- langlaufermotor S2 - 30 min

— Einphasen Wechselstrom- oder Gleichstrom-Motoren

— Andere Antriebe als Kupplung
— Hoch- oder Tieftemperaturausfihrung

— Schutzart IP 68

— Anschlussraum gegen Innenraum-Abdichtung

— Anderer Korrosionsschutz

— Andere Farbe

— Andere Weg- oder Drehmoment-Schaltung

— Mechanische Stellungsanzeige
— Elekironischer Stellungsferngeber
- Motorheizung

— Magnetischer Weg- und Drehmomentgeber

— Sonderverdrahtung
— Anderer Steckerdeckel

Bei einer Anfrage zum Drehantrieb sollfen

die folgenden Angaben bekannt sein:
— Flansch

- Kupplung
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— Autre tension ou fréquence

= Service intermittent S2 - 30 min

— Moteur monophasé pour courant friphosé ou continu
— Autres accouplements

— Exécution pour haute ou basse température

= Protection IP 68

— Isolation des raccords d'entrée contre ['intérieur

— Autre profection contre la corrosion

— Autre vernissage

— Autres limiteurs de couple ou contacts de fin de course
— Indicateur de position mécanique

— Capteur de position électronique

— Moteur chauffé

— Contacts de fin de course et limiteurs de course magnétique
- Cablage spécial

— Autres socles de prise de courant

Llors d'une demande concernant le servomoteur multitours,
vevillez indiquer les données de:
— Bride

— Accouplement

duma’



Absperrventil mit Faltenbalg EN-GJS-400-18-LT RAM SEYER

Soupape d’arrét a soufflet EN-GJS-400-18-LT

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Absperrventil in Durchgangsform mit Faltenbalg, Baulange nach EN 558-1
metallisch dichtend PN 16, 25

Exécution: Soupape d'arrét droite a soufflet et surfaces Llongueur selon EN 558-1
d'appui métalliques PN 16, 25

Einsatzbereich: Kalt- und Heisswasser, Dampf, neutrale Flissigkeiten; andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Eau froide et chaude, eau surchauffée, vapeur, liquides neutres; autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: -10°C bis +350°C  Davereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften und

chemischer Bestandigkeit

Température de service: —10°C ¢ +350°C  Température permanente de service; dépend de la pression, des
fluides, des prescriptions et de la résistance chimique
Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
Dénomination Matiére N° Matériaux
] Gehduse EN-GJS-400-18-T 0.7043
Corps
o Oberel EN-GJS-400-1 84T 0.7043
COUV@[C/@ a éfrier
Kegel
3 Clopet X20Cr 13 1.4021
4 Spindel X 20 Cr 13 1.4021
Tige
5 fdltenbalg X 6 CINiMoTi 17-12-2 1.4571
Soufflet
6 Sizing X12Cr 13 1.4006
Siege
7 Stopfbuchspackung Crafit
Bourrage Craphite
g  Stopfbuchsbrille 115 Mn Pb 30 1.0718
Presse~toupe
o Handrad Stahl
Volant Acier
10 Stellungsanzeiger 11'S Mn Pb 30 1.0718

Indicateur de position

Merkmale:
— Sphéroguss ist eine giinstige Alternative zu Stahlguss.

Particularités:
— Fonte & graphite sphéroidal est une alternative favorable par

Materialeigenschaften siehe Prospekt «Technische Informationen» rapport & l'acier coulé. Caractéristiques des matériaux, voir

— Diese Ausfihrung ist serienmdssig mit Verdrehsicherung,
Sicherheitsstopfbuchse und Stellungsanzeiger versehen

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Absperrventil mit Faltenbalg,
metallisch dichtend

Soupape d’arrét a soufflet,
surface d’étanchéité métallique

Absperrventil mit Faltenbalg
und Regulierkegel, metallisch dichtend

Soupape d’arrét a soufflet avec clapet
régulateur, surface d’étanchéité métallique

12

prospectus <Informations fechniques»
— Dispositif évitant toute forsion du soufflet, presse-étoupe de
sécurité ef indicateur de position

EN-GJS-400-18-LT PN 16 Fig. 234C-DN-C-01
EN-GJS-400-18-1T PN 25 Fig. 234C-DN-D-01
EN-GJS-400-18-LT PN 16 Fig. 234C-DN-C-71

EN-GJS-400-18-LT PN 25 Fig. 234C-DN-D-71
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Absperrventil mit Faltenbalg GGG 40.3

Soupape d’arrét a soufflet GGG 40.3

L

Fig. 234C-DN-C-01

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

nxdo,

L

Fig. 234C-DN-C-71

DN 15 20 25 32 40 50 65 8 100 125 150 200
o n 2340150 74 13 18 30 41 79 115 181 245 364 725
2347134 63 94 16 26 40 70 106 170 225 360 -

L o 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600
H i 178 178 193 201 224 228 270 295 325 380 427 569
- T PNT6 05 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340
PN25 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360

@ Dk i 125 125 125 125 150 150 175 200 250 300 400 500
o 23401 32 30 49 65 00 110 158 243 35 49 76 131
Gewicht/Poids  mm 53,7132 39 50 67 93 115 163 214 36 515 78  13]

Flanschabmessungen und Druckver|ustberechnun%en siehe Prospekt «Technische Informationen»

Dimensions des brides et calculs des pertes de charge voir prospectus «Informations techniques»

Auf Anfrage:

— Endschalter

- Spindelverléngerung

- DN 250

— Flansche mit Feder und Nut
— Flansche gebohrt nach ANS

6/14 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications

Sur demande:
— Indicateur de fin de course

— Rallonge pour les tiges

-DN 250

— Brides & emboitement

— Brides alésées selon ANSI

ZETKAMA
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Absperrventil mit Faltenbalg EN-GJS-400-18-LT RAM SEYER

Soupape d’arrét a soufflet EN-GJS-400-18-LT

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Absperrventil in Durchgangsform mit Faltenbalg Baulange nach EN 558-1
und \/\/eichdichfuy PN 16, 25

Exécution: Soupape d'arrét droite & soufflet et joint souple Llongueur selon EN 558-1
PN 16, 25

Einsatzbereich: Kalt- und Heisswasser, Dampf, neutrale Flissigkeiten; andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Eau froide et chaude, eau surchauffée, vapeur, liquides neutres; autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: -10°C bis +200°C  Dauereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschrifen und

chemischer Bestandigkeit
Température de service: —10°C ¢ +200°C  Température permanente de service; dépend de la pression, des

fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux
1 gehduse EN-GJS-400-18T 0.7043
orps
o Qoerel EN-GJS-400-18-(T 0.7043
Kegel
3 Clopet X 20 Cr 13/PTFE 1.4021 /PTFE
4 %F;igde‘ X 20 Cr 13 14021
5 folterbelg X 6 CiNiMoTi 17-122 14571
6 2‘,‘625;‘29 X12Cr13 1.4006
7 Stopfbuchspackung Crafit
Bourrage Craphite
g Siopfbuchibrille 11°S Mn Pb 30 1.0718
resse-éfoupe
o Handrad Stahl
Volant Acier
10 Stellungsanzeiger 11S Mn Pb 30 10718

Indicateur de position

Merkmale: Particularités:

— Sphéroguss ist eine giinstige Alternative zu Stahlguss. — Fonte & graphite sphéroidal est une alternative favorable
Materialeigenschaften siehe Prospekt «Technische Informationen» par rapport & l'acier coulé. Caractéristiques des matériaux,

— Diese Ausfihrung ist serienmdssig mit Verdrehsicherung, voir prospectus «Informations techniques»
Sicherheitsstopfbuchse und Stellungsanzeiger versehen — Dispositif évitant toute torsion du soufflet, presse-étoupe de

sécurité et indicateur de position

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:
Absperrventil mit Faltenbalg

und Weichdichtung EN-GJS-400-18-LT pNn16  Fig. 234C-DN-C-08
zﬁ’;’,’?ﬁf ﬁo‘i',,;’,g’e' a soufflet EN-GJS-400-18-LT PN 25 Fig. 234C-DN-D-08
Absperrventil mit Faltenbalg .

und Weichdichtung, mit Regulierkegel EN-GJ5-400-18-LT PN 16 Fig. 234C-DN-C-78
fg.‘,’,ﬁﬁepfvifc’,':;:, ig;‘f,‘;'j,’,’;f,’,’”"' EN-GJS-400-18-LT PN 25 Fig. 234C-DN-D-78
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Absperrventil mit Faltenbalg GGG 40.3

Soupape d’arrét a soufflet GGG 40.3

[ & |

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

]

CH-3175 FLAMATT

| 2 |
= PTFE PTFE}K[IE]J
Type 08 Type 78
1
o L -—
Fig. 234C-DN-C-08
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
ks m?/h 234.08 59 74 13 18 30 41 79 115 181 245 364 725
234.78 3,4 6,3 9,4 16 26 40 70 106 170 225 360 -
L mm 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600
H mm 178 178 193 201 224 228 270 205 325 380 427 569
oD mm  PNT6 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340
PN25 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360

@ Dk mm 125 125 125 125 150 150 175 200 250 300 400 500

. . 234.08 3,2 3,9 4,9 6,5 0 11,0 158 243 35 49 76 131
Gewicht/Poids k9 53,78 32 39 50 67 93 115 163 214 36 515 78  13]
Flanschabmessungen und Druckverlustberechnungen siehe Prospekt «Technische Informationen»
Dimensions des brides et calculs des pertes de charge voir prospectus «Informations techniques»
Auf Anfrage: Sur demande:
— Endschalter — Indicateur de fin de course
- Spindelverldngerung — Rallonge pour les tiges
-DN 250 -DN 250
— Flansche mit Feder und Nut — Brides & emboitement
— Flansche gebohrt nach ANSI — Brides alésées selon ANSI
6/14 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications ZET KAMA



Absperrventil mit Faltenbalg GP240GH (P250GH) RAM $EYER

Soupape d’arrét a soufflet GP240GH (P250GH)

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Absperrventil in Durchgangsform mit Faltenbalg, Baulange nach EN 558-1
metallisch dichtend PN 40

Exécution: Soupape d'arrét droite & soufflet et surfaces Llongueur selon EN 558-1
d'appui métalliques PN 40

Einsatzbereich: Kalt- und Heisswasser, Dampf, neutrale Flissigkeiten; andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Eau froide et chaude, eau surchauffée, vapeur, liquides neutres; autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: —10°C bis +400°C  Dauereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften und

chemischer Bestandigkeit
Température de service: —10°C ¢ +400°C  Température permanente de service, dépend de la pression,

des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux
] Gehduse GP240GH 1.0619
Corps
o Qberel GP240GH 1.0619
Couvercle a érier
3 Kegel X20Cr13 1.4021
Clapet
4 Spindel XBCINIS189 1.4305
Tige
Faltenbalg —
5 Soufflet XOCrNITi18-10 1.4541
7 Stopfbuchspackung Crafit
Bourrage Craphite
g Sopfbuchsbrile 115MaPb30 1.0718
Presse~toupe
o Handrad Cusseisen
Volant Fonte
Merkmale: Particularités:
— Stahlguss ist ein sicherer, bewdhrter Werkstoff zu giinstigem Preis.  — Acier coulé est une matiére sire et éprouvée au meilleur prix.
Materialeigenschaften siehe Prospekt «Technische Informationen» Caractéristiques des matériaux, voir prospectus «Informations
— Die iberdrehten Flansche geben eine sichere Schraubenauflage techniques»
— Diese Ausfihrung ist mit serienmdssiger Verdrehsicherung, — les brides usinées améliorent le montage
Sicherheitsstopfbuchse und Stellungsanzeiger versehen — Dispositif évitant foute forsion du soufflet, presse-éfoupe de

sécurité et indicateur de position

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:
Absperrventil mit Faltenbalg,

metallisch dichtend GP240GH PN 40 Fig. 234F-DN-E-O1
Soupape d’arrét a soufflet,

surface d’étanchéité métallique
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Absperrventil mit Faltenbalg GS-C 25 (€22.8)
Soupape d’arrét a soufflet GS-C 25 (C22.8)

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32
r DK
i
x |
‘ o [ ]
X
% | °
: J/
— P - O | I -
k3 Oojo|x|o
j 7
A
/]
L
Fig. 234F-DN-E-01
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
kvs mé/h 4,3 7 11 17,5 27 47 68 116 162 250 364
L mm 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480
H mm 189 189 189 220 220 295 295 368 368 523 523
@D mm Q5 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300
@ Dk mm 120 120 120 160 160 195 195 280 280 350 350
Gewicht/Poids kg 4,3 51 58 95 9,8 17,5 20,5 34 44 77 110

Flanschabmessungen und Druckver|ustberechnun%en siehe Prospekt «Technische Informationen»
Dimensions des brides et calculs des perfes de charge voir prospectus «Informations techniques»

Auf Anfrage:

- Kegel mit Weichdichtung (Type 08)

— Entlastungskegel

— Regulierkegel (Type 71

— Endschalter
- Spindelverléngerung

— Flansche mit Feder und Nut
— Flansche gebohrt nach ANS

6/14 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications

Sur demande:

— Clapet avec joint souple (type 08)
- Clapet de décharge

— Clapet régulateur (type /1)
— Indicateur de fin de course

— Rallonge pour les tiges
— Brides & emboitement

— Brides alésées selon ANSI

ZETKAMA

CH-3175 FLAMATT
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Absperrventil mit Faltenbalg aus Edelstahl RAMSE YE R

Soupape d’arrét a soufflet en acier inox

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfiihrung: Absperrventil in Durchgangsform mit Faltenbalg Baulidnge nach EN 558-1

aus Edelstahl, metallisch dichtend, PN 40 Flansche nach DIN EN 1092-1
Exécution: Soupape d‘arrét droite a soufflet en acier inox Longueur selon EN 558-1

et surface d'étanchéité métallique, PN 40 Brides selon DIN EN 1092-1
Einsatzbereich: Aggressive Dampfe, Gase und Flissigkeiten; andere Medien auf Anfrage
Utilisation: Vapeurs, gaz et fluides agressifs; autres fluides sur demande
Einsatztemperatur: -10°C bis +400°C Dauereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften und

chemischer Bestandigkeit

Température de service: -10°C jusqu'a +400°C  Température permanente de service; dépend de la pression, des fluides,
des prescriptions et de la résistance chimique

P Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr. 8
9S- " Dénomination Matiere No Matériaux
Gehause . 4
1 GX5CrNiMo19-11-2 1.4408
Corps
Oberteil . 2
2 N GX5CrNiMo19-11-2 1.4408
Couvercle a étrier
Kegel* .
3 N X5CrNiMo17-12-2 1.4401 7
Clapet \
Spindel -
4 TZ;IZ ) X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 # T~ 6
g Faltenbalg X5CrNiMo17-12-2 14401
Soufflet riviot 7=1e- : I 5
6 Stopfbuchspackung  Reingraphit —— o
Bourrage Graphite pur T 3
Stopfbuchsbrille .
7 . GX5CrNiMo19-11-2 1.4408
Presse-étoupe 1
Handrad or
8 \ownt EN-JL1030 0.6020 /)
* DN 15 — 100: Drosselkegel (Regulierkegel) / Obturateur profilé
>DN 125: Tellerkegel / Obturateur ouverture rapide
Merkmale: Particularites:
— Nichtdrehende Spindel mit aussenliegendem Gewinde — Tige guidée avec filetage extérieur
— Spindelabdichtung mit zweiwandigem Faltenbalg und — Etanchéité de la tige avec soufflet inox a double paroi
Sicherheitsstopfbuchse et presse-étoupe de sécurité en graphite
— Nichtsteigendes Handrad — Volant avec tige non montante
— Stellungsanzeige — Indicateur de position

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Absperrventil mit Faltenbalg,
metallisch dichtend Inox PN 40 Fig. GAV 46AF

Soupape d’'arrét a soufflet,
surface d’étanchéité métallique
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Absperrventil mit Faltenbalg aus Edelstahl
Soupape d’arrét a soufflet en acier inox

3
=
D
vl Y,
7,
| \ .
| e — =}
il L
Fig. GAV 46AF
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100
kvs* m’/h 7 9 13 21 27 34 60 85 112
L mm 130 150 160 180 200 230 290 310 350
Hoffen / ouvert mm 197 202 215 218 241 248 265 287 380
D, mm 120 120 140 140 160 160 180 180 250
Gewicht/Poids kg 4 5 6 8 10 14 24 28 42

*mit Drosselkegel (Regulierkegel) / avec obturateur profilé

Flanschabmessungen und Druckverlustberechnungen siehe Prospekt "Technische Informationen”

Dimensions des brides et calculs des pertes de charge voir prospectus "Informations techniques"

Auf Anfrage:

— Grossere Nennweiten mit Tellerkegel oder als
Sonderausfiihrung mit Drosselkegel

— Sonderausfiihrung fir Einsatz bis -60°C

— Kegel mit PTFE-Weichdichtung (max. 200°C)

Entlastungskegel

— Endschalter

Mit Heizmantel

— Andere Flanschbearbeitung

In Schragsitzform

4/17 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications

Sur demande:

— Diametres nominaux plus élevés avec obturateur
ouverture rapide ou comme exécution spéciale avec
obturateur profilé

— Exécution spéciale pour emploi jusqu’a -60°C

— Clapet avec joint souple en PTFE (max. 200°C)

— Clapet de décharge

— Commutateur de fin de course
— Avec manteau de réchauffage
— Usinage spécial de brides

— Avec siege oblique

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT
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Absperrventil GP240GH (P250GH)
Soupape d’arrét GP240GH (P250GH)

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Absperrventil in Durchgangsform metallisch Bauldnge nach EN 558-1
dichtend PN 40

Exécution: Soupape d'arrét droite avec surfaces Llongueur selon EN 558-1
d'appui métalliques PN 40

Einsatzbereich: Kalt- und Heisswasser, Dampf, neutrale Flissigkeiten; andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Eau froide et chaude, eau surchauffée, vapeur, liquides neutres; autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: —10°C bis +400°C  Dauereinsafztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften und

chemischer Bestandigkeit
Température de service: —10°C ¢ +400°C  Température permanente de service; dépend de la pression,
des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
* Dénomination Matiére N° Matériaux

p Gehduse GP240GH 1.0619
Corps

o Oberel = = GP240GH 10619
COU\/@‘I’C/G a efrier

3 Kegel X20Cr 13 1.4021
Clapet

4 Spindel X20Cr 13 1.4021
Tige

6 Sitzring X15CNiMn 18-8 14370
Siege

7 Stopfbuchspackung Grafit
Bourrage Craphite

g Stoplbuchsbrille 11 S MnPb 30 10718

Presse-étoupe

o Handrad
Volant

EN-GJS-400-18-T

0.7043

Merkmale:

— Die Stopfbuchspackung kann mit der Stopfbuchsbrille nachge-

zogen werden

— Stahlguss ist ein sicherer, bewdhrter Werkstoff zu ginstigem Preis.

Materialeigenschaften siehe Prospekt «Technische Informationen»
— Die berdrehten Flansche geben eine sichere Schraubenauflage

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:
Absperrventil, metallisch dichtend

Soupape d’arrét, surface d’étanchéité

métallique

20

Particularités:

— les bourrages peuvent éfre resserrés grace au presse-étoupe.

— Acier coulé est une matiére sire et éprouvée au meilleur prix.
Caractéristiques des matériaux, voir prospectus <Informations
techniques»

— les brides usinées améliorent le montage

GP240GH pNn40  Fig. 215F-DN-E-O1
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Absperrventil GS-C 25 (C22.8) RAMSEYER

Soupape d’arrét GS-C 25 (C22.8)

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Dk

2 =
= —
i Lj
N -
L

Fig. 215F-DN-E-O1

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
kvs m*/h 4,3 7 mn o175 27 47 68 116 162 250 364 550
L mm 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600
H mm 208 208 208 248 248 332 332 407 407 571 571 571
gD mm Q5 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375
2 Dk mm 120 120 120 180 180 250 250 250 250 320 320 400
Gewicht/Poids kg 4,3 51 58 95 98 175 205 34 44 77 113 180

Flanschabmessungen und Druckverlustberechnungen siehe Prospekt «Technische Informationen»
Dimensions des brides et calculs des pertes de charge voir prospectus «Informations techniques»

Auf Anfrage: Sur demande:

- Kegel mit Weichdichtung (Type 08) — Clapet avec joint souple (type 08)
- Entlastungskegel — Clapet de décharge

— Regulierkegel (Type 71) — Clapet régulateur (type /1)

- Faltenbalgausfihrung — Exécution avec soufflet

- Stellungsanzeiger — Indicateur de position

— Endschalter — Indicateur de fin de course

- Spindelverléngerung — Rallonge pour les tiges

— Flansche mit Feder und Nut — Brides & emboitement

— Flansche gebohrt nach ANSI — Brides alésées selon ANSI
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Absperrkegel-AusfGhrungen RAM$E YER

Clapets de fermeture disponibles

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Absperrkegel mit Teflon-Weichdichtung
Clapet avec joint torique en Téflon

Regulierkegel, metallische Dichtfléche
Clapet régulateur, surfaces d’appui métalliques

Absperrbares Rickschlagventil
Soupape de retenue avec dispositif de verouillage

Vorhub-/Entlastungskegel

Die Absperrventile sind beim Uberschreiten einer Druckbelastung
von mehr als 3000 kp am Abschlussorgan mit einem Enflastungs-
kegel auszuristen, damit eine leichte Bedienung ohne Hilfsmittel
gewdhrleistet ist. Der Einbau solcher Ventile erfolgt mit Druckbelas-
tung auf der Oberseite des Kegels.

Clapet de décharge pour grandes ouvertures

les soupapes d'arrét sont & équiper d'un clapet d'équilibrage lors-
que la charge de pression dépasse 3000 kp sur les surfaces d’appui;
ce dispositit facilite leur maniement sans moyen auxiliaire. le sens de
montage de ces soupapes doit s'effectuer de felle maniére que la
pression agisse sur la partie supérieure du clapet.

Druckbelastung 3000 kp
Charge de pression 3000 kp

DN Differenzdruck Ap
Pression différentielle Ap

125 25 bar

150 17 bar

200 10 bar
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Handentliiftungsventil RAMSEYER

Robinet de purge

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Handentlifungsventil PN 40

Exécution: Robinet de purge PN 40

Einsatzbereich: Kalt- und Warmwasser, Luft, Heisswasser, Dampf, Ol: andere Medien auf Anfrage
Utilisation: Eau froide, eau chaude, air comprimé, eau surchauffée, vapeur, huile; autres fluides

sur demande

Einsatztemperatur: 300°C Dauereinsatztemperatur; je nach Medium Vorschriften und
chemische Bestandigkeit beachten.
Température de service: 300°C Température permanente de service; selon les fluides veuillez

observer les prescriptions et la résistance chimique.

pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
* Dénomination Matiére N° Matériaux
] Gehduse C15GPb 1.0403
Corps
Kegel
2 Clopet 11SMnPb37 1.0737
Kopfstiick
3 Cha peau CW614N/Cuzn39Ph3 2.0401
4 Schweissende C15GPb 1.0403

Embout & souder

Spezial-Steckschlissel SVW6 erforderlich.

Clef & carré spéciale de 6 mm nécessaire. SW6
K]
) \ 30
2 o z 7
4
1 19 o
I |
4
4 ! IR
."
f 29
1 M
13.5
922
Auf Anfrage: Sur demande:
— lange Version (120 oder 150 mm) Fig. 1 L - Version longue (120 ou 150 mm) Fig. 11
Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:
Handentliftungsventil PN 40 Fig. 1

Robinet de purge

RAMSEYER
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Kleinabsperrventil
Soupape d’arrét

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung:
Exécution:

Einsatzbereich:
Utilisation:

Einsatztemperatur:

Température de service:

Kleinabsperrventil in Durchgangsform, metallisch dichtend, PN 400
Soupape d'arrét droite avec surfaces d'appui métalliques, PN 400

Luft, Kalt und Warmwasser; Séuren und LOL(J}geﬂ; andere Medien auf Anfrage
Air comprimé, eau froide, eau chaude, acides et alcalines; autres fluides sur demande

-10 bis +300°C*
=10 g +300°C*

Dauereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften
und chemischer Bestandigkeit

Température permanente de service, dépend de la pression,
des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

*Damptf bis +180°C
*Vapeur jusqu’a 180°C

Bezeichnung . Fig. 1027/1042
Pos. Dénomination Fig. 27.5x.01 1047
! Gehduse 1.4021 1.4021
Corps X20Cr13 X20Cr13 5
3 Spindel 1.4104 1.4401 :
Tige X12CiMoS17 X5CiNiMo 17-12-2 3
4 Kegel 1.4122 1.4571
Siege X39CiMo 17-1 X6CINiMoTi 17-12-2
5 Handrad Stahlblech resp. Alu Stahlblech resp. Alu 6 '
Volant Téle en acier resp. alu Téle en acier resp. alu ‘ 7
6 Stoffouchspackung Grafit . Crafit 4 1 4
Bourrage Graphite Graphite
7 Obertell 1.1181 1.4571
Couvercle Ck35 X6CrNiMoTi 17-12-2
8 Schweissende 1.0037 1.0037 — —
Embout & souder St 37-2 St 37-2
o Uberwurfmutter 1.4571 1.4571
Ecrou X6CNiMoTi 17-12-2 X6CNiMoTi 17-12-2 8
Fig. 27.54.01
Merkmale: Particularités:

— lange lebensdauer durch geschliffene und gehartete

Absperrkegel

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Kleinabsperrventil, beidseitig mit Innengewinde

Soupape d’arrét a filetage femelle

Kleinabsperrventil mit Uberwurfmutter und Schweissenden
Soupape d’arrét avec écrou et embouts a souder

Kleinabsperrventil beidseitig mit Aussengewinde

Soupape d’arrét a filetage méle

24

— Trés grande longévité gréce au clapet trempé et poli

pnaoo  Fig. 27.50.01 (1027)
pnaoo  Fig. 27.54.01 (1042)
pnaoo  Fig. 27.51.01 (1047)
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Kleinabsperrventil
Soupape d’arrét

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Fig. 27.50.01 (1027)

DN d' L H D kg
6 /s 80 130 Q0 0,9
8 728 80 130 Q0 0,8

15 7% 130 160 150 2,0

20 1" 130 160 150 2,8

Fig. 27.54.01 (1042)

DN e H D & kg
6 7 150 130 Q0 11 1,1
8 3" 160 130 Q0 16 1,3

10 1" 180 135 Q0 20 1,6

15 1" 215 160 150 24 2,3

Fig. 27.51.01 (1047)

DN d L H D kg
6 V5" 80 130 Q0 0,8
8 78 80 130 Q0 0,8

10 1" 100 135 Q0 1,2

15 1" 130 160 150 1,8

Auf Anfrage:

— Grossere Nennweiten
— Ausfihrung komplett V4a (bis +400°C)
— Ausfohrung mit Bigelaufsatz

(Fig. 27.7x.xx) fuir Dampf bis +300°C

6/14 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications
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Sur demande:

— Diameétres nominaux plus élevés

— Exécution complete V4a (jusqu'a +400°C)

— Exécution avec chapeau et étrier intégral forgé
(Fig. 27.7x.xx) pour vapeur jusqu'a +300°C

Gopfert .



Flachschieber
Vanne a coin

solange Vorrat

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung:
Exécution:

Einsatzbereich:
Utilisation:

Einsatztemperatur:

Température de service:

Flachschieber mit Weichdichtung PN 6, 16
Vanne & coin avec joint souple PN 6, 16

Luft, Kalt- und Warmwasser; andere Medien auf Anfrage
Air comprimé, eau froide, eau chaude; autres fluides sur demande

-30°C bis +120°C
-30°C a +120°C

Dauereinsatztemperatur; je nach Medium, Vorschriften und

chemischer Bestandigkeit

Température permanente de service; dépend des fluides,

des prescriptions et de la résistance chimique.

20 |
Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr. 4
Pos. Dénomination Matiére N° Matériaux \ 7 13
1 Gehtuse EN-GJS-500/7 0.7050 11
orps -
g Qbetel ENGIS500,/7 0.7050 9
Couvercle a étrier
6 Spindel XBCINIS189 1.4305 8
Tige
Keil s 7
2 ) EN-GJS-500/7 0.7050
Coin — /
4 Elast. 4Dich1{ung' Aeth\/\\en/Propy@n EPDM, 6
Garniture élastique Ethyléne/ Propylene
13 Nutring Monscheﬁe Aethy‘\en/Propylgn EPDM [ 5
Joint & levres Ethyleéne/Propyléne —
O-Ring Aethylen/Propylen 4
o/m Joint torique Ethyléne/ Propylene EPDM ] \ 3
7 Dichtung Fiberdichtung (asbestfrei) ™ )
Joint plat Fibres comprimés (sans amiante)
\
Handrad Stahl 2
20  Hond Siohl 1.0037 (St 37.2) :
3/5  opindelmutter CuZn36PbAs CWE02N
Ecrou de la tige
Merkmale: Particularités:

— Der Keil ist mit einer mechanisch und chemisch
verankerten EPDM-Dichtung versehen

- Die Spindeldichtung ist unfer Druck mit konventionellen
Werkzeugen austauschbar, daher wird kein Betriebs-
unterbruch nétig

— Der Keil ist immer frei von Restwasser, dank der
durchgehenden Spindelbohrung

— Die Spindelmutter aus Messing, die zweigdngige Spindel
sowie die bearbeiteten Dichifldchen ermaglichen eine
komfortable und schnelle Betétigung

— Der Einbau kann in jeder beliebigen Lage erfolgen

— Fig. 144: Differenzdruck max. 10 bar

— Epoxy-Beschichtung [aussen)

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:
Flachschieber, weichdichtend
Vanne a coin, avec joint souple

Flachschieber, weichdichtend
Vanne a coin, avec joint souple

26

— le coin est muni de garnitures élastiques en EPDM ancrées
mécaniquement et chimiquement

— le joint & lévres de la tige est facilement interchangeable avec
des outils conventionnels, méme quand l'installation est sous
pression; donc pas d'inferruption de 'exploitation

— le coin est foujours libre d'eau indéterminée grace au pas de
vis de la tige traversant

— l'écrou de la tige en laiton ainsi que les surfaces d'appui
travaillées et la pression des fluides garantissent un maniement
rapide et confortable

— le monfage peut s'effectuer en position quelconque

— Fig. 144: Pression différentielle max. 10 bar

— Revétement époxyde (extérieur)

EN-GJS-500/7 PN 6 Fig. 134

EN-GJS-500/7 PN 16 Fig. 144
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Flachschieber
Vanne a coin

RAMSEYER

CH-3175 FLAMATT

INDUSTRIESTRASSE 32
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Fig. 134, 144
DN 32 40 50 65 80 100 125 150 200*
Baulénge L 140 140 150 170 180 190 200 210 230
Longueur
;B_,"“hahe H 196 196 197 220 244 276 307 399 485
lauteur
Flansch p PN6 120 130 140 160 190 210 240 265
Bride PN16 140 150 165 185 200 220 250 285 340
Handrad oR 120 120 120 120 140 160 160 200 220
Volant
Gewicht (kg)
Poids (kg) 10 1 13 15 18 2] 20 42 63

*nur/seul PN 16

Auf Anfrage:

— Ausfihrung mit Entleerungszapfen

— Elekirische oder pneumatische Antriebe
- Stellungsanzeiger

— Endschaltvorrichtung

- Nitril-Dichtungssatz
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Sur demande:

— Exécution avec bouchon de purge

— Commande électrique ou pneumatique
— Indicateur de position

— Indicateur de fin de course

—Jeu de joints qualité Nitrile

JCH
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Flachschieber rilsanisiert
Vanne a coin rilsanisée

solange Vorrat

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung:
Exécution:

Einsatzbereich:
Utilisation:

Einsatztemperatur:

Température de service:

Flachschieber mit Weichdichtung PN 6, 16
Vanne & coin avec joint souple PN 6, 16

innen und aussen mit Rilsan beschichtet
revétu de Rilsan a ['intérieur et ['extérieur

Luft, Kalt- und Warmwasser; andere Medien auf Anfrage
Air comprimé, eau froide, eau chaude; autres fluides sur demande

-30°C bis +/0°C
-30°C g +/0°C

Dauereinsatztemperatur; je nach Medium, Vorschriften und

chemischer Bestandigkeit

Température permanente de service; dépend des fluides,

des prescriptions et de la résistance chimique.

pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux

| Gehduse EN-GJL-250 0.6025
Corps

o Qbere ENGJ-250 0.6025
Couvercle

3 Spindel CuZn39Pb3 2.0401
Tige

4 Kei|‘ EN-GJL250 0.6025
Coin
Elost. Dichtung Aethylen/Propylen

> Gamitre élastique Ethyléne/Propylene EPDM
Nutring Manschette Aethylen/Propylen

6 Joint & lévres Ethyléne/Propylene EPDM
ORing Aethylen/Propylen

4 Joint torique Ethyléne/Propylene EPDM

g  Dichiung Fiberdichtung [asbestfrei)
Joint plat Fibres comprimés (sans amiante)

o Handrad Stahl
Volant Acier
Frtleerungszapfen CuSn5Zn5Pb5 2.1097
Bouchon de purge

Merkmale:

— Der Keil ist mit einer mechanisch und chemisch
verankerten EPDM-Dichtung versehen

- Die Spindeldichtung ist unfer Druck mit konventionellen
Werkzeugen austauschbar, daher wird kein Betriebs-
unterbruch nétig

— Der Keil ist immer frei von Restwasser, dank der
durchgehenden Spindelbohrung

— Die Spindelmutter aus Bronze, die zweigdngige Spindel
sowie die bearbeiteten Dichtfldchen erméglichen eine
komfortable und schnelle Befdtigung

— Der Entleerungszapfen bei der rilsanisierten Ausfihrung
gewdhrleistet die problemlose Reinigung der Anlage
oder des Schiebers

— Der Einbau kann in jeder beliebigen Lage erfolgen

— Fig. 142R: Differenzdruck max. 6 bar

Arbeitsdruck  max. 10 bar

Ausschreibungstext:

Libellé de soumission:
Flachschieber, weichdichtend, rilsanisiert
Vanne a coin, avec joint souple, rilsanisée

Flachschieber, weichdichtend, rilsanisiert
Vanne a coin, avec joint souple, rilsanisée
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Particularités:

— le coin est muni de garnitures élastiques en EPDM ancrées
mécaniquement et chimiquement

— le joint & lévres de la tige est facilement interchangeable avec
des outils conventionnels, méme quand l'installation est sous
pression; donc pas d'inferruption de 'exploitation

— le coin est foujours libre d'eau indéterminée grace au pas de
vis de la tige traversant

— l'écrou de la tige en bronze ainsi que les surfaces d'appui
travaillées et la pression des fluides garantissent un maniement
rapide et confortable

— le bouchon de purge de I'exécution rilsanisée garantif un
neffoyage sans probléme de la vanne et de ['installation

— le montage peut s'effectuer en position quelconque

— Fig. 142R: Pression différentielle max. 6 bar

Pression de service  max. 10 bar

EN-GJL-250 (GG25) PN 6 Fig. 132 R

EN-GJL-250 (GG25) PN 16 Fig. 142 R
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Flachschieber rilsanisiert
Vanne a coin rilsanisée

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

R#
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Fig. 132 R/142R

DN 322 40 50 65 80 100 125 150 200*
kvs (m/h) 180 165 200 440 730 1250 2050 4300 7400
Baulénge L 140 140 150 170 180 190 200 210 230
Longueur
Bauhshe H 195 105 195 220 247 277 305 400 485
Hauteur
Flansch b PN6 120 130 140 160 190 210 240 265
Bride PN 16 140 150 165 185 200 220 250 285 340
Handrad R 120 120 120 120 140 160 160 200 225
Volant
max. Arbeitsdruck PN6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Pression de service max. PN 16 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Gewicht (kg) PN6 9 9 10 12 16 20 26 33
Poids (kg) PN16 10 11 12 15 20 25 32 49 77

*nur/seul PN 16

Auf Anfrage:
— Elekirische oder pneumatische Antriebe
— Stellungsanzeiger

— Endschaltvorrichtung
- Nitril-Dichtungssatz

Sur demande:

— Commande électrique ou pneumatique
— Indicateur de position
— Indicateur de fin de course

—Jeu de joints qualité Nitrile
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CH-3175 FLAMATT
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Schmutzfdnger EN-GJL-250 RAM$EYER

Filtre EN-GJL-250

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Schmutzfénger aus Grauguss, PN 16 Baulange nach EN 558-1

Exécution: Filire en fonte grise, PN T6 Llongueur selon EN 558-1

Einsatzbereich: Luft, Kalt- und Warmwasser, Ol: andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Air comprimé, eau froide, eau chaude, huile; autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: —10°C bis +200°C  Davereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften
und chemischer Bestandigkeit

Température de service: —-10°C ¢ +200°C Température permanente de service, dépend de la pression,

des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux
] Gehdiuse EN-GJL-250 0.6025 1
Corps
o Declel ENGIL-250 0.6025
Couvercle
3 Sieb' X5 CNi 18 10 1.4301
Tamis 3
4 Stiftschrauben 8.8
Boulons
2
4
Merkmale: Particularités:
— Die Schrégsitzform bewirkt einen geringen Durchfluss- — Résistance de circulation plus petite, gréce & la position oblique
widerstand du tamis
— Mit Enfleerschraube - Avec bouchon de ringage

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Schmutzfénger

Filtre EN-GJL-250 (GG25) PN 16 Fig. 821 A-DN-C
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Schmutzfdanger GG 25 RAMSEYER

Filtre GG 25

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

nxoo
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Fig. 821 A-DN-C
Entleerschraube " 3 n " "
Vis de purge G'/s G'/a Gl G1'/;
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
kvs m*/h 57 104 164 273 42 64,7 Q8 149 234 376 454 853 1104 1450 1800 2200
L 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
H Q0 100 115 135 150 160 180 215 235 280 320 405 540 680 /55 835

GDPN 16 @5 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460 520 580

@ Sieb/tamis 23 28 36 42 50 o615 785 895 1095 1375 160 210 258 308 365 415

B 56 68 82 Q8 114 119 134 149 169 109 224 284 434 555 640 695
Maschenweite

Diameétre des 1,0 1,25 1,6

mailles

Gewichtlkg) », 30 43 68 88 11 15 19 27 39 55 110 165 285 373 540
Poids (kg)

Flanschabmessungen siehe Prospekt Technische Informationen
Dimensions des brides, voir prospectus informations techniques

Auf Anfrage: Sur demande:

- Verzinkt - Galvanisé

— Siebe mit anderen Maschenweiten — Autres diamétres des mailles

— Flanschen mit Nut oder Feder — Brides avec rainure ou languette

— Flanschen gebohrt nach ANSI — Brides alésées selon ANSI

- DN 450-600 - DN 450-600

— Mit Schrauben Ein- und Austritt — Avec prises de mesure pour pression
(Differenzdruckmessung) différentielle
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Schmutzfdnger EN-GJS-400-18-LT RAM sEYER

Filtre EN-GJS-400-18-LT

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Schmutzfénge aus Sphéroguss, PN 25 Bauléinge nach EN 558-1

Exécution: Filire en fonte & graphite sphéroidal, PN 25 Llongueur selon EN 558-1

Einsatzbereich: Luft, Kalt- und Warmwasser, Ol: andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Air comprimé, eau froide, eau chaude, huile; autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: —-10°C bis +350°C  Davereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften
und chemischer Bestandigkeit

Température de service: —-10°C a +350°C Température permanente de service, dépend de la pression,

des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux
] Genduse EN-GJS-400-1 84T 0.7043 1
Corps
o Deckel EN-GJS-400-1 8T 0.7043
Couvercle
3 Sieb' X5CmNi 18 10 1.4301
Tamis 3
4 Stiftschrauben A270
Boulons
2
4
Merkmale: Particularités:
— Die Schrégsitzform bewirkt einen geringen Durchfluss- — Résistance de circulation plus petite, gréce & la position oblique
widerstand du tamis
— Mit Entleerschraube — Avec bouchon de ringage

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Schmutzfénger

Filtre EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PN 25 Fig. 821 C-DN-D
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Schmutzféinger GGG 40.3 RAMSEYER

Filtre GGG 40.3

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

H1

Entleerschraube .y iy " "
Vis de purge G/ G/ Gl G1Y>
DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200

kvs m*/h 57 104 164 273 42 64,7 o8 149 234 376 454 853

L 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600

H @0 100 115 135 150 160 180 215 235 280 320 405

@ DPN 25 Q5 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360

@ Sieb/tamis 23 28 36 42 50 61,5 785 895 1095 1375 160 210

B 56 68 82 @8 114 119 134 149 169 199 224 284

Maschenweite
Diamétre des 1,0 1,25 1,6
mailles

Gewicht (kg)
Poids (kg) 26 30 4,3 6,8 Q 11 17 20 30 43 56 110

Flanschabmessungen siehe Prospekt Technische Informationen
Dimensions des brides, voir prospectus informations techniques

Auf Anfrage: Sur demande:

— Verzinkt - Galvanisé

— Siebe mit anderen Maschenwesiten — Autres diamétres des mailles

— Flanschen mit Nut oder Feder — Brides avec rainure ou languette

— Flanschen gebohrt nach ANSI — Brides alésées selon ANSI

- DN 250-500 - DN 250-500

— Mit Schrauben Ein- und Austritt — Avec prises de mesure pour
(Differenzdruckmessung) pression différentielle
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Schmutzfdinger GP240GH RAM$EYER

Filtre GP240GH

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung: Schmutzfénger aus Stahlguss, PN 40 Baulange nach EN 558-1

Exécution: Filtre en acier coulé, PN 40 Llongueur selon EN 558-1

Einsatzbereich: Heisswasser, Dampf, Thermodl; andere Medien auf Anfrage

Utilisation: Eau surchauffée, vapeur, huile thermique, autres fluides sur demande

Einsatztemperatur: -60°C bis +400°C  Davereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften
und chemischer Bestandigkeit

Température de service: -60°C ¢ +400°C Température permanente de service, dépend de la pression,

des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux
| Gehduse GP240GH 1.0619 1
Corps
o Dechel GP240GH 1.0619
Couvercle
3 Sieb' X5CNi 18 10 1.4301
Tamis 3
4 Stfischravben 25CiMod /C35E 17218/1.118]
Boulons
2
4
Merkmale: Particularités:
— Die Schrégsitzform bewirkt einen geringen Durchfluss- — Résistance de circulation plus petite, gréce & la position
widerstand oblique du famis
— Mit Entleerschraube - Avec bouchon de ringage

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Schmutzfénger

Filtre GP240GH (GS-C25) PN 40 Fig. 821 F-DN-E
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Schmutzfanger GS-C 25
Filtre GS-C 25

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

H1

Temrsaobe G el G1" 1"

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
kvs m*/h 57 104 16,4 27,3 42 64,7 98 149 234 376 454 853
L 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600
H @0 100 115 135 150 160 180 215 235 280 320 405

2D PN 40 Q5 105 115 140 150 165

185 200 235 270 300 375

@ Sieb/tamis 23 28 36 42 50 61,5

/78,5 895 1095 1375 160 210

B 56 68 82 Q8 114 119

134 149 169 199 224 284

Maschenweite
Diameétre des 1,0
mailles

Gewicht (kg)
Poids (kg) 2,7 3,6 4,5 6,3 8,7 11

19 24 33 54 75 137

Flanschabmessungen siehe Prospekt Technische Informationen
Dimensions des brides, voir prospecius informations techniques

Auf Anfrage:

— Verzinkt

— Siebe mit anderen Maschenweiten

— Ausfihrung PN 64 und PN 100

— Flanschen mit Nut oder Feder

— Flanschen gebohrt nach ANSI

— Schweissenden

- DN 250-500

— Mit Schrauben Ein- und Austritt
(Differenzdruckmessung)
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Sur demande:

— Galvanisé

— Autres diamétres des mailles

— Exécution en PN 64 et PN 100

— Brides avec rainure ou languette

— Brides alésées selon ANSI

— Embouts & souder

- DN 250-500

— Avec prises de mesure pour
pression différentielle

CH-3175 FLAMATT

ZETKAMA 35



Schmutzfdnger aus Edelstahl
Filtre en acier inox

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Ausfihrung:
Exécution:

Einsatzbereich:
Utilisation:

Einsatztemperatur:

Température de service:

Schmutzfénger aus Edelstahl, PN 40 Baulange nach EN 558-1
Filtre en acier inox, PN 40

Llongueur selon EN 558-1

Aggressive Démpfe, Gase und Flussigkeiten; andere Medien auf Anfrage
Vapeurs, gaz et fluides agressifs; autres fluides sur demande

-60°C his +300°C

-60°C jusqu'a +300°C

Dauereinsatztemperatur; je nach Druck, Medium, Vorschriften

und chemischer Bestandigkeit

Température permanente de service, dépend de la pression,

des fluides, des prescriptions et de la résistance chimique

bt Fig. 140

Pos. Bezeichnung Werkstoff DIN Werkstoff Nr.
" Dénomination Matiére N° Matériaux
] Gehdiuse GX5CMNiMo19-11-2 1.4408
Corps
5 Deckel GX5CiNiMo19-11-2/ 1.4408/
Couvercle XOCINiMoTi17-12-2 1.4571
3 Sieb X6CINiMoTi17-12-2/ 1.4571/
Tamis X5CNiMo1/7-12-2 1.4401
4 Dichtung Craphit
Joint Craphite
Schrauben,/Muttern E
Vis/Ecrous A4-70
Merkmale: Particularités:

— Gehduse aus Edelstahl
— Die Schrégsitzform bewirkt einen geringen Durchflusswiderstand

Ausschreibungstext:
Libellé de soumission:

Schmutzfénger
Filtre
36

— Corps en acier inoxydable

— Résistance de circulation plus petite, grace a la position

oblique du tamis

14208 pnao  Fig. 140
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Schmutzfdanger aus Edelstahl RAMSEYER

Filtre en acier inox

INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

y
Z
(]
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m
Fig. 140
DN mm 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
BL mm 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730
A mm 75 80 Q0 Q0 110 120 140 165 220 260 300 360 495
B mm 115 125 135 135 170 190 220 265 340 350 510 580 720
Maschenweite
Diameétre des mm 0.6 06 038 0.8 0.8 0.8 0.8 1.2 1.2 1.2 1.5 1.5 1.5

mailles

Flanschabmessungen siehe Prospekt Technische Informationen
Dimensions des brides, voir prospectus Informations techniques

Auf Anfrage: Sur demande:

— Siebe mit anderen Maschenweiten — Autres diamétres des mailles

— Flanschen mit Nut oder Feder — Brides avec rainure ou languette
- Flanschen gebohrt nach ANSI — Brides alésées selon ANSI

— Schweissenden — Embouts ¢ souder

— Ablassschraube - Vis de purge

— Heizmantel - Manteau de réchauffage

— Andere Dichtung — Autre joint
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Anleitung fir die Behandlung

und den Einbau von Absperrklappen

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Einbau

1. Lagerung der Armaturen vor dem Einbau in die Rohrleitung

Die Armaturen werden in leicht gesffneter Stellung geliefert. Bei eventueller Einla-
gerung soll diese Stellung beibehalten werden.

Die logerung der Armaturen soll in trockenen, staubgeschitzten Raumen erfolgen.
Vor mechanischer Beschadigung schitzen!

2. Einbau der Armaturen in die Rohrleitung

Die Armaturen sind in beiden Richtungen dicht, die Durchflussrichtung ist ebenfalls
in beiden Richtungen maglich.

Im Hinblick auf vom Medium mitgefihrte Feststoffanteile wird empfohlen, die Klappe
méglichst mit waagrecht liegender Welle einzubauen. Bei stérkerem Feststoffanteil
sollie die Offnungsrichtung so angeordnet sein, dass die untere Klappenscheiben-
hélfte in Strémungsrichtung &ffnet.

2.1 Einbau der Armaturen in bereits verlegte Rohrleitungen

Bitte beachten Sie:

- Die Klappenscheibe darf nicht iber die Baulénge der Armatur hinausstehen.

- Bauléinge der Armatur und Abstand der Gegenflansche missen Ubereinstimmen.

- Zusétzliche Flanschdichtungen entfallen durch die im Gummifutter integrierten
O-Ringe.

— Die Gegenflansche missen parallel und konzentrisch sein. Die Dichffléchen an
den Armaturen und Gegenflanschen sind zu séubern. Dichtleisten missen DIN
2526Form C, plangedreht, entsprechen.

— 2 Flanschbolzen im unteren Flanschbereich durch beide Gegenflansche schie-
ben, um so die Armatur zu fixieren.

— Gegenflansche spreizen (Ein- bzw. Ausbaumass =L +3mm) und die Klappe
zwischen die gespreizten Flansche schieben. Restliche Flanschbolzen in die
Flansche einsetzen.

- Klappe vollkommen &ffnen, die Klappenscheibe steht dann parallel zur Rohrlei-
tungsachse (Kontrolle am Stellungsanzeiger des Getriebes bzw. Handhebelstel-
lung).

— Flanschspreizer vorsichtig entfernen, Armatur nach den Gegenflanschen kon-
zentrisch ausrichten, Bolzen handfest anziehen.

Unbedingt darauf achten, dass die Armatur zwischen den Flanschen sauber zen-
friert bleibt!

— Flanschbolzen rundum Uber das Kreuz fest anziehen, bis die metallische Baulén-
ge des Absperklappengehéuses und Gegenflansche auf Block sind.

2.2 Einbau der Armatur gleichzeitig mit der Rohrleitungsmontage

Wenn die Absperrklappen montiert und gleichzeitig Rohrleitungsteile (Vorschweiss-

flanschen und Rohre) verschweisst werden, ist zusétzlich zu Ziffer 2.1 Folgendes zu

beachten:

— Armatur vormontieren:

Die fast geschlossene Armatur wird zusammen mit dem Paar Vorschweissflan-
schen und den zugehdrigen Flanschbolzen als Einheit vormontiert. Hierbei ist
darauf zu achten, dass alle Teile sauber zentriert sind.

- Die so vormontierte Einheit Flansch-Klappe-Flansch in die leitung einsetzen,
anschliessend kénnen die Rohrleitungsteile geheftet werden.

— Da bei Schweissarbeiten die Gefahr besteht, dass zuviel Wérme in die gum-
mierte Armatur eingebracht wird, muss die Armatur wahrend der Schweissar-
beiten wieder ausgebaut werden.

— Fur den Wiedereinbau nach dem Schweissen muss das Ein- bzw. Ausbaumass
=L+ 3mm zwischen den Flanschen erbracht werden kénnen.

Achtung: Beim Schweissvorgang ist unbedingt darauf zu achten, dass die Flan-
schen parallel und konzentrisch bleiben und dass die eingetretene Schrumpfung
durch Nachsetzen kompensiert wird.

— Anschliessend vorgehen wie in Kapitel 2.1 beschrieben.

Achtung! Eingebaute Armaturen, die nach dem Einbau Iéingere Zeit nicht durch
Medium beaufschlagt und nicht betétigt werden, sind vor Feuchtigkeit, Ver-
schmutzungen und Beschadigung mit geeignefen Massnahmen zu schijtzen, ins-
besondere

- DIN 7716 fir Gummiteile beachten: Nichtmediumbeaufschlagte Dichtelemente
altern schneller!

— Dichtfléichen an der Klappenscheibe vor Korrosion und grober Verschmutzung si-
chern. Falls langere Stillstandszeiten vorhersehbar sind, empfehlen wir den
Schutz der Kanten der Klappenscheiben mit einem geeigneten Konservierungs-
mittel, wobei zu priifen ist, ob dieses Konservierungsmittel fir die jeweils einge-
bauten Gummisorfen des Futters geeignet ist.
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Montage

1. Stockage de la robinetterie avant le montage dans la tuyauterie

La robinetterie est livrée en position légerement ouverte. Cetfe position doit éfre con-
servée en cas de stockage éventuel.

le stockage de la robinetterie doit avoir lieu dans des locaux a I'abri de I'humidité
et de la poussiere.

la protéger contre la détérioration mécanique!

2. Montage de la robinetterie dans la tuyauterie

La robinetterie est élanche dans les deux sens. L'écoulement est également possible
dans les deux sens.

Considérant les teneurs de matiéres solides entrainées par le fluide, il est conseillé
de monter la vanne, dans la mesure du possible, de sorte que I'arbre soit dans la

position horizontale. En cas de teneur de matiéres solides plus imporfante, le sens

de l'ouverture devrait étre placé de telle sorte que la moitié inférieure du papillon
s’ouvre dans le sens de ['écoulement.

2.1 Montage de la robinetterie dans des tuyauteries déja posées

Veuillez tenir compte des points suivants:

— le papillon ne doit pas dépasser la longueur face a face de I'armature.

- la longueur face a face de I'armature et I'écartement des contre-brides doivent
éfre compatibles.

- Des garnitures d'étanchéité de brides supplémentaires sont rendues inutiles par
des joints toriques intégrés dans le revétement en caoutchouc.

— les contre-brides doivent étre paralléles et concentriques. Il est nécessaire de net
toyer les faces d'étanchéité de la robinetterie et des contre-brides. Les parres
d'étanchéité doivent correspondre o DIN 2526 — forme C et éire surfacées.

— Glisser 2 boulons dans la zone inférieure des brides, & travers les deux contre-
brides, afin de fixer I'armature.

— Ecarter les conire-brides (cofe de montage ou de démontage 5L+ 3mm) et glis-
ser la vanne entre les brides écartées. Placer les boulons restants dans les brides.

— Qwuvrir complétement la vanne. le papillon se frouve alors en position paralléle
par rapport a l'axe de la tuyauterie (contréle & I'indicateur de position de I'en-
grenage ou posifion du levier & main).

— Oter avec précaution 'écarteur de brides. Orienter I'armature concentriquement
par rapport aux contre-brides. Serrer les boulons & la main. Vevillez absolument
d ce que l'armature reste proprement centrée entre les brides!

— Serrer fermement et en croix les boulons tout autour jusqu’a ce que la longueur

métallique du boitier de la vanne papillon et les contre-brides soient sur bloc.

2.2 Montages simultanés de I'armature et de la tuyauterie

Lorsque les vannes papillons sont montées en méme femps que des éléments de la

tuyauterie (brides & collerette a souder et tuyaux/ sont soudés, il faut tenir compte,

outre des points du chapifre 2.1, des points suivants:

— Assembler les sous-groupes de I'armature: ['armature presque fermée est montée
préliminairement avec la paire de brides ¢ collerette & souder et les boulons cor-
respondants, et fant qu'unité. A ce sujet, il est nécessaire de veiller & ce que les
pieces soient proprement centrées.

— Placer l'unité bride-vanne-bride ainsi préalablement montée dans la conduite.
Les éléments de la tuyauterie peuvent ensuite éire pointés.

— L'armature doit éfre de nouveau démontée durant les opérations de soudage, car
il se peut que I'armature caouichoutée soit soumise & une chaleur frop infense.

— Pour le remontage apreés le soudage, il est nécessaire que la cote de montage
ou de démontage Sli+ 3mm entre les brides puisse étre fournie.

Attention! Lors du soudage, veillez absolument & ce que les brides restent par-
alléles et concentriques et & ce que la contraction apparue soit compensée par
un refraitement.

— Procéder ensuite tel que décrit au chapitre 2.1.

Attention! La robinetterie montée qui n'est ni parcourue par un fluide, ni ac-
tionnée durant un laps de temps assez long, aprés le montage, doit étre
protégée contre I'humidité, I'encrassement et 'endommagement & I'aide de me-
sures appropriées, en particulier.

— Tenir compte de DIN 7716 pour les éléments en caoutchouc: les éléments
d'étanchéité qui ne sont pas en contact avec le fluide vieillissent plus rapide-
ment!

— Protéger les faces d'étanchéité au papillon contre la corrosion et I'encrassement
grossier. Si des temps d'arrét assez longs sont prévisibles, nous recommandons
de protéger les bords des papillons avec un agent conservateur adéquat. Il est
nécessaire de vérifier si cet agent de conservation est approprié & chacune des
sorfes de caoutchouc montées dans ['armature.
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Bedienung

1. Absperrklappe mit Handhebel

Der Handhebel ist mit einem Klinkenhebel und einer Rasterung ausgestattet. Die
Rasterung erméglicht eine hohe Anzahl verriegelter Zwischenstellungen.

Achtung: Bei Befdtigung des Handhebels unbedingt gleichzeitig den Klinkenhebel
driicken (Ausrasten der Verriegelung).

Um die Armatur aus der «Offen»-Stellung in die «Zu»>Stellung zu bringen sind nicht
exakt 90° notwendig, da die Armatur bereits einige VWinkelgrade vorher dicht ist.

2. Absperrklappe mit Getriebe, elekir. Schwenkantrieb, Kolbenantrieb

Die Klappenscheibe ist (ohne Antrieb) durchdrehend. Sie wird durch Endanschlége
in den jeweiligen Antrieben begrenzt. Die Endanschldge sind verstellbar, jedoch
bereits bei der werksseitig durchgefihrten Druckprobe eingestellt.

Sollte nach langer Befriebszeit die Klappe im Durchgang undicht werden, kann
durch Verstellen des Endanschlages «Zu» die Dichtheit wieder hergestellt werden.

Verdrahtungs- und Bedienungsvorschriften fir elekirische Antriebe sowie Bedie-
nungsvorschriften fir Pneumatik-Antriebe erhalten Sie auf Anforderung.
Bei Sonderbaugruppen sind die entsprechenden Vorschriften zu beachten.

Wartung
1. Wartung wéhrend des Betriebes

1.1 Armaturen

— Dichtigkeit nach aussen:
Sichtkontrolle, ob Flanschverbindung und Wellendurchfihrung dicht sind.
Solange keine Leckage erkennbar ist, ist keine Wartung erforderlich.

— Dichtigkeit im Sitz:
Solange bei geschlossener Stellung keine leckage festgestellt wird, ist keine
Wartung erforderlich.

1.2 Getriebe

— Die Getriebe sind bis ca.16000-25 000 Befétigungen insgesamt und /oder
bis 30 Betdtigungen pro Stunde wartungsfrei. Bei héufigerer Befdtigung bitte
Rickfrage im Werk.

2. Ausbau der Armatur aus der Rohrleitung

— Armaturen schliessen.

— Alle Flanschbolzen lésen und soviele Flanschbolzen ausbauen, wie zum Her-
ausziehen der Klappe aus der Rohrleitung notwendig sind. Dann Gegenflansche
spreizen (Ein- bzw. Ausbaumasse =L+ 3mm).

3. Massnahmen bei Leckage, bei auswechselbarem Futter

Das Futter ist Dichtelement sowohl fir die Abdichtung der Welle nach aussen wie fir

die Abdichtung der Klappe im Sitz. Bei leckage:

- Klappe &ffnen.

— Handhebel bzw. Getriebe demontieren. Spannhiilse herausschlagen.

- Antriebswelle und Lagerzapfen herausziehen, Nut kann als Demontagehilfe be-
nutzt werden. Futter (ist durch Einsatzring verstarkt!) seitlich aus dem Klappen-
gehéuse herausschieben, falls erforderlich, Kunststoffhammer benutzen.

— Neues Futter einsetzen, vorher Innen-@ des Gehduses und Aussen-@& des Futters
sorgfdltig reinigen und mit Vaseline leicht einfetten.

Beachten Sie bitte, dass die Bohrungen zur Aufnahme der Welle im Gehéuse
und im Futter genau fluchten.

— Antriebswelle und Lagerzapfen montieren.

Achtung: Zweiflach muss gleichlaufend mit Klappenscheibe eingesetzt werden,
(Stellungsanzeige) ab DN 200 Ausfihrung mit Passfeder — Lage der Passfeder
ebenfalls gleichlaufend zur Klappenscheibe.

— Spannhiilse montieren. Klappenscheibe in Offenstellung drehen, Getriebe (oder
Handhebel) wieder montieren. )

— Vor dem Einbau empfehlen wir einige Funktionsproben und Uberpriifung der
Dichtigkeit im Abschluss und der Wellendurchfihrung nach aussen.

4. Massnahmen bei Leckage, einvulkanisiertem Futter

Das Gummifutter ist im Gehduse fest einvulkanisiert. Bei auftretender leckage an
dieser Klappentype muss das komplette Gehéuse emeuert werden. Hierbei ist
geméss Ziffer 2.1 sinngeméiss vorzugehen.

5. Prisfen Sie bitte, ob neue Reserveteile bestellt werden miissen!

Bei notwendig werdendem Austausch von Teilen an der Getriebe- und Antriebs-
Einheit bitte unter Angabe der Werksnummer — siehe Typenschild — im Werk nach-
fragen.
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Service

1.Vanne papillon avec levier ¢ main

le levier & main est équipé d'un levier a cliquet et d’un dispositif & crans. Le dis-
positif & crans permet d'obtenir un grand nombre d'interpositions bloquées.
Attention: Lors du maniement du levier & main, il faut absolument pousser en méme
temps le levier a cliquet (déblocage).

Q0° exactement ne sont pas nécessaires pour placer I'armature de la position «ou-
vert> @ la position «fermé», car I'armature est déja étanche quelques degrés avant.

2. Vanne papillon avec engrenage, servomoteur & fraction de tour électrique,
commande d piston

Le papillon effectue des rotations complétes (sans commande). Il est limité par des
butées de fin de course dans chacune des commandes. les butées de fin de course
sont déplacables, mais toutefois déja réglées lors de I'épreuve de pression effec-
tuée @ l'usine.

Si la vanne perd son étanchéité dans le passage aprés un femps de fonctionnement
assez long, I'étanchéité peut étre rétablie en déplacant la butée de fin de course
«fermé».

Vous recevrez sur demande les instructions de cablage et de service pour les com-
mandes éléctriques ainsi que les instructions de service pour les commandes pneu-
matiques.

Veuillez tenir compte des instructions correspondantes en ce qui concerne les sous-
ensembles spéciaux.

Entretien
1. Entretien

1.1 Robinetterie
Entretien durant le service
— Efanchéité vers I'extérieur:
Contréle visvel relatif ¢ 'étanchéité aux brides et au passage de [‘arbre.
Aucun entretien n’est nécessaire tant qu'aucune fuite n’est constatée.
— Etanchéité au siege:
Aucun entretien n'est nécessaire fant qu'aucune fuite n’est constatée en position
fermée.

1.2 Engrenages

— les engrenages ne nécessitent pas d'entrefien jusqu’a env. 16 000 — 25 000
actionnements au fofal et/ou jusqu’a 30 actionnements par heure. En cas d'ac-
tionnement plus fréquent, priére de s'adresser & I'usine pour plus de précisions.

2. Démontage de |'armature de la conduite

— Fermer la robinetterie.

— Desserrer tous les boulons et démonter autant de boulons que nécessaire pour re-
tirer la vanne de la conduite. Ensuite, écarter les contre-brides (cote de montage
ou de démontage Sl + 3mm).

3. Mesures en cas de fuite; modéles avec élément d'étanchéité interchangeable

Le revétement intérieur est élément d'étanchéité autant pour I'élanchéité de I'arbre

vers ['extérieur que pour I'étanchéité de la vanne au siege. En cas de fuite:

~ Owvrir la vanne.

— Démonter le levier & main ou I'engrenage. Défaire la douille de serrage.

— Retirer I'arbre moteur et le tourillon. la rainure peut éfre ulilisée comme aide
de démontage. Faire sortir latéralement le revétement, (est renforcé par joint
d'insertion) du boitier de la vanne. Utiliser une massette & embouts plastiques si
nécessaire.

— Placer le nouveau revétement intérieur. Auparavent, neffoyer soigneusement et lu-
brifier légérement avec de la vaseline le bord intérieur du boitier et le bord ex-
térieur du revétement. Veuillez & ce que les creux pour le logement de I'arbre
dans le boitier et dans le revétement soient exactement alignés.

Monter I'arbre moteur et le tourillon.

— Attention: e corps cylindrique ¢ deux plats opposés doit éire placé de sorte
qu'il soif équicourante par rapport au papillon; (indication de position) & partir
de DN 200, modeéle avec clavette — Position de la clavette également équicou-
rante par rapport au papillon.

— Monter la douille de serrage. Tourner le papillon de sorte qu'il se frouve dans
la position ouverte. Remonter I'engrenage (ou le levier & main).

— Avant le montage, nous recommandons quelques essais de fonctionnement ef un
contréle de I'étanchéité dans la bordure et du passage de 'arbre vers I'extérieur.

4. Mesures en cas de fuite: Modéles avec élément d'étanchéité vulcanisé

Le revétement en caouchouc est vulcanisé & demeure o l'interieur du boitier. En cas
de fuite de ce genre de vanne, le boitier complet doit étre changé. A cet effet, il
est recommandé de procéder selon le point 2.1.

5. Vevillez vérifier si de nouvelles piéces de rechange doivent étre commandées!
En cas de changement nécessaire de pieces aux unités d'engrenage et de com-
mande, s'adresser & ['usine en précisant le numéro de construction — voir la plaque
signalétique.

39



Anleitung fir die Behandlung und den Einbau

von Absperrventilen

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Einbau/Montage

Der Einbau in senkrechten oder waagrechten Leitungen ist
maglich. Die Gegenflanschen missen parallel und konzen-
frisch sowie die Dichifléchen der Armatur und Gegenflanschen
sauber sein.

Armatur mit Flanschdichtungen in Rohrleitung  einsetzen.
ACHTUNG: Durchflussrichtung beachten (Pfeil auf dem Ce-
hause)! Flanschschrauben einsetzen und gleichmassig iber
Kreuz anziehen.

Wartung

a) Absperrventile mit Stopfbuchspackung

Die Absperrventile mit Stopfbuchspackung sind fir eine unge-
hinderte Nachpackung ohne Entleerung, mit Ricksitzdichtung
versehen. Wenn ein Ventil neu in Betfrieb genommen wird, ist
es moglich, dass die Stopfbuchse am Anfang leicht undicht ist,
da die Packung zundchst etwas Feuchtigkeit aufnehmen muss.
Erst wenn die Packung nach mehreren Stunden, bzw. am
ndchsten Tag noch undicht ist, soll die Stopfbuchse durch mas-
siges Anziehen der beiden Stopfbuchs-Schrauben um jeweils
/s Drehung nachgezogen werden. Zu starkes Anziehen kann
eine ungleichmassige Pressung der einzelnen Dichiringe sowie
eine unndtig starke Reibung der Spindel bewirken.

Es ist von grosser Wichtigkeit, dass die Stopfbuchse am An-
fang des Betriebes komroﬁiert wird. Eine léngere Zeit undichte
Stopfbuchse ist spéter, besonders wenn sich feste Ablagerun-
gen gebildet haben, nur noch schwierig dicht zu bringen. An-
dererseits macht sich die korrekte Inbetriebnahme durch lange
Lekﬁnsdouer und weitgehende spatere Wartungsfreiheit be-
zanlt.

Es wird empfohlen, zusammen mit der Stopfbuchse auch die
Deckelschraube nachzuziehen. In der Offenstellung ist das
Ventil méssig anzuziehen; dadurch wird der Ricksitz vor Ver-
unreinigungen geschitzt und die Spindeldichtung entlastet.

Falls die Stopfbuchse noch?epockt oder ersetzt werden soll,
empfehlen wir dabei wie folgt vorzugehen:

1. Ventil mehrmals in Offenstellung drehen um eventuelle Ab-
lagerungen am Ricksitz abzustreifen.

2. Ventil kraftig offnen.

3. Durch lésen der Muttern an den Stopfbuchs-Schrauben st
die Packung zu entlasten. Wenn kein Leck auftritt, Muttern
enffernen.

4. Soweit erforderlich, neue Packungsringe unter der Brille ein-
setzen und diese wieder anziehen, oder:
Mit einem Spezialwerkzeug alle alten Packungsringe ent-
fernen und diese durch neue ersefzen. Dabei ist zu %eoch-
ten, dass die geschlitzten Ringe immer um 180° versetzt
eingebaut werden.
Stopfbuchsbrille anziehen und nétigenfalls nochmals einen
oder zwei Ringe nachpacken.

5. Funktionskontrolle.

6. Nachkontrolle am nachsten Tag.
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Mise en place/Montage

le montage dans des conduites horizontales ou verticales est
possible. les contrebrides doivent étre paralléles et concentri-
ques. les portées de joint de la soupape et des contrebrides
doivent étre neffoyées.

ATTENTIONI! Poser la soupape avec les joints entre les
contrebrides. Placer les bou/;ns et les serrer réguliérement en
croix. Tenir compte de la direction d'écoulement (fleche sur le
corps).

Entretien

a) Soupapes d’arrét @ presse-étoupe

les soupapes d'arrét & presse-éloupe sont équipées d'un siége
auxiliaire qui permet le bourrage sans devoir vider /'/nsfoﬁ

tion. Quand une nouvelle soupape d'arrét est mise en service,
il est possible que le presseétoupe n'est pas fout & fait
éfanche. Ceci est di au bourrage qui doit absorber de
I'humidité. Apres quelques heures, resp. le lendemain, le
presse-étoupe doit étre serré modérament, soit /5 de tour. Un
serrage frop fort peut mener & une pression irréguliaire des
bagues d'éloupage et & une friction inutile de la tige.

II'est important de contréler le presse-étoupe deés la mise en
service de la soupape. Une nonétanchéité de longue durée
est plus difficile & réparer, surtout quand des dépdts se pro-
duisent. D'autre part, une mise en service correcte omé//%re
la durabilité de la soupape et facilite ¢ la longue sa main-
fenance.

Il est recommandable de resserer non seulement le presse-étou-
pe, mais aussi les vis du couvercle & éfrier. En outre la soupa-
pe devrait éire complétement ouverte, afin d'éviter des dépdts
sur le siége auxiliaire et de réduire la pression sur le presse-
étoupe.

Si'le presse-étoupe doit étre bourré ou le bourrage remplacé,
nous vous recommandons de procéder de la maniére sui-
vante:

1. Quvrir complétement la soupape d'arrét. Cette manceuvre
est o répéter plusieurs fois afin d’enlever les éventuelles in-
crustations sur le sige auxiliaire.

2. Quvrir la soupape avec force.

3. Dévisser lentement les boulons du presse-étoupe afin de
décharger le bourrage. Si il n’y a pas de fuite, enlever les
boulons.

4. Mettre autant de bagues d'étoupage que nécessaire sous
le collet et les presser en position, ou:
Enlever completement 'ancien bourrage avec un outil spé-
cial et bourrer avec des nouvelles bagues comme décrit ci-
dessus. Afin d'atteindre une éfanchéité parfaite il est né-
cessaire de déplacer de 180° les bagues d'étoupage fen-
dues, lors du montage. Serrer le collet du presse-étoupe e,
si nécessaire, ajouter une ou deux bagues.

5. Effectuer un contrdle de fonction.

6. Contréle supplémentaire le jour suivant.
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b) Absperrventile mit Faltenbalg

Faltenbalgventile werden dort eingesetzt, wo eine dichte Spin-
deldurchfihrung nach aussen gewdhrleistet sein muss. Sie sind
mit einem Faltenbalg aus 1.4541 ausgeristet und werden bei
Temperaturen von —200° bis +450°C und Dricken bis zum
jeweiligen PN eingesetzt. Es ist jedoch auf die Verminderung
des zulassigen Betriebsdruckes bei erhdhten bzw. tiefen Tem-
peraturen zu achten, als auch die Vorschriften zu beriicksichti-
gen sind. Der Faltenbolg bildet mit der Ventilspindel eine Ein-
heit und ist gegen Verdrehung gesichert. Dem Bolg nachge-
schaltet ist eine Sicherheitsstopfbichse, die ein Ausstromen
des Mediums bei einer eventuell aufiretenden Beschadigung
des Faltenbalges verhindern soll. Der Raum zwischen Falten-
balg und Sicherheitsstopfbiichse dient als Testkammer.

Der Handraddurchmesser ist derart gewdhlt, dass die Armatu-
ren bei méassigem Kraftaufwand vor Beschadigungen wirksam
geschitzt sinc?.

Diese Armaturen sind WARTUNGSFREI.

Sonderbaugruppe
Fir Anschluss und Wartung von Sonderbaugruppen entspre-
chende Vorschrift des jeweiligen Herstellers beachten.

Bestellungen von Ersatzteilen
Um bei Bestellung von Ersatzteilen Irrtimer zu vermeiden, sind

Figur, DN und PN anzugeben.
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b) Soupapes d’arrét a soufflet

les soupapes d'arét a soufflet sont généralement montées
dans des installations qui exigent une parfaite étanchéite con-
fre l'extérieur. Elles sont équipées d'un soufflet en acier
1.4541 et utilisées pour des températures allant de —=200° &
+450°C, ainsi que des pressions de service en accordance
avec la PN correspondante. la pression de service admise
dépend des conditions de travail (températures du milieu).

le soufflet est muni d'un systéme antiHorsion et forme une unité
avec la tige. D'aufre part un presse-étoupe de sécurité évite
I'écoulement du milieu en cas de défectuosité du soufflet.

le diamétre du volant choisi, protége efficassement la sou-
pape confre une dépense d'énergie moderée.

Ces soupapes NE NECESSITENT PAS D’ENTRETIEN.

Groupe spécial
Pour raccordement et entretien des différents groupes il y a lieu
de fenir compte des prescripfions des constructeurs respectifs.

Commande de piéces de rechange
Afin d'éviter des erreurs lors de commandes de piéces de
rechange, veuillez indiquer la figure, le DN et le PN.
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Einbau/Montage

Der Einbau in senkrechten oder waagrechten Leitungen ist
maglich. Die Gegenflanschen missen parallel und konzen-
frisch sowie die Dichifléchen der Armatur und Gegenflanschen
sauber sein. Schieber mit Flanschdichtungen in Rohrleitungen
einsetzen. Flanschschrauben einsetzen und gleichméssig ‘u%er
Kreuz anziehen.

Wartung

Auswechseln der Nutringmanschette: Schieber fest schliessen.
Handrad entfernen und Halteplatte lésen (2 Sechskantschrau-
ben SW 10). Alten Nutring vorsichtig entfernen und ersefzen.
Achtung! Falls nétig, darf die Nutringmanschette nur mit Sili-
konfett eingefeftet werden. Zusammenbau in umgekehrter Rei-
henfolge.

Achtung! Gehdusedichtung und Keil kénnen nicht unfer Druck
ersetzt werden. Die Weichdichtungen am Keil kénnen nicht er
sefzt werden.

Sonderbaugruppe
Fur Anschluss und Wartung von Sonderbaugruppen entspre-
chende Vorschrift des jeweiligen Herstellers beachten.

Bestellungen von Ersatzteilen
Um bei Bestellung von Ersatzteilen Irrtimer zu vermeiden, sind

Figur, DN und PN anzugeben.
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Mise en place/Montage

le montage dans des conduites horizontales ou verticales est
possible. les contrebrides doivent étre paralléles et concentri-
ques. les portées de joints de la vanne et des contrebrides doi-
vent éfre neffoyées. Poser la vanne avec les /'oinfs entre les con-

frebrides. Placer les boulons et serrer régulierement en croix.

Entretien

Remplacement du joint & lévres: Fermer fortement la vanne. En-
lever le volant et dévisser les boulons (OC 10) de la plaque
de fermeture. Retirer prudemment le joint défeciueux et le rem-
placer.

Attention! Si nécessaire, le joint & lévres n'ose éfre graisser
qu’avec de la graisse & base de silicone. Remonter le fout en
sens inverse.

Attention! le joint du corps et le coin ne peuvent pas étre
remplacés sous pression. les joints souples du coin ne sont
pas interchangeables.

Groupe spécial

Pour raccordement et entrefien des différents groupes, il y a
lieu de tenir compte des prescriptions des constructeurs res-
pectifs.

Commande de piéces de rechange

Afin d'éviter des erreurs lors de commandes de piéces de
rechange, vevillez indiquer la figure, le DN et le PN.

12/09 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications



Anleitung fiir die Behandlung und den Einbau von Schmutzfingern
Instructions pour la manipulation et le montage de filtres

RAMSEYER

INDUSTRIESTRASSE 32

CH-3175 FLAMATT

Einbau/Montage

Der Einbau in senkrechfen oder waagrechten Leitungen ist
maglich. Die Gegenflanschen missen parallel und konzen-
trisch sowie die Dichifléchen der Armatur und Gegenflanschen
sauber sein. Schmutzfénger mit Flanschdichtungen in Rohrlei-
tung einsetzen. Flanschschrauben einsefzen Un§g|eichmdssig
Uber Kreuz anziehen.

Wartung

Sieb regelmdssig auf Verunreinigungen prifen. Falls nétig,
Sieb reinigen oder ersetzen.

Vorgehen: Leitung vor und nach dem Schmutziénger absper-
ren oder Leitung entleeren. Deckel abschrauben und Sieb her-
ausnehmen. Beim Zusammenbau ist die Deckeldichtung zu er-
sefzen.

Bestellungen von Ersatzteilen

Um bei Bestellung von Ersatzteilen Irrtimer zu vermeiden, sind
Figur, DN, PN, und Maschenweite anzugeben.

12/09 Anderungen vorbehalten / Sous réserve de modifications

Mise en place/Montage

le montage dans des conduites horizontales ou verticales est
possible. les contrebrides doivent éfre paralléles et concentri-
ques. les portées de joint du filire et des contrebrides doivent
éfre neftoyées. Poser le filtre avec les joints entre les contrebri-
des. Placer les boulons et les serrer régulierement en croix.

Entretien

Contréler réguliérement le tamis contre des impuretées. Si né-
cessaire neffoyer ou remplacer le tamis.

Prodédé: Fermer la conduite avant et aprés le filire ou vider la
conduite. Dévisser le couvercle et refirer le tamis. Lors de I'as-
sem?/oge, il est indispensable de remplacer le joint du cou-
vercle.

Commande de piéces de rechange

Afin d'éviter des erreurs lors de commandes de piéces de
rechange, veuillez indiquer la figure, le DN, le PN et le
diametre des mailles du tamis.
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