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Wichtige Hinweise

Bestimmungsgemafer Gebrauch

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47:

Die Abschlammventile nur zum Abflihren von schlammbhaltigem Kesselwasser mit
nichtmetallischen Feststoffen aus Dampferzeugern innerhalb der zulassigen
Druck- und Temperaturgrenzen einsetzen.

Als Steuermedium fir den GESTRA-Membran-Antrieb nur Druckluft
(Raumtemperatur) oder Druckwasser (Raumtemperatur) gemass den
vorgegebenen Einsatzgrenzen verwenden!

Einsatz in explosionsgeféahrdeten Bereichen entsprechend der Einstufung gemass
Anhang | der Ex-Schutz-Richtlinie 94/9/EG.

Sicherheitshinweis

Das Geréat darf nur von geeigneten und unterwiesenen Personen montiert und in
Betrieb genommen werden.

Wartungs- und Umrustarbeiten dirfen nur von beauftragten Beschéftigten
vorgenommen werden, die eine spezielle Unterweisung erhalten haben.

A Gefahr

Die Armatur steht wahrend des Betriebs unter Druck!
Wenn Flanschverbindungen, Verschlussschrauben oder Stopfbuchsen
gelost werden, stromt heiRes Wasser oder Dampf aus.

Montage- oder Wartungsarbeiten nur bei Anlagendruck null durchfihren!
Die Leitungen vor und hinter der Armatur missen drucklos sein!
Steuerleitungen mussen drucklos sein!

Die Armatur ist wahrend des Betriebs heil3!
Schwere Verbrennungen an Handen und Armen sind moglich.
Montage- oder Wartungsarbeiten nur in kaltem Zustand durchfiihren!

Schwere Verbrennungen und Verbriihungen am ganzen Kérper sind méglich!
Bevor Wartungsarbeiten am Ventil durchgefuhrt werden bzw. Flanschverbin-
dungen, Stopfbuchsverschraubungen oder Verschlussschrauben geldst
werden, missen alle angeschlossenen Leitungen drucklos (0 bar) und auf
Raumtemperatur (20°C) abgekuhlt sein!

Quetschgefahr! Bewegliche Innenteile kénnen wahrend des Betriebs
schwere Verletzungen an den Handen verursachen. Armatur bei
Betétigung nicht beriihren! Abschlammventile MPA 46, MPA 47 sind
zeitgesteuert und kénnen unvermittelt 6ffnen und schliessen!

Scharfkantige Innenteile kdnnen Schnittverletzungen an den Handen
verursachen! Beim Wechseln von Packung, Ventilsitz und Ventilkegel
Arbeitshandschuhe tragen!



Einstufung gemaf Artikel 9 Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG

Typ PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47

Fluid Gas, Dampf Flussigkeit Gas, Dampf Flussigkeit

Fluidgruppe 1 2 1 2 1 2 1 2

Verwendung nein ja nein ja nein ja nein ja

Nennweite DN

Typ PN CLASS Ausnahme gemass Artikel 3.3 Kategorie |

MPA 46 CL 150 20, 25, 32, 40, 50

MPA 46 CL 300 20, 25, 32 40, 50

MPA 46 PN 40 20, 25, 32 40, 50

MPA 47 CL 400 25 40, 50

MPA 47 PN 63 25 40, 50

PA 46 CL 150 20, 25, 32, 40, 50

PA 46 CL 300 20, 25, 32 40, 50

PA 46 PN 40 20, 25, 32 40, 50

PA 47 CL 400 25 40, 50

PA 47 PN 63 25 40, 50
CE-Kennzeichnung nein C€ 0525

Einstufung gemafl Anhang | EX-Schutz-Richtlinie 94/9/EG

Typ

PA 46, PA 47

MPA 46, MPA 47

Gerategruppe

Geratekategorie

2

2

Ex-Zone
(1999/92/EG)

1,2,21,22

1,2,21,22

CE-Kennzeichnung
EX-Kennzeichnung

CE® 2GMDcX

CE® 126X

Kennzeichen , X*

Die Gerate selbst generieren keine unzulassig hohen
Oberflachentemperaturen. Anwenderseitig muss sichergestellt
werden, dass das Betriebsmedium keine unerlaubt hohe
Oberflachentemperatur verursacht.




Erlauterungen

Verpackungsinhalt

PA 46

1 Abschlammventil PA 46
1 Handhebel

1 Betriebsanleitung

PA 47

1 Abschlammventil PA 47
1 Handhebel

1 Betriebsanleitung

MPA 46
1 Abschlammventil MPA 46
1 Betriebsanleitung

MPA 47
1 Abschlammventil MPA 47
1 Betriebsanleitung

Umristsatz fur PA 46, PA 47
1 Membran-Antrieb

1 Distanzscheibe

1 Betriebsanleitung

Handhebel fir Notbetatigung

1 Handhebel fur Notbetatigung

1 Gabelkopf G 10 x 20, DIN 71752
1 Sechskantschraube

Ersatzteile
1 Satz gemass Ersatzteilliste Seite 29



Erlauterungen Frortsetzung

Systembeschreibung

Abschlammventile fir manuelles oder automatisches, programmgesteuertes
Abschlammen von Land- und Schiffsdampferzeugern, besonders bei Betrieb ohne
standige Beaufsichtigung nach TRD 604. Schlammablagerungen, die sich beim
Betrieb von Dampferzeugern infolge von Ausféllung aus dem Kesselwasser am
Kesselgrund ansammeln, werden mit den Ventilen PA... und MPA... mit kurzen
Offnungsintervallen aus dem Dampferzeuger entfernt.

m PA 46 und PA 47 sind fir den Handbetrieb ausgelegt (Membran-Antrieb nachristbar).
m MPA 46 und MPA 47 besitzen einen Membran-Antrieb flr Druckluft oder Druckwasser.

Funktion

Die Abschlammventile PA 46 und PA 47 werden mittels eines Handhebels in
Offenstellung gebracht. Uber einen Druckbolzen wird der mit Federkraft gespannte
Ventilkegel aus dem Ventilsitz gedriickt. Es wird ein grof3er Querschnitt freigegeben,
durch den ausgefallte Schlammstoffe zum Beispiel nach aussen oder in einen
Mischkuhler entweichen kdnnen. Das Abschlammventil muss mit dem Handhebel
kurzzeitig voll getffnet werden (ca. 2 Sekunden), damit der optimale Abschlammeffekt
erreicht werden kann.

Die Abschlammventile MPA 46 und MPA 47 werden mittels eines Membran-Antriebs
in Offenstellung gebracht. Uber den Fihrungsbolzen des Membran-Antriebs und den
Druckbolzen wird der mit Federkraft gespannte Ventilkegel aus dem Ventilsitz
gedriickt. Es wird ein groRer Querschnitt freigegeben, durch den ausgefallte
Schlammstoffe zum Beispiel nach aussen oder in einen Mischkuhler entweichen
kénnen. Als Steuermedium fiir den Membran-Antrieb kann Druckluft (Raum-
temperatur) oder Druckwasser (Raumtemperatur) innerhalb der zuldssigen
Einsatzgrenzen (siehe Diagramme Seite 11) verwendet werden.

Die Abschlamm-Impulsdauer, das heil3t die Zeit in der das Ventil gedffnet ist, sollte
ca. 2 Sekunden betragen. Die Intervallzeit, das heil3t die Zeit in der das Ventil
geschlossen ist, muss je nach Grof3e und Leistung des Dampferzeugers festgelegt
werden. Wir empfehlen, circa 10 Prozent der gesamten abzufiihrenden Kessel-
wassermenge Uber das Abschlammventil auszuschleusen.

Die Dauer der Abschlamm-Impulse und der Abschlamme-Intervalle missen in
Abhangigkeit der Kesselwasserqualitat, der GréRe des Dampferzeugers und der
Betriebslast im Einzelfall vom Anwender festgelegt werden.



Technische Daten

Anschlussart

Typ Standard Auf Anfrage
(M)PA 46 Flansche nach EN 1092-1, Flansche nach Class 150, 300
PN 40 Rohrschweil3enden fiir Rohre nach DIN oder ASME
RohrschweiRmuffen fiir Rohre nach DIN oder ASME
(M)PA 47 Flansche nach EN 1092-1, Flansche nach Class 400
PN 63 Rohrschweil3enden fiir Rohre nach DIN oder ASME
RohrschweiRmuffen fiir Rohre nach DIN oder ASME
Druckstufen
(M)PA 46 EN - PN 40 Class 150, 300
(M)PA 47 EN - PN 63 Class 400
Werkstoffe
Benennung DIN EN DIN ASTM
S:héll‘\ng P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A 105
fécr’s;ﬁt‘gﬂ‘s;ng P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A 105
Verschluss-
Schraube 42CrMo4 (1.7225) A193 B7
Dichtring X5CrNi18-10 (1.4301) X 5 CrNi 18 10 (1.4301)

Sitz (gehartet) X46Cr13 (1.4034) X 46Cr 13 (1.4034)

Ventilkegel

(gehartet) X39CrMo17-1 (1.4122)

X 35 CrMo 17 (1.4122)

Tellerfedern 51CrVv4 (1.8159) 50 CrV 4 (1.8159)

Druckfeder DIN EN 10270-1-SH DIN 17223-C
Membran-Antrieb StwW 23 (1.0334)
Packung PTFE-Garn
Steuermembran EPDM

Einsatzgrenzen
Entsprechend EN 1092-1 fiir: 1.0460 entsprechend PED und AD 2000 oder A 105 entsprechend PED.

Einsatzarenzen geman max. Driicke in bar bei t = Steuer- | Steuer-
9 9 100 °C| 200 °C|300 °C|ts/p max| medium| druck
PN 40 1.0460 EN 1092-1 37,3 30,2 25,8 | 234/29
PN 40 A105 EN 1092-1 40 37,9 33,5 | 246/36
(M)PA 46
Class 150 A105| ASME B16.34| 17,7 14,0 10,2 | 198/14 | Wasser
Class 300 A105| ASME B16.34| 46,4 | 439 | 38,9 | 254/41 | Oder | max.
Druck- | 8 bar
PN 63 1.0460 EN 1092-1 58,8 47,6 40,6 | 257/44 luft
(M)PA 47| PN 63 A105 EN 1092-1 63 59,6 52,7 | 271/55
Class 400 A105| ASME B16.34| 61,8 58,4 51,7 | 270/54




Technische Daten rortsetzung

Korrosionsbestandigkeit

Bei bestimmungsgeméalem Gebrauch wird die Sicherheit des Geréates nicht durch
Korrosion beeintrachtigt.

Auslegung

Das Geh&use ist nicht fur schwellende Belastung ausgelegt. Dimensionierung und
Korrosionszuschlage sind gemafl dem Stand der Technik ausgelegt.

Gerateschild/Kennzeichnung

Nach EN 19 sind auf dem Gerateschild und dem Gehause Typ und Ausfihrung
gekennzeichnet:

m Typenbezeichnung PA 46, PA 47: Ausfuhrung mit Handhebel
MPA 46, MPA 47:  Ausflihrung mit Membran-Antrieb
m Kennzeichnung gemaR ATEX: Kennzeichnung: C€ & 11 2G/D ¢ X

m Stempel auf dem Gehéduse, z.B. 5‘—4 zeigt Herstellquartal und -jahr
(Beispiel: 4. Quartal 2004).

Zusatz ,M“ fur Nennweite
Membran-Antrieb

@ DNE/H et
MADE BY GESTRA C€oss
Durchflussrichtung CE-Kennzeichnung wenn

erforderlich

Geraétetyp

" |PA 47




Technische Daten rortsetzung

Durchflussdiagramm PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47
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Zulassige Leitfahigkeit
des Kesselwassers:
Kesselleistung:
Abzulassende
Kesselwassermenge: A [kg/h]

K [uS/cm]
Q [kg/h]

Fig. 1
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Berechnung der abzulassenden Kesselwassermenge
nach folgender Formel:
A=Q:S o
K-S Beispiel
Leitfahigkeit des Leitfahigkeit des
Speisewassers: S [puS/cm] Speisewassers: S =20 pS/cm

Zulassige Leitfahigkeit
des Kesselwassers:
Kesselleistung:
Abzulassende
Kesselwassermenge: A =10 kg/h

K = 4000 puS/cm
Q = 2000 kg/h

Ablesebeispiel fir Diagramm Fig. 1

Kesseliiberdruck: 25 bar
Nennweite des
Abschlammventil: DN 32
Durchsatz: 2,5 kgls
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Technische Daten Frortsetzung

Steuerdruckdiagramm MPA 46, MPA 47

Fig. 2
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Aufbau PA 46, PA 47
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Aufbau MPA 46, MPA 47
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Legende

@ Verriegelungshebel

® Laterne

@ Kontrollbohrung

® Ventilkegel

@ Gerateschild

@ Dichtring D 38 x 44 (DN 20-32), D 52 x 60 (DN 40-50)
@© Verschlussschraube

@ Ventilsitz

@ Ventilgehause

@ Grundbuchse

@ Packungsring 14 x 28 x 7

@ Abstreifring

@ Druckring

@ Tellerfedern (15 Stiick)

@® Uberwurfmutter

@ Druckfeder

@ Kontrollstift

@® Druckbolzen

© splint 2,5 x 40, 1ISO 1234

0 Gabelkopf G 10 x 20, DIN 71752
@ Zentrierschraube

@ Druckplatte

@ Sechskantschraube M10 x 200, ISO 4014
& Distanzscheibe

@ GESTRA Membran-Antrieb

@ Anschluss fiir Steuermedium G 3/8

@ Handhebel fiir PA 46, PA 47

@ Handhebel fur Notbetatigung MPA 46, MPA 47

@ Haltebolzen fir Handhebel

@ Sechskantschraube fiir Gabelkopf M 10 x 25, 1ISO 4017
14



Einbau

A Gefahr

Schwerste Verletzungen, Tod und Zerstérung durch die Explosion von
ziindfahigen Gemischen sind mdoglich!

Bei elektrisch isoliertem Einbau zwischen Rohrleitungsflanschen kann
sich statische Elektrizitéat aufbauen!

Bei Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen miissen Massnahmen
zur Ableitung von statischer Elektrizitat getroffen werden (Erdung)!

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

Das Abschlammventil kann in eine horizontale oder vertikale Rohrleitung
eingebaut werden! Der Handhebel des PA 46, PA 47 und der Handhebel fir
Notbetatigung des MPA 46, MPA 47 missen frei beweglich sein.

Achtung

m Um Wasserschlage zu vermeiden, empfehlen wir die Rohrleitung
hinter dem Abschlammventil mit Gefalle zu verlegen oder die
Rohrleitung vor einem Abschlammvorgang zu entleeren!

m Die Rohrleitungslange zwischen Dampferzeuger und Abschlamm-
ventil darf nicht mehr als zwei Meter betragen!

Ausfihrung mit Flansch

1.

2.

Einbaulage beachten. Der Handhebel @ bzw. Handhebel fir Notbetatigung @
(MPA...) muss frei beweglich sein!

Durchflussrichtung beachten. Der Durchflussrichtungspfeil befindet sich auf dem
Geréateschild @.

. Servicemald beriicksichtigen. Wenn das Abschlammventil fest eingebaut ist, wird

zur Demontage oder nachtraglichen Montage des Antriebs ein Freimafd von
mindestens 150 mm bendtigt!

. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen

nur als Transportsicherung.

. Dichtflachen an beiden Flanschen reinigen.
. Abschlammventil einbauen.

Ausfihrung mit SchweilBmuffe

1.

2.

Einbaulage beachten. Der Handhebel @ bzw. Handhebel fir Notbetatigung @
(MPA...) muss frei beweglich sein!

Durchflussrichtung beachten. Der Durchflussrichtungspfeil befindet sich auf dem
Gerateschild @.

. Servicemal bericksichtigen. Wenn das Abschlammventil fest eingebaut ist, wird

zur Demontage oder nachtraglichen Montage des Antriebs ein Freimaf3 von
mindestens 150 mm bendétigt!

. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen

nur als Transportsicherung.

. SchweiBmuffen reinigen.
. Montage nur mitLichtbogenhandschwei3en (Schweif3prozess 111 und 141 nach1SO 4063).

15



Einbau rortsetzung

Ausfihrung mit Schweil3ende

1. Einbaulage beachten. Der Handhebel @ bzw. Handhebel fur Notbetatigung @
(MPA...) muss frei beweglich sein!

2. Durchflussrichtung beachten. Der Durchflussrichtungspfeil befindet sich auf dem
Gerateschild @.

3. Servicemal? bertucksichtigen. Wenn das Abschlammventil fest eingebaut ist, wird
zur Demontage oder nachtraglichen Montage des Antriebs ein Freimaf von
mindestens 150 mm bendtigt!

4. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen
nur als Transportsicherung.

6. Montage nur mit LichtbogenhandschweiRen (Schweilprozess 111 und 141 nach
ISO 4063) oder mit Gasschmelzschweilen (Schwei3prozess 3 nach ISO 4063).

& Achtung

m Das Einschweilen von Abschlammventilen in druckfuhrende
Leitungen darf nur von Schweiern mit Prifbescheinigung nach
EN 287-1 durchgefuhrt werden.

Warmebehandlung der Schweilnéhte

Eine nachtragliche Warmebehandlung der Schwei3nahte ist nicht erforderlich.

Montage des Handhebels PA 46, PA 47

1. Haltebolzen fur Handhebel @ entsichern und aus dem Gabelkopf @ herausziehen.

2. Haltebolzen, Gabelkopf und Bohrung des Handhebels mit Schmiermittel einfetten
(z.B. WINIX 5000).

3. Handhebel @ durch die Laterne @ in den Gabelkopf @ schieben und mit dem
Haltebolzen @ fixieren und sichern.

Inbetriebnahme

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

Die Flanschverbindungen am PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 missen fest
verschraubt und dicht sein.

Nach dem Hochfahren des Dampferzeugers oder Druckbehélters sollte das Ab-
schlammventil einmal voll betétigt werden. Das Ventil muss selbsttétig dicht schliessen!

Die Stopfbuchse muss dicht sein! Prifen Sie bitte an der Kontrollbohrung @ ob
Medium austritt.

Wir empfehlen bei Einsatz in ungespllten Neuanlagen, anfangs die Intervallzeiten
zwischen den Abschlammvorgangen etwas zu verkiirzen.

WINIX® 5000ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt

16



Betrieb

Abschlammdauer und Abschlammintervall

Beim Offnen eines GESTRA Abschlammventils wird kurzzeitig Kessellauge
abgelassen. Durch den entstehenden Sog wird Schlamm aus dem Dampferzeuger entfernt.
Die Abschlammdauer (Offnungszeit des Abschlammventils) betragt etwa 2 Sekunden.
Eine Aussage darlber, in welchen Zeitabstdénden der Abschlammvorgang wiederholt
werden sollte, lasst sich nur in Abh&ngigkeit von den Betriebsdaten der Anlage machen.

1.Aus der Formel in Fig. 1 wird errechnet, wieviel Kesselwasser in [kg/h] abgelassen
werden muss, um den zulassigen Wert der Kesselwasser-Leitfahigkeit nicht zu
Uberschreiten. Beispiel: 10 kg/h

2.Fur das vorhandene oder nach der Nennweite des Kesselstutzens ausgewahite
Abschlammventil wird aus dem Durchflussdiagramm der Durchsatz in [kg/s] ermittelt.
Beispiel: 2,5 kg/s

3.Mit den Teilergebnissen nach 1. und 2. ergibt sich pro Stunde eine Abschlamm-
dauer von 4 Sekunden.

Bei nur 2 Sekunden Offnungszeit je Vorgang sind das 2 Vorgange pro Stunde.
Danach betragt das Abschlammintervall (Pausenzeit) 30 Minuten.

Die Programmsteuerung GESTRA TA... erhélt folgenden Zeitplan: Abschlammdauer
(Offnungszeit) normalerweise 2 Sekunden. Abschlammintervall (Pausenzeit)
einstellbar, z. B. 30 Minuten. Man kann gréRere Intervalle wéhlen, also seltener
abschlammen aber dafiir kontinuierlich absalzen (siehe Betriebsanleitung BA.../ BAE...).

Notbetrieb MPA 46, MPA 47

A Gefahr

Schwere Verletzungen am ganzen Kérper sind mdglich!

Wahrend des Notbetriebs des MPA 46, MPA 47 muss die Leitung fir das
Steuermedium des Membran-Antriebs drucklos (0 bar) und abgesperrt sein!
Handhebel fiir Notbetatigung nur kurz fiir die Betatigung des Ventils
einstecken und nach Betatigung sofort entfernen!

Handhebel fir Notbetétigung einsetzen

1. Handhebel fur Notbetatigung @ einsetzen, Abschlammventil betatigen.
2. Handhebel @ fiir Notbetétigung sofort nach Betétigung herausziehen.

Wartung

GESTRA Abschlammventile PA 46, PA 47, MPA 46 und MPA 47 sind grundséatzlich
wartungsfrei.

Nach dem Hochfahren des Dampferzeugers oder Druckbehélters sollte das
Abschlammventil einmal voll betétigt werden. Das Ventil muss selbsttétig dicht
schliessen!

Die Stopfbuchse muss dicht sein! Priifen Sie bitte an der Kontrollbohrung ®@ob
Medium austritt.
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Wartung Frortsetzung

A Gefahr

Schwere Verbrennungenund Verbriihungenamganzen Korper sind moglich!

Bevor Wartungsarbeiten am Ventil durchgefihrt werden bzw. Flanschver-
bindungen, Stopfbuchsverschraubungen oder Verschlussschrauben
geldst werden, missen alle angeschlossenen Leitungen drucklos (0 bar)
und auf Raumtemperatur (20°C) abgekihlt sein!

Stopfbuchse wechseln PA 46, PA 47

1.Haltebolzen @ an Gabelkopf@ lésen und Handhebel @ herausziehen. Fig. 3

2.Sechskantschrauben @ I6sen und herausschrauben, Verriegelungshebel @
abnehmen.

3.Druckplatte @ und Laterne @ abnehmen.
4.Splint® herausziehen.
5.Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 vom Ventilkegel @ abschrauben.
6.Druckfeder @abnehmen.
7.Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 abschrauben.
8.VerschluRschraube @ losen und herausdrehen, Dichtring @ abnehmen.
9.Ventilkegel @ herausziehen.

10. Stopfbuchs-Innenteile @ @ ® @ ® ©® herausnehmen.

11. Stopfbuchse, Ventilgehdause und Ventilkegel reinigen.

12.Ventilkegel @ einsetzen und mit Schleifpaste TETRABOR® F400 einschleifen.

13. Verschlu3schraube @ mit neuem Dichtring @ einschrauben und mit 350 Nm
anziehen.

14. Stopfbuchs-Innenteile in Reihenfolge einsetzen. Fig. 5, Fig. 6

15. Stopfbuchs-Gewinde mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen
(z.B. WINIX® 2150).

16. Ventilkegel ® so ausrichten, dass die Bohrung fiir den Splint @ quer zur Durch-
flussrichtung des Abschlammventils steht.

17. Uberwurfmutter ® mit Maulschliissel SW 32 aufschrauben und bei Raum-
temperatur mit 55 Nm festziehen.

18. Druckfeder @ beidseitig mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen
(z.B. WINIX® 2150) und auf Uberwurfmutter @ aufsetzen.

19. Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 auf Ventilkegel @ schrauben bis sich die
Bohrungen fur den Splint @ im Ventilkegel und Druckbolzen tberdecken.

20. Splint@ einsetzen.
21. Laterne @ und Druckplatte @ aufsetzen. Kontrollbohrung@® nach rechts ausrichten.

22. Sechskantschrauben @ mit Verriegelungshebel @ einstecken, einschrauben und
Uber Kreuz mit 20 Nm festziehen.

23.Handhebel @ einstecken und mit Haltebolzen @ am Gabelkopf @ fixieren
24. Ventil einmal betétigen (bis zum Anschlag 6ffnen).

WINIX® 2150ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wartung -rorsetzung

Stopfbuchse, Ventilsitz und Ventilkegel wechseln PA 46, PA 47

1. Haltebolzen an Gabelkopf @lésen und Handhebel @ herausziehen. Fig. 3

2.Sechskantschrauben @ l6sen und herausschrauben, Verriegelungshebel @
abnehmen.

3.Druckplatte @ und Laterne @abnehmen.
4.Splint © herausziehen.
5. Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 vom Ventilkegel @ abschrauben.
6.Druckfeder @abnehmen.
7. Uberwurfmutter® mit Maulschliissel SW 32 abschrauben.
8.VerschluBRschraube @ I6sen und herausdrehen, Dichtring @ abnehmen.
9.Ventilkegel @ herausziehen.
10. Stopfbuchs-Innenteile @ @O @ ® ® herausnehmen.
11. Ventilsitz @ mit Schlagdorn (Stahl) aus dem Ventilgehduse @ herausschlagen. Fig. 7
12. Stopfbuchse und Ventilgehduse reinigen.

13.Neuen Ventilsitz @ so einsetzen, dass zwei gegeniberliegende Bohrungen in
Durchflussrichtung des Abschlammventils liegen.

14. Ventilsitz mit Schlagdorn (Cuzn) im Gehéause fixieren. Fig. 8
15. Ventilkegel ® einsetzen und mit Schleifpaste TETRABOR® F400 einschleifen.

16. VerschluRschraube @ mit neuem Dichtring @ einschrauben und mit 350 Nm
anziehen.

17. Stopfbuchs-Innenteile in Reihenfolge einsetzen. Fig. 5, Fig. 6

18. Stopfbuchs-Gewinde mit temperaturbestadndigem Schmiermittel bestreichen
(z. B. WINIX® 2150).

19. Ventilkegel @ so ausrichten, dass die Bohrung fiir den Splint @ quer zur Durch-
flussrichtung des Abschlammventils steht.

20. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 aufschrauben und bei Raum-
temperatur mit 55 Nm festziehen.

21.Druckfeder @ beidseitig mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen
(z.B. WINIX® 2150) und auf Uberwurfmutter @ aufsetzen.

22.Druckbolzen @ mit Maulschlussel SW 28 auf Ventilkegel ® schrauben bis sich die
Bohrungen fir den Splint @ im Ventilkegel und Druckbolzen tberdecken.

23. Splint @ einsetzen.
24. Laterne @ und Druckplatte @ aufsetzen. Kontrollbohrung @ nach rechts ausrichten.

25. Sechskantschrauben @ mit Verriegelungshebel @ einstecken, einschrauben und
Uber Kreuz mit 20 Nm festziehen.

26.Handhebel @ einstecken und mit Haltebolzen @ am Gabelkopf @ fixieren
27. Ventil einmal betétigen (bis zum Anschlag 6ffnen).

WINIX® 2150ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten

19



Wartung Frortsetzung

Stopfbuchse wechseln MPA 46, MPA 47

1. Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs von Gewindemuffe @ lésen.
2.Membran-Antrieb @ l6sen. Fig. 4
3. Distanzscheibe @ und Druckplatte @ abnehmen.
4.Sechskantschrauben @ l6sen und herausschrauben.
5. Druckplatte @ und Laterne @ abnehmen.
6. Splint © herausziehen.
7.Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 vom Ventilkegel @ abschrauben.
8. Druckfeder @ abnehmen.
9. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 abschrauben.
10. VerschluBschraube @ I6sen und herausdrehen, Dichtring @ abnehmen.
11. Ventilkegel @ herausziehen.
12. Stopfbuchs-Innenteile @ @ ® @ ® ® herausnehmen.
13. Stopfbuchse, Ventilgeh&use und Ventilkegel reinigen.
14. Ventilkegel @ einsetzen und mit Schleifpaste TETRABOR® F400 einschleifen.

15. VerschluRRschraube @ mit neuem Dichtring @ einschrauben und mit 350 Nm
anziehen.

16. Stopfbuchs-Innenteile in Reihenfolge einsetzen. Fig. 5, Fig. 6

17. Stopfbuchs-Gewinde mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen
(z. B. WINIX® 2150).

18. Ventilkegel @ so ausrichten, dass die Bohrung fiir den Splint @ quer zur Durch-
flussrichtung des Abschlammventils steht.

19. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 aufschrauben und bei Raum-
temperatur mit 55 Nm festziehen.

20. Druckfeder @beidseitig mit temperaturbestéandigem Schmiermittel bestreichen
(z.B. WINIX® 2150) und auf Uberwurfmutter @ aufsetzen.

21. Druckbolzen @ mit Maulschlissel SW 28 auf Ventilkegel ® schrauben bis sich die
Bohrungen fir den Splint @ im Ventilkegel und Druckbolzen berdecken.

22. Splint ©einsetzen.
23. Laterne @ und Druckplatte @aufsetzen. Kontrollbohrung @nach rechts ausrichten.

24.Sechskantschrauben @ einstecken, einschrauben und tUber Kreuz mit 20 Nm
festziehen.

25. Distanzscheibe @ auf Druckplatte @ legen.

26. Membran-Antrieb @ aufschrauben und mit 120 Nm festziehen.
27.Druckleitung fir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.
28. Ventil einmal betatigen.

WINIX® 2150ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wartung -rorsetzung

Stopfbuchse, Ventilsitz und Ventilkegel wechseln MPA 46, MPA 47

1. Druckleitung fur die Steuerung des Membran-Antriebs von Gewindemuffe @ losen.
2.Membran-Antrieb @ losen. Fig. 4
3.Distanzscheibe @ und Druckplatte @ abnehmen.
4.Sechskantschrauben @ I6sen und herausschrauben.
5.Druckplatte @und Laterne @ abnehmen.
6.Splint © herausziehen.
7.Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 vom Ventilkegel @ abschrauben.
8.Druckfeder @ abnehmen.
9. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 abschrauben.
10. VerschluBschraube @ l6sen und herausdrehen, Dichtring @ abnehmen.
11. Ventilkegel @ herausziehen.
12. Stopfbuchs-Innenteile @ @ @@ ® O herausnehmen.
13. Ventilsitz @ mit Schlagdorn (Stahl) aus dem Ventilgehause @ herausschlagen. Fig. 7
14. Stopfbuchse, Ventilgehduse und Ventilkegel reinigen.

15. Neuen Ventilsitz @ so einsetzen, dass zwei gegenuberliegende Bohrungen in
Durchflussrichtung des Abschlammventils liegen.

16. Ventilsitz mit Schlagdorn (CuZn) im Gehéause fixieren. Fig. 8

17. Ventilkegel @ einsetzen und mit Schleifpaste TETRABOR® F400 einschleifen.

18. VerschluRRschraube @ mit neuem Dichtring @ einschrauben und mit 350 Nm anziehen.
19. Stopfbuchs-Innenteile in Reihenfolge einsetzen. Fig. 5, Fig. 6

20. Stopfbuchs-Gewinde mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen
(z. B. WINIX® 2150).

21.Ventilkegel ® so ausrichten, dass die Bohrung fir den Splint@® quer zur Durch-
flussrichtung des Abschlammventils steht.

22. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 aufschrauben und bei Raum-
temperatur mit 55 Nm festziehen.

23. Druckfeder @ beidseitig mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen
(z.B. WINIX® 2150) und auf Uberwurfmutter @ aufsetzen.

24. Druckbolzen @ mit Maulschlissel SW 28 auf Ventilkegel ® schrauben bis sich die
Bohrungen fir den Splint@® im Ventilkegel und Druckbolzen tiberdecken.

25. Splint @ einsetzen.
26. Laterne ® und Druckplatte @ aufsetzen.

27.Sechskantschrauben @ einstecken, einschrauben und tber Kreuz mit 20 Nm
festziehen.

28. Distanzscheibe @ auf Druckplatte @ legen.

29. Membran-Antrieb @ aufschrauben und mit 120 Nm festziehen.
30. Druckleitung fir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.
31. Ventil einmal betatigen.

WINIX® 2150ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABORE® st ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wartung Frortsetzung

Stopfbuchse nachziehen

Wenn aus der Kontrollbohrung @ Medium austritt, muss die Stopfbuchse mit der
Uberwurfmutter @ nachgezogen werden!

1. Splinttreiber durch die Offnung in der Laterne @ in eine der Bohrungen der
Uberwurfmutter @ stecken, vorsichtig mit der Hand im Uhrzeigersinn anziehen,
bis kein Medium mehr aus der Kontrollbohrung @ lauft.

2. Ventil einmal betatigen, das Ventil muss selbsttatig dicht schliessen!

& Achtung

m Wenn die Stopfbuchse sich nicht weiter mit der Uberwurfmutter ©
spannen lasst, missen die Innenteile der Stopfbuchse ausgewechselt
werden!

= Wenn das Ventil nicht selbsttatig durch Federkraft schliesst, muss die
Uberwurfmutter @ etwas gelost werden. Falls Medium aus der Kontroll-
bohrung austritt, muss der Inhalt der Stopfbuchse ausgewechselt werden!

Steuermembran im Membran-Antrieb wechseln MPA 46, MPA 47

1.Druckleitung flr die Steuerung des Membran-Antriebs demontieren.
2.Sechskantschrauben @ und Sechskantmuttern I6sen und herausnehmen. Fig. 9
3.Oberteil @ des Membran-Antriebs abnehmen und reinigen.

4.Alte Steuermembran @ herausnehmen. Unterteil @reinigen.

5.Neue Steuermembran @ einlegen und auf dem Lochkreis des Unterteils positionieren.
6.Oberteil @ aufsetzen und auf dem Lochkreis positionieren.

7.Sechskantschrauben @ einsetzen, mit Sechskantmuttern verschrauben und iber
Kreuz mit 5 Nm festziehen.

8.Druckleitung fir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.

9.Dichtigkeitsprifung vornehmen, bei Bedarf Sechskantschrauben @ vorsichtig
Uber Kreuz nachziehen.

10. Fuhrungsbolzen @ liber den Schmiernippel an der Anschlussmuffe des
Membran-Antriebs mit Schmiermittel einfetten (z.B. WINIX 5000).

A Achtung

m Die Sechskantschrauben @ dirfen hochsten mit 5 Nm angezogen
werden, bei héheren Anzugsmomenten kann die Steuermembran
beschadigt werden!

WINIX® 5000ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
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Wartung Frortsetzung

Anzugsmomente

Teil Abschlammventile Anzugsmoment [Nm]
® PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 350

® PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 55

(W) PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 20

(U] PA 46, PA 47 60

O MPA 46, MPA 47 120

(5) MPA 46, MPA 47 5

Alle Anzugsmomente beziehen sich auf Raumtemperatur 20 °C.

Werkzeug

Ring-Maulschlissel SW 13, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 17, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 28, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 32, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 36, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 41, DIN 3113, Form B
Drehmoment-Schlissel 1-12 Nm, ISO 6789
Drehmoment-Schliissel 20-120 Nm, ISO 6789
Drehmoment-Schlissel 80-400 Nm, 1SO 6789
Steckschliissel 13x250, DIN 3112
Schlagdorn 20x200, Stahl

Schlagdorn 20x200, CuZn (Messing)
Splinttreiber 8x150, DIN 6450 C
Kolben-Fettpresse
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Wartu n g Fortsetzung

Einzelteile Stopfbuchse, Ventilkegel, Ventilsitz

Fig.5

Fig. 6
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Wal’tu n g Fortsetzung

Ventilsitz Demontage / Montage
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Fig.8
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Wartu n g Fortsetzung

Steuermembran Demontage / Montage

Fig.9
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Legende

@ Sechskantschraube M8 mit Sechskantmutter M8

@ Oberteil des Membran-Antriebs

@ Steuermembran

@ Unterteil des Membran-Antriebs mit Anschlussmuffe

@ Flhrungsbolzen mit Scheibe

Umristung

GESTRA Abschlammventile PA 46 und PA 47 kdnnen nachtraglich mit einem
GESTRA Membran-Antrieb versehen werden (MPA 46, MPA 47).

A Gefahr

Schwere Verbrennungen und Verbriihungen am ganzen Kérper sind méglich!

Bevor Umriistarbeiten am Ventil durchgefuhrt werden bzw. Flanschverbin-
dungen, Stopfbuchsverschraubungen oder Verschlu3schrauben geldst wer-
den, missen alle angeschlossenen Leitungen drucklos (0 bar) und auf

Raumtemperatur (20°C) sein!

Handhebel fir Notbetatigung @ nur kurz fir die Betatigung des Ventils

einstecken und nach Betétigung sofort entfernen!

Montage des Membran-Antriebs

1.Zentrierschraube @ I6sen. Fig. 3

2. Haltebolzen @ an Gabelkopf @ losen und Handhebel @ herausziehen.
Der Handhebel darf nicht wieder montiert werden!

3.Haltebolzen® auf Gabelkopf @ rasten.

4.Sechskantschraube @Il6sen und herausschrauben, Verriegelungshebel @
entfernen.

5.Sechskantschraube @ einschrauben und mit 20 Nm festziehen.
6.Distanzscheibe @ auf Druckplatte @ legen.

7.Anschlussmuffe des Membran-Antriebs mit temperaturbestéandigem Schmier-

mittel bestreichen (z. B. WINIX® 2150).
8.Membran-Antrieb @ aufschrauben und mit 120 Nm festziehen.
9.Druckleitung fur die Steuerung des Membran-Antriebs montieren (G3/8).
10. Ventil einmal betétigen.

27



Umrustung Frortsetzung

Montage des Gabelkopfes (Handhebel fiir Notbetatigung)

1. Gabelkopf @ mit Sechskantschraube @ an der Druckplatte @ ausrichten und
montieren. Sechskantschraube @mit 20 Nm festziehen. Fig. 4

2.Handhebel fir Notbetatigung @ einsetzen, Abschlammventil betatigen.
3.Handhebel fiir Notbetéatigung @ sofort nach Betatigung herausziehen.

Werkzeug

Ring-Maulschlissel SW 16, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 17, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschlissel SW 41, DIN 3113, Form B
Drehmoment-Schlissel 20-120 Nm, 1SO 6789

Anzugsmomente
Teil Abschlammventile Anzugsmoment [Nm]
O MPA 46, MPA 47 120
(4) MPA 46, MPA 47 20
(W] PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 20

Alle Anzugsmomente beziehen sich auf Raumtemperatur 20 °C.
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Ersatzteile

Ersatzteil-Liste

Teil

Benennung

Bestellnummer

Bestellnummer

PA 46
PA 47

MPA 46
MPA 47

Stopfbuchs-Innenteile, DN 20 bis DN 50:

Grundbuchse, Abstreifring,
Packungsring 14x28x7, Druckring,
Tellerfedern (15 Stiick),

Dichtring D 38x44, D 52x60

335064

335064

Ventilkegel, Ventilsitz und Stopfbuchs-
Innenteile, DN 20, DN 25, DN 32:

Grundbuchse, Abstreifring,
Packungsring 14x28x7, Druckring,
Tellerfedern (15 Stick),

Dichtring D 38x44

335063

335063

VOO 00RO 0e @

Ventilkegel, Ventilsitz und Stopfbuchs-
Innenteile, DN 40, DN 50:

Grundbuchse, Abstreifring,
Packungsring 14x28x7, Druckring,
Tellerfedern (15 Stuck),

Dichtring D 52x60

335065

335065

Steuermembran fir Membran-Antrieb

335131

o

Handhebel fir Notbetatigung
mit Gabelkopf

335060

Fihrungsbolzen mit Scheibe

335130

Qe 00 eé@@@é@@@ e o

Membran-Antrieb mit Distanzscheibe

335093
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Umristteile

Umristteil-Liste

Bestellnummer

Bestellnummer

9 o mit Gabelkopf

Teil Benennung PA 46 MPA 46
PA 47 MPA 47

“ @ Membran-Antrieb mit Distanzscheibe 335093
9 9 Handhebel fir Notbetatigung 335060

Ausserbetriebnahme

A Gefahr

Schwere Verbrennungen und Verbrilhungen am ganzen Kérper sind

maoglich!

Bevor Flanschverbindungen, Stopfbuchsverschraubungen oder
Verschlussschrauben geldst werden, missen alle angeschlossenen
Leitungen drucklos (0 bar) und auf Raumtemperatur (20°C) sein!

Entsorgung

Demontieren Sie die Armatur und trennen Sie die Abfallstoffe geméass den

Stoffangaben der Werkstofftabelle Seite 8.

Bei der Entsorgung der Armatur missen die gesetzlichen Vorschriften zur

Abfallentsorgung beachtet werden.
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Anhang

Konformitatserklarung C€

Fir die Druckgerate PA 46, PA 47, MPA 46 und MPA 47 erklaren wir die
Konformitat mit folgenden europdaischen Richtlinien:

m Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EG vom 29.05.97 fir Gerate der Kategorie 1
gemass der Tabelle ,Druckgerate-Richtlinie* auf Seite 5.

m Explosionsschutz-Richtlinie 94/9/EG vom 23.03.94

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren nach 97/23/EG: Anhang lll,
Modul H, Uberpriift durch die benannte Stelle 0525.

Angewandtes Konformitétsbewertungsverfahren nach 94/9/EG: Anhang VIII
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerétes verliert diese
Erklarung ihre Gultigkeit.

Bremen, den 08.03. 2004
GESTRA GmbH

¢ .U b Blhedobin

Dipl.-Ing. Uwe Bledschun Dipl.-Ing. Lars Bohl

Leiter Konstruktion Qualitatsbeauftragter
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GESTRA Gesellschaften - GESTRA Companies - Sociétés GESTRA - Sociedades Gestra - Societa GESTRA

Vertretungen weltweit - Agencies all over the world - Représentations dans le monde entier - Representaciones en todo el mundo - Agenzie in tutto il mondo

Great Britain

Flowserve Flow Control (UK) Ltd.
Burrel Road, Haywards Heath

West Sussex RH 16 1TL

Tel. 00 44 14 44/ 31 44 00

Fax 00 44 14 44/ 31 45 57

E-mail: sales@flowserve.com

France

Flowserve Flow Control S.A.S.

10 Avenue du Centaure, BP 8263
F-95801 CERGY PONTOISE CEDEX
Tél. 00.33.1/344326 60

Fax 00.33.1/344326 87

E-mail: contact@gestra.fr

Espafia

GESTRA ESPANOLA S.A.

Luis Cabrera, 86-88

E-28002 Madrid

Tel. 003491/5152032

Fax 003491/4136747; 5152036
E-mail: gestra@gestra.es

Italia

Flowserve S.p. A

Divisione ltalgestra

Via Prealpi, 30 — 20032 Cormano (Ml)
Tel. 003902/663251

Fax 003902/66 32 55 60

E-mail: info@italgestra.it

Portugal

Flowserve Portuguesa, Lda.
Av. Dr. Antunes Guimaraes, 1159
Porto 4100-082

Tel. 0035122/6198770
Fax0035122/6107575

E-mail: gestra@gestra.pt

g GESTRA GmbH
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