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Wichtige Hinweise

BestimmungsgeméBer Gebrauch

UNA 25-PK, UNA 25-PS

Die Kondensatableiter nur zum Ableiten von Kondensat aus Wasserdampf einsetzen. Einsatz in Rohr-
leitungen zum Ableiten und Riickfordern von Kondensat aus Wasserdampf innerhalb der zuldssigen
Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das

Druckgerét.

Sicherheitshinweis

Installation, Inbetriebnahme, Wartungs- und Umriistarbeiten diirfen nur von beauftragten Beschéftig-
ten vorgenommen werden, die iber die erforderlichen Kenntnisse verfligen und eine spezielle Unter-
weisung erhalten haben.

A\

A\

Gefahr

Das Gerdt steht wahrend des Betriebs unter Druck und ist heiB. Schwere Verbrennungen
und Verletzungen am ganzen Kérper sind maglich.

Montage- oder Wartungsarbeiten nur durchfiihren, wenn die Anlage drucklos (0 bar) und
kalt (20 °C) ist.

Das Gerat muss von der Hochdruck- und Niederdruckseite getrennt und entliiftet sein,
bevor Montage- oder Wartungsarbeiten durchgefiinrt werden.

Scharfkantige Innenteile konnen Schnittverletzungen an den Handen verursachen!

Bei allen Arbeiten an der Armatur Schutzhandschuhe tragen!

Achtung — groBe Verbriihungs- / Veratzungsgefahr!

Auch wenn Treibdampf- und Entliftungsanschliisse abgesperrt sind, tritt dennoch Dampf,
heiBes oder dtzendes Medium bei Betétigung oder Demontage der Regelgarnitur aus.

Achtung

Das Typenschild kennzeichnet die technischen Eigenschaften des Geréates.

Ein Gerét ohne gerétespezifisches Typenschild darf nicht in Betrieb genommen oder
betrieben werden! Die Druck- und Temperaturangaben auf dem Typenschild der Armatur
miissen mit den Anforderungen der Anlage (ibereinstimmen.

DGRL (Druckgerate-Richtlinie)

Das Gerét entspricht den Anforderungen der Druckgeréte-Richtline 97/23/EG.
Verwendbar in Fluidgruppe 2.
CE-Kennzeichnung vorhanden, ausgenommen Geréte nach Art. 3.3.

ATEX (Atmospheére Explosible)

Das Geréat weist keine potenzielle Ziindquelle auf und fallt daher nicht unter die Explosionsschutz-
Richtlinie 94/9/EG. Einsetzbar in Ex-Zonen (umgebende Atmosphdre) 0, 1, 2, 20, 21, 22 (1999/92/EG).
Das Gerét erhalt keine Ex-Kennzeichnung.



Erlauterungen

Verpackungsinhalt

UNA 25-PK

1 Pump-Kondensatableiter UNA 25-PK

1 Hand-Entliiftungsventil mit Dichtring, lose beigelegt (optional, Sonderzubehdr)
1 Hand-Anlftvorrichtung (optional, Sonderzubehar)

1 Betriebsanleitung

UNA 25-PS

1 Kondensatheber UNA 25-PS

1 Hand-Entliiftungsventil mit Dichtring, lose beigelegt (optional, Sonderzubehdr)
1 Hand-Anlftvorrichtung (optional, Sonderzubehar)

1 Betriebsanleitung

Systembeschreibung

UNA 25-PK

Kugelschwimmer-Kondensatableiter mit Pumpen-Funktion. Das Gerét arbeitet primér als Kondensat-
ableiter. Eine integrierte, treibdampfgestiitze Pumpen-Funktion stellt sicher, dass Kondensat auch bei
reduzierten Dampfdriicken oder hohen Gegendriicken geférdert bzw. ausgeschleust wird.

Der Regelmechanismus besteht aus einem Regler mit Kugelschwimmer und Rollkugelabschluss,
einem Abschlussorgan, einem Umschaltmechanismus und einem Ventilblock zur Steuerung von Treib-
dampf und Entliiftung. Das Gerat verfiigt (iber integrierte Riickflussverhinderer im Eintritts- und Aus-
trittsbereich, einen Anschluss fiir Treibdampf sowie einen Anschluss fiir eine Entliiftungsleitung.

UNA 25-PS
Kondensatheber mit Kugelschwimmer. Das Gerét arbeitet als Riickfordereinrichtung fiir Kondensat.
Das Kondensat wird mit Hilfe von Treibdampf zyklisch aus dem Ableitergehduse verdréngt.

Der Regelmechanismus besteht aus einem Regler mit Kugelschwimmer, einem Umschaltmechanismus
sowie einem Ventilblock zur Steuerung von Treibdampf und Entliiftung. Das Gerét verfiigt iiber inte-
grierte Riickflussverhinderer im Eintritts- und Austrittsbereich, einen Anschluss fiir Treibdampf sowie
einen Anschluss fiir eine Entliiftungsleitung.



Erlauterungen rorsetzung

Funktion

UNA 25-PK

Das Kondensat flieBt durch den integrierten Riickflussverhinderer in das Ableitergehduse. Der Kugel-
schwimmer bewegt den Rollkugelabschluss entsprechend des Kondensatniveaus im Gehause und
Offnet oder schlieBt das Abschlussorgan. Ist der Differenzdruck ausreichend hoch, wird das Konden-
sat durch das Abschlussorgan und den Riickflussverhinderer ausgeschleust. Das Gerét arbeitet als
gewohnlicher Kondensatableiter.

Ist der Differenzdruck nicht ausreichend hoch, wird das Kondensatniveau im Ableitergehduse weiter
steigen. Der Kugelschwimmer schaltet bei einem definierten oberen Schaltpunkt einen Ventilblock.

In diesem Ventilblock wird ein Entliiftungsventil geschlossen und ein Treibdampfventil gedffnet.

Der einstromende Treibdampf verdrangt das Kondensat aus dem Ableitergehduse. Ist der definierte
untere Schaltpunkt erreicht, wird (iber die Schwimmerstellung der Ventilblock so geschaltet, dass das
Entliftungsventil 6ffnet und das Treibdampfventil schlieBt. Kondensat flieBt jetzt wieder durch den
Riickflussverhinderer in das Ableitergehduse. Durch diesen zyklischen Vorgang arbeitet das Gerat als
Pump-Kondensatableiter. Wahrend des Pumpvorganges sammelt sich zuflieBendes Kondensat in der
Zulaufleitung des Pump-Kondensatableiters.

UNA 25-PS

Das Kondensat flieBt durch den integrierten Riickflussverhinderer in das Ableitergehduse. Der Kugel-
schwimmer schaltet bei einem definierten oberen Schaltpunkt einen Ventilblock. In diesem Ventilblock
wird ein Entliiftungsventil geschlossen und ein Treibdampfventil gedffnet. Der einstromende Treibdampf
verdréngt das Kondensat aus dem Ableitergehéuse. Ist der definierte untere Schaltpunkt erreicht, wird
liber die Schwimmerstellung der Ventilblock so geschaltet, dass das Entliiftungsventil 6ffnet und das
Treibdampfventil schlieBt. Kondensat flieBt jetzt wieder durch den Riickflussverhinderer in das Ableiter-
gehause. Durch diesen zyklischen Vorgang arbeitet das Gerét als Kondensatheber. Wahrend des Pump-
vorganges sammelt sich zuflieBendes Kondensat in der Zulaufleitung des Kondensathebers.

Bauform

UNA 25-PK, UNA 25-PS:
Ausfiihrung fiir den Einbau in horizontale Rohrleitungen



Technische Daten

Korrosionshestéandigkeit

Bei bestimmungsgeméBem Gebrauch wird die Sicherheit des Gerétes nicht durch Korrosion
beeintrachtigt.

Auslegung

Dimensionierung und Korrosionszuschlage sind geméaB dem Stand der Technik ausgelegt.

Typenschild / Kennzeichnung

Druck- und Temperaturgrenzen siehe Kennzeichnung auf dem Geh&duse bzw. siehe Angaben auf dem
Typenschild. Weitere Informationen siehe GESTRA Druckschriften, wie Datenblétter und Technische
Informationen.

Auf dem Typenschild oder dem Gehéuse Typ und Ausfiihrung gekennzeichnet:

W Herstellerzeichen

W Typenbezeichnung

B Druckklasse PN oder Class

W Werkstoffnummer

W Maximale Temperatur

B Maximaler Druck

W Durchflussrichtung

| Stempel auf dem Gehéuse, z.B. % zeigt Herstellquartal und -jahr (Beispiel: 4. Quartal 2009).

K = Pump-Kondensatableiter
S = Kondensatheber

-
rrowserve UNA 25P [1] c E
~— [IPN40 LICL150
TMA 350°C O 0525

PMA[  bar PMO[  ]bar PMOB[ |bar

[vent ¥ mAp BY GESTRA ! ¥Steam +— Anschluss Treibdampf

I
Anschluss PMOB = maximaler Betriebsgegendruck

Entliiftungs- ) )
leitung PMO = maximaler Betriebsdruck

. PMA = maximaler Druck
Fig. 1



Aufbau

Einzelteile UNA 25-PK




AUfbau Fortsetzung

Einzelteile UNA 25-PS




AUfbau Fortsetzung

Einzelteile Legende

Gehéuse

Gehdusedichtung (Graphit/CrNi)
Dichtring

Regelgarnitur UNA 25-PK
Regelgarnitur UNA 25-PS
Dichtring
Innensechskantschraube
Hand-Entltftungsventil
Verschlussschraube

Dichtring

Haube

Tauchrohr
Innensechskantschraube

Sitz (Abschlussorgan AO)

Sitz (Kondensatheber)
Sitzdichtung

Kugel (Riickflussverhinderer Austritt)
Feder (Riickflussverhinderer Austritt)
VerschleiBschutz
Ruickflussverhinderer Eintritt
Stiftschraube

Sechskantmutter

D000 OOOOHANOOO0O000O00000

Typenschild
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Einbau

A Gefahr

Das Gerét steht wahrend des Betriebs unter Druck und ist heiB. Schwere Verbrennungen
und Verletzungen am ganzen Korper sind maglich.

Montage- oder Wartungsarbeiten nur durchfiihren, wenn die Anlage drucklos (0 bar) und
kalt (20 °C) ist.

Das Gerét muss von der Hochdruck- und Niederdruckseite getrennt und entliiftet sein,
bevor Montage- oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Scharfkantige Innenteile kdnnen Schnittverletzungen an den Handen verursachen!
Bei allen Arbeiten an der Armatur Schutzhandschuhe tragen!

Achtung — groBe Verbriihungs- / Veratzungsgefahr!
Auch wenn Treibdampf- und Entliftungsanschliisse abgesperrt sind, tritt dennoch Dampf,
heiBes oder atzendes Medium bei Betatigung oder Demontage der Regelgarnitur aus.

UNA 25-PK, UNA 25-PS

Die Armatur muss in horizontale Rohrleitungen eingebaut werden!

Einbauanleitung

1. Der Durchflussrichtungspfeil auf dem Armaturengehduse muss mit der Richtung des Dampfstroms
libereinstimmen.

2. ServicemaB beriicksichtigen. Wenn die Armatur fest eingebaut ist, wird zur Demontage von
Geh&useteilen ein ServicemaB fiir die Wartung bendtigt (siehe Aufbau, Einzelteile UNA 25-PS,
UNA 25-PK).

3. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen nur als Transport-
sicherung!

4. Anschliisse reinigen.
5.1 Ableiter mit I6sbaren Anschliissen (z. B. Flanschen) einbauen.

5.2 Bei SchweiBmuffen- oder SchweiBendenanschluss: Montage mittels LichtbogenschmelzschweiBen
(SchweiBprozess 111 und 141 nach ISO 4063) oder gleichwertiger Standard.

Hand-Entliiftungsventil (optional)

1. Verschlussschraube @ entfernen.

2. Hand-Entliiftungsventil @ zusammen mit Dichtring @ montieren.
Anzugsmoment siehe Tabelle Anzugsmomente.

3. Hand-Entliiftungsventil schlieBen.

1



Einbau Fortsetzung

Einzelteile Legende

Manometer

Thermischer Kondensatableiter, z. B. MK zur Entliiftung.
(Alternativ montiert an Entliiftungsbohrung @ (G35) am UNA 25-xx)

Riickschlagarmatur, optional, verhindert Einstromen von Luft bei Vakuumbildung.
Treibdampf, entwéssert, DN 15 (12").

UNA 25-PK, UNA 25-PS

Warmetauscher

Entliiftungsleitung, DN 15 (12")

Druckentlastungsventil

0608000 O6

Hand-Anliiftvorrichtung (optional)

1. Verschlussschraube @ entfernen.

2. Hand-Anliiftvorrichtung zusammen mit dem Dichtring @ montieren. Bei der Montage die Hebelver-
ldngerung aufstecken und senkrecht halten. Anzugsmoment siehe Tabelle Anzugsmomente.

Anschluss Treibdampf- und Entliiftungsleitung

1. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen.

2. Treibdampf- und Entliiftungsleitungen ohne Wassersécke verlegen und mit Verschraubung G%2 an
Armatur anschlieBen. Mindestquerschnitt DN15 (12").

Werkzeug

B Ring-Maulschliissel SW 22, DIN 3113, Form B
W Drehmoment-Schliissel 20—120 Nm, DIN ISO 6789

12



Ei n ba u Fortsetzung

Anschluss Treibdampf- und Entliiftungsleitung

o=
-

.

Lmin=2,5m, DN 40

Hmin

Fig. 4
Anschluss UNA 25-PK an Warmetauscher

Fig.5
Anschluss UNA 25-PS (Entliiftung zur Atmosphére)

13



Inbetriebnahme

UNA 25-PK, UNA 25-PS

Die Flanschverbindungen, das Hand-Entliiftungsventil und die Hand-Anliftvorrichtung am UNA...
miissen fest verschraubt und dicht sein.

Bei Einsatz in ungespiilten Neuanlagen sollte nach der ersten Inbetriebnahme eine Kontrolle und gege-
benenfalls eine Reinigung des Gerates vorgenommen werden.

Betrieb

A Gefahr

Das Gerét steht wahrend des Betriebs unter Druck und ist heiB. Schwere Verbrennungen
und Verletzungen am ganzen Korper sind maglich.

Montage- oder Wartungsarbeiten nur durchfiihren, wenn die Anlage drucklos (0 bar) und
kalt (20 °C) ist.

Das Gerét muss von der Hochdruck- und Niederdruckseite getrennt und entliiftet sein,
bevor Montage- oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Scharfkantige Innenteile kdnnen Schnittverletzungen an den Handen verursachen!
Bei allen Arbeiten an der Armatur Schutzhandschuhe tragen!

Achtung — groBe Verbriihungs- / Veratzungsgefahr!
Auch wenn Treibdampf- und Entliiftungsanschliisse abgesperrt sind, tritt dennoch Dampf,
heiBes oder atzendes Medium bei Betatigung oder Demontage der Regelgarnitur aus.

Hand-Entliiftungsventil

1. Hand-Entliiftungsventil @ bei Bedarf 6ffnen.

2. Hand-Entliiftungsventil nach Entliiftungsvorgang fest verschlieBen.
Hand-Anliiftvorrichtung

1. Hebelverlangerung auf die Hand-Anl(iftvorrichtung aufstecken.
2. Hand-Anliiftvorrichtung gem&B dem Richtungspfeil an der Haube @ betatigen.

3. Hand-Anliiftvorrichtung entgegen dem Richtungspfeil betatigen (schlieBen) und Hebelverlangerung
abnehmen.

14



Wartung

Um die Funktion des Gerates sicherzustellen, empfehlen wir periodische Tests und Wartung.
Eine kontinuierliche Uberwachung empfehlen wir bei kritischen Anwendungen.

A Gefahr

Das Gerét steht wahrend des Betriebs unter Druck und ist heiB. Schwere Verbrennungen
und Verletzungen am ganzen Korper sind maglich.

Montage- oder Wartungsarbeiten nur durchfiihren, wenn die Anlage drucklos (0 bar) und
kalt (20 °C) ist.

Das Gerét muss von der Hochdruck- und Niederdruckseite getrennt und entliiftet sein,
bevor Montage- oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Scharfkantige Innenteile kdnnen Schnittverletzungen an den Handen verursachen!
Bei allen Arbeiten an der Armatur Schutzhandschuhe tragen!

Achtung — groBe Verbriihungs- / Veratzungsgefahr!
Auch wenn Treibdampf- und Entliftungsanschliisse abgesperrt sind, tritt dennoch Dampf,
heiBes oder dtzendes Medium bei Betétigung oder Demontage der Regelgarnitur aus.

Regelgarnitur reinigen / wechseln

1. Vor Arbeitsbeginn Gefahrenhinweis beachten!

2. Druckentlastungsventil der Treibdampfleitung 6ffnen und sicherstellen, dass diese Leitung drucklos
ist.

3. Sechskantmuttern @ l6sen und herausdrehen, Haube @ von Gehéduse @ abnehmen.

4. Innensechskantschrauben @ und @ herausdrehen, Regelgarnitur @ / @, Abschlussorgan @ /Sitz
@® demontieren, Riickschlagkugel @ und Feder @ herausnehmen.

5. Regelgarnitur, Abschlussorgan/Sitz, Kugel und Feder bei sichtbarem VerschleiB oder Beschadigungen
wechseln.

6. Gehduse und Innenteile reinigen. Alle Dichtflachen reinigen.

7. Alle Gewinde sowie Auflagefldchen von Schrauben und Muttern mit temperaturbesténdigem
Schmiermittel bestreichen (OKS® 215 oder gleichwertig).

8. Feder @ und Kugel @, Abschlussorgan @ /Sitz @, neue Dichtringe @ und @ sowie neue
Sitzdichtung @ montieren, Regelgarnitur aufsetzen und Innensechskantschrauben @ und @
wechselweise und gleichmaBig festziehen.

Anzugsmomente siehe Tabelle Anzugsmomente.

9. Neue Gehdusedichtung @ einsetzen.

10. Haube auf das Gehduse setzen. Sechskantmuttern @ wechselweise und gleichmaBig festziehen.
Anzugsmomente siehe Tabelle Anzugsmomente.

0KS® 217 ist ein eingetragenes Warenzeichen der OKS Spezialschmierstoffe GmbH, Miinchen, Deutschland
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Wa I"lu ng Fortsetzung

Riickflussverhinderer-Eintrittsseite wechseln

1. Vor Arbeitsbeginn Gefahrenhinweis beachten!

. Druckentlastungsventil der Treibdampfleitung 6ffnen und sicherstellen, dass diese Leitung drucklos

ist.

. Sechskantmuttern €@ I6sen und herausdrehen, Haube @ von Gehause @ abnehmen.
. Innensechskantschrauben @ und @ herausdrehen, Regelgarnitur @ / @, Abschlussorgan @ /Sitz

@® demontieren, Riickschlagkugel @ und Feder @ herausnehmen.

. Riichflussverhinderer @ mit Zweilochmutterndreher I6sen und herausdrehen.

6. Gehduse und Innenteile reinigen. Alle Dichtflachen reinigen.

10.
11.

. Alle Gewinde sowie Auflagefldchen von Schrauben und Muttern mit temperaturbestindigem

Schmiermittel bestreichen (OKS ® 215 oder gleichwertig).

. Riichflussverhinderer @ mit Zweilochmutterndreher einschrauben und festziehen. Anzugsmomente

siehe Tabelle Anzugsmomente.

. Feder @ und Kugel @, Abschlussorgan @ /Sitz @, neue Dichtringe @ und @ sowie neue

Sitzdichtung @ montieren, Regelgarnitur aufsetzen und Innensechskantschrauben @ und @
wechselweise und gleichméBig festziehen.

Anzugsmomente siehe Tabelle Anzugsmomente.

Neue Gehdusedichtung @ einsetzen.

Haube auf das Gehause setzen. Sechskantmuttern € wechselweise und gleichméaBig festziehen.
Anzugsmomente siehe Tabelle Anzugsmomente.

Riickflussverhinderer-Austrittsseite wechseln

1. Vor Arbeitsbeginn Gefahrenhinweis beachten!

. Druckentlastungsventil der Treibdampfleitung 6ffnen und sicherstellen, dass diese Leitung drucklos

ist.

. Sechskantmuttern @ lsen und herausdrehen, Haube @ von Gehéduse @ abnehmen.

4. Innensechskantschrauben @ und @ herausdrehen, Regelgarnitur @ / @, Abschlussorgan @ /Sitz

@® demontieren, Riickschlagkugel @ und Feder @ herausnehmen.

. Regelgarnitur, Abschlussorgan/Sitz, Kugel sichtbarem VerschleiB oder Beschadigungen wechseln.
. Geh&use und Innenteile reinigen. Alle Dichtfl&chen reinigen.
. Alle Gewinde sowie Auflagefldchen von Schrauben und Muttern mit temperaturbestandigem

Schmiermittel bestreichen (OKS® 215 oder gleichwertig).

. Neue Feder @ und Kugel @, Abschlussorgan @ /Sitz @, neue Dichtringe @ und @ sowie neue

Sitzdichtung @ montieren, Regelgarnitur aufsetzen und Innensechskantschrauben @ und @
wechselweise und gleichméBig festziehen.
Anzugsmomente siehe Tabelle Anzugsmomente.

. Neue Geh&usedichtung @ einsetzen.
. Haube auf das Gehduse setzen. Sechskantmuttern @ wechselweise und gleichméaBig festziehen.

Anzugsmomente siehe Tabelle Anzugsmomente.

0KS® 217 ist ein eingetragenes Warenzeichen der OKS Spezialschmierstoffe GmbH, Miinchen, Deutschland

16



Wa I‘tu n g Fortsetzung

Werkzeug

B Ring-Maulschliissel SW 17,19, 22, 24, DIN 3113, Form B

B Drehmoment-Schliissel 10—60 Nm, 60—120 Nm, 120 — 300 Nm, DIN ISO 6789
B Sechskant-Winkelschraubendreher SW 5, 6, 10, DIN ISO 2936

W Schraubendreher (5,5/125), DIN 5265

W Verstellbarer, gekropfter Zweilochmutterndreher, Zapfen & 4mm

Anzugsmomente
Bezeichnung Anzugsmomente [Nm]

Teil UNA 25-PK UNA 25-PS
Innensechskantschraube (AQ) @ 101) 101)
Innensechskantschraube 0 25 25
Sechskantmutter @ 115 115
Hand-Entliiftungsventil (8] 75 75
Verschlussschraube 9 75 75
Riickflussverhindesrer Eintritt @ 55 55
Sitz (15) 75




Wa I‘tung Fortsetzung

Fehlersuche
Fehler Ursache AbhilfemaBnahmen
Treibdampf nicht oder falsch ange- . .

. ) Treibdampf an der dafiir vorgesehenen
schlossen oder Treibdampfleitung ; -
abgesperrt. Stelle anschlieBen, Ventile 6ffnen.
Treibdampfdruck zu gering oder zu Treibdampfdruck innerhalb der
hoch. zulassigen Grenzen einstellen.
Treibdampfventil ist undicht / weist .
erhihte Leckrate auf. Regelgarnitur wechseln.

Kondensatstau. Riickflussverhinderer im Eintritt ist Riickflussverhinderer im Eintritt instand

Leistung zu gering oder
nicht ausreichend.

undicht /weist erhdhte Leckrate auf.

setzen / wechseln.

Treibdampf- oder Entliftungsventil / Sitz
beschadigt / verschlissen.

Regelgarnitur wechseln.

Absperrventil nach dem Gerét ist
geschlossen.

Absperrventil 6ffnen.

Kondensatmenge (ibersteigt die
maximale Leistung des Gerats.

Gerat mit groBerer Leistung
einsetzen.

Ein zweites Gerat parallel einsetzen.

Treibdampf wird nicht
abgeschaltet

Treibdampf- oder Entliiftungsventil / Sitz
beschadigt / verschlissen.

Regelgarnitur wechseln.

Kondensat oder Luft flieBt
zuriick in das Gerat.

Riickflussverhinderer im Austritt ist
undicht / weist erhohte Leckrate auf.

Riickflussverhinderer im Austritt instand
setzen / wechseln.

Kondensat flieBt nicht in
das Gerét.

Riickflussverhinderer im Eintritt ist
defekt / blockiert.

Riickflussverhinderer im Eintritt instand
setzen / wechseln.

Absperrventil vor dem Gerét ist
geschlossen.

Absperrventil 6ffnen.

Absperrventil in der Entliiftungsleitung
ist geschlossen.

Absperrventil 6ffnen.

Druck in der Entliiftungsleitung ist zu
hoch.

Anschluss der Entliiftungsleitung dndern
(siehe Anschluss Treibdampf- und
Entliiftungsleitung).

Gerat undicht, Medium
tritt aus.

Geh&usedichtung undicht.

Gehauseschrauben mit vorgeschrie-
benem Drehmoment anziehen, siehe
Tabelle Anzugsmomente.

Gehausedichtung beschédigt oder
verschlissen.

Gehausedichtung wechseln.

Kondensatstau oder Gerét
arbeitet im Pumpen-
Betrieb obwohl Differenz-
druck ausreichend hoch
ist (nur UNA 25-PK).

Leistung des Geréates im Betrieb als
Kondensatableiter nicht ausreichend.

Gerat mit groBerer Leistung einsetzen.

Ein zweites Gerat einsetzen.

Regelgarnitur defekt oder verschlissen.

Regelgarnitur wechseln.

18




AuBerbetriebnahme

A Gefahr

Das Gerét steht wahrend des Betriebs unter Druck und ist heiB. Schwere Verbrennungen
und Verletzungen am ganzen Kérper sind moglich.

Montage- oder Wartungsarbeiten nur durchfiihren, wenn die Anlage drucklos (0 bar) und
kalt (20 °C) ist.

Das Geréat muss von der Hochdruck- und Niederdruckseite getrennt und entliiftet sein,
bevor Montage- oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Scharfkantige Innenteile kdnnen Schnittverletzungen an den Handen verursachen!
Bei allen Arbeiten an der Armatur Schutzhandschuhe tragen!

Achtung — groBe Verbriihungs- / Verdtzungsgefahr!

Auch wenn Treibdampf- und Entliiftungsanschliisse abgesperrt sind, tritt dennoch Dampf,

heiBes oder atzendes Medium bei Betédtigung oder Demontage der Regelgarnitur aus.
Entsorgung

Bei der Entsorgung des Gerates miissen die gesetzlichen Vorschriften zur Abfallentsorgung beachtet
werden.

Anhang

Hinweis zur Konformitéatserkldrung / Herstellererklérung

Einzelheiten zur Konformitatsbewertung nach europaischen Richtlinien entnehmen Sie bitte unserer
Konformitétserkldrung oder unserer Herstellererklarung.

Die giiltige Konformitatserklérung / Herstellererklarung ist im Internet unter www.gestra.de/dokumente
verflighar oder kann bei uns angefordert werden.
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Weltweite Vertretungen finden Sie unter:

www.gestra.de

Espaiia

GESTRA ESPANOLA S.A.

Luis Cabrera, 86-88

E-28002 Madrid

Tel. 003491/51520 32

Fax 003491/41367 47;51520 36
E-mail: aromero@flowserve.com

Great Britain

Flowserve GB Limited

Abex Road

Newbury, Berkshire RG14 5EY

Tel. 0044 16 35/ 46 99 90

Fax 004416 35/3 60 34
E-mail: gestraukinfo@flowserve.com

Italia

Flowserve S.p.A.

Flow Control Division

Via Prealpi, 30

1-20032 Cormano (MI)

Tel. 0039 02 /66 32 51

Fax 0039 02 /66 32 55 60
E-mail: infoitaly@flowserve.com

GESTRA AG

Postfach 10 54 60, D-28054 Bremen
Miinchener Str. 77, D-28215 Bremen
Telefon 0049 (0) 421 3503-0
Telefax 0049 (0) 421 35 03 - 393
E-Mail gestra.ag@flowserve.com
Internet www.gestra.de
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Polska

GESTRA POLONIA Spolka z.0.0.

Ul. Schuberta 104

PL - 80-172 Gdansk

Tel. 004858/30610 - 02
004858/30610- 10

Fax 0048 58 / 3 06 33 00

E-mail: gestra@gestra.pl

Portugal

Flowserve Portuguesa, Lda.

Av. Dr. Antunes Guimaraes, 1159
Porto 4100-082

Tel. 0035122/6198770
Fax 0035122/6107575
E-mail: jtavares@flowserve.com

USA

Flowserve GESTRA U.S.

2341 Ampere Drive

Louisville, KY 40299

Tel. 001 502 / 267-2205

Fax 001 502 / 266-5397

E-mail: FCD-Gestra-USA@flowserve.com



