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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT

Flansche, Anschlussmasse DIN EN 1092
Brides, côtes de raccordement DIN EN 1092

DIN EN 1092-1 (PN � 100 Stahl/acier)
DIN EN 1092-2 (PN � 63 Guss/fonte)
DIN 2501-1 (PN � 100)

PN 10 PN 16 PN 25
Anzahl Anzahl Anzahl

DN Schrauben Schrauben Schrauben
D d K Nombre L D d K Nombre L D d K Nombre L

mm mm mm de vis mm mm mm mm de vis mm mm mm mm de vis mm
15 95 45 65 4 14 95 45 65 4 14 95 45 65 4 14
20 105 58 75 4 14 105 58 75 4 14 105 58 75 4 14
25 115 68 85 4 14 115 68 85 4 14 115 68 85 4 14
32 140 78 100 4 18 140 78 100 4 18 140 78 100 4 18
40 150 88 110 4 18 150 88 110 4 18 150 88 110 4 18
50 165 102 125 4 18 165 102 125 4 18 165 102 125 4 18
65 185 122 145 8 18 185 122 145 8*              18 185 122 145 8 18
80 200 138 160 8 18 200 138 160 8 18 200 138 160 8 18

100 220 158 180 8 18 220 158 180 8 18 235 162 190 8 22
125 250 188 210 8 18 250 188 210 8 18 270 188 220 8 26
150 285 212 240 8 22 285 212 240 8 22 300 218 250 8 26
200 340 268 295 8 22 340 268 295 12 22 360 278 310 12 26
250 395 320 350 12 22 405 320 355 12 26 425 335 370 12 30
300 445 370 400 12 22 460 378 410 12 26 485 395 430 16 30
350 505 430 460 16 22 520 438 470 16 26 555 450 490 16 33
400 565 482 515 16 26 580 490 525 16 30 620 505 550 16 36
500 670 585 620 20 26 715 610 650 20 33 730 615 660 20 36

Auszug aus DIN EN 1092-1 (PN ≤ 100) 
DIN EN 1092-2 (PN ≤ 63) 

Extrait de DIN EN 1092-1 (PN ≤ 100)
DIN EN 1092-2 (PN ≤ 63)

PN 40 PN 63 PN 100/160
Anzahl Anzahl Anzahl

DN Schrauben Schrauben Schrauben
D d K Nombre L D d K Nombre L D d K Nombre L

mm mm mm de vis mm mm mm mm de vis mm mm mm mm de vis mm
15 95 45 65 4 14 105 45 75 4 14 105 45 75 4 14
20 105 58 75 4 14 130 58 90 4 18 130 58 90 4 18
25 115 68 85 4 14 140 68 100 4 18 140 68 100 4 18
32 140 78 100 4 18 155 78 110 4 22 155 78 110 4 22
40 150 88 110 4 18 170 88 125 4 22 170 88 125 4 22
50 165 102 125 4 18 180 102 135 4 22 195 102 145 4 26
65 185 122 145 8 18 205 122 160 8 22 220 122 170 8 26
80 200 138 160 8 18 215 138 170 8 22 230 138 180 8 26

100 235 162 190 8 22 250 162 200 8 26 265 162 210 8 30
125 270 188 220 8 26 295 188 240 8 30 315 188 250 8 33
150 300 218 250 8 26 345 218 280 8 33 355 218 290 12 33
200 375 285 320 12 30
250 450 345 385 12 33
300 515 410 450 16 33

DIN 2501-1 (> PN 100)
PN 250 PN 320 PN 400

Anzahl Anzahl Anzahl
DN Schrauben Schrauben Schrauben

D d K Nombre L D d K Nombre L D d K Nombre L
mm mm mm de vis mm mm mm mm de vis mm mm mm mm de vis mm

15 130 45 90 4 18 130 45 90 4 18 145 45 100 4 22
25 150 68 105 4 22 160 68 115 4 22 180 68 130 4 26
40 185 88 135 4 26 195 88 145 4 26 220 88 165 4 30
50 200 102 150 8 26 210 102 160 8 26 235 102 180 8 30
65 230 122 180 8 26 255 122 200 8 30 290 122 225 8 33
80 255 138 200 8 30 275 138 220 8 30 305 138 240 8 33

100 300 162 235 8 33 335 162 265 8 36 370 162 295 8 39
125 340 188 275 12 33 380 188 310 12 36
150 390 218 320 12 36 425 218 350 12 39

* Lieferung mit 4 Bohrungen möglich (Bohrbild um 22,5° verdreht)
Il est possible de livrer avec 4 perçages (configuration de perçage tournée de 22,5°)
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Flansche, Anschlussmasse 
Brides, côtes de raccordement 

Flanschen mit formschlüssiger Dichtung nach DIN EN 1092-1, resp. 1092-2    
Brides avec fermeture géometrique selon DIN EN 1092-1, resp. 1092-2

Form C Form F
Feder/Languette Rücksprung/Emboîtement

Form D Form G
Nut/Rainure Rücksprung/Emboîtement

Form E Form H
Vorsprung/Epaulement Vorsprung/Epaulement

Class 150  Class 300 

Inch D d4 k d2 n D d4 k d2 n

1/2” 88,9 34,9 60,3 16 4 195,2 34,9 66,7 16 4
3/4” 98,4 42,9 69,8 16 4 118 42,9 82,5 19 4
1” 108,0 50,8 79,4 16 4 124 50,8 88,9 19 4

11/4” 118,0 63,5 88,9 16 4 133 63,5 98,4 19 4

11/2” 127,0 73,0 98,4 16 4 156 73 114,3 23 4
2” 152,0 92,1 121,0 19 4 165 92,1 127 19 8

21/2” 178,0 105,0 140,0 19 4 191 105 149 23 8
3” 191,0 127,0 152,0 19 4 210 127 168 23 8

4” 229,0 157,0 190,5,0 19 8 254 157 200 23 8
5” 254,0 186,0 216,0 23 8 279 186 235 23 8
6” 279,0 216,0 241,3,0 23 8 318 216 270 23 12
8” 343,0 270,0 298,4 23 8 381 270 330 26 12

Class 400 Class 600 Class 900

Inch D d4 k d2 n D d4 k d2 n D d4 k d2 n

1/2” 95,2 34,9 66,7 16 4 95,2 34,9 66,7 16 4 121 35 83 22 4
3/4” 118 42,9 82,5 19 4 118 42,9 82,5 19 4 130 43 89 22 4
1” 124 50,8 88,9 19 4 124 50,8 88,9 19 4 149 51 102 25 4

11/4” 133 63,5 98,4 19 4 133 63,5 98,4 19 4 159 64 111 25 4

11/2” 156 73,4 114,3,4 23 4 156 73,4 114,3,4 23 4 178 73 124 28 4
2” 165 92,1 127,4 19 8 165 92,1 127,4 19 8 216 92 165 25 8

21/2” 191 105,4 149,4 23 8 191 105,4 149,4 23 8 244 105 191 28 8
3” 210 127,4 168,4 23 8 210 127,4 168,4 23 8 241 127 191 25 8

4” 254 157,2 200 26 8 273 157,4 216,4 26 8 292 157 235 33 8
5” 279 186,2 235 26 8 330 186,4 267,4 30 8 349 186 279 35 8
6” 318 216,2 270 26 12 356 216,4 292,4 30 12 381 216 318 33 12
8” 381 270,2 330 29 12 419 270,4 349,4 32 12 470 270 394 38 12

Flansche, Anschlussmasse ANSI B16.5   
Brides, côtes de raccordement ANSI B16.5
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Druckverlustberechnung
Calculation des pertes de charge



INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Bestimmung von DN, Q und w
Détermination des DN, Q et w
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Druckabfall in Dampfleitungen
Chute de pression dans les conduites de vapeur

Für gegebene Rohrleitungsteile der gleichen Nennweite werden die Widerstandszahlen C ermittelt. Mit der 
Summe aller Einzelwerte Σ C und den Betriebsdaten erhält man aus Formel S. 4 den gesamten Druckabfall Δp in bar.
En ce qui concerne des données fixes pour les pièces de la conduite de tuyau du même type de diamètre nominal, l’indice
de résistance par friction C est à déterminer. En additionnant les valeurs individuelles Σ C et les caractéristiques de 
fonctionnement on obtient selon la formule page 4 la chute de pression totale Δp en bar.

Armaturen und Formstücke: C = ζ
Robinetterie et pièces de raccordement pour tuyaux : C = ζ
Rohre: C = λl/d mit λ = 0,0206 nach Eberle
tuyaux C = λl/d avec λ = 0,0206 selon Eberle

A. Conduite de tuyaux
B. Soupape de passage (droite)
C. Soupape passage d’équerre
D. Soupape spéciale
E. Raccordement en T
F. Compensateur de tube 

ondulé
G. Courbe 90°
H. Vanne d’arrêt

E
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H

Nennweite DN
Diamètre nominal DN
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Strömungsgeschwindigkeit in Dampfleitungen
Vitesse d’écoulement dans les conduites de vapeur

Beispiel

A. Dampftemperatur 300 °C
B. Absoluter

Dampfdruck 16 bar
C. Dampf-

Massenstrom 30 t/h
D. Nennweite DN 200
E. Ergebnis nach Abbildung
F. Strömungs-

geschwindigkeit w = 43 m/s
G. Sattdampf
H. Dichte in kg/m3

Exemple

A. Température de 
la vapeur 300 °C

B. Pression absolue 
de la vapeur 16 bar

C. Débit-masse 30 t/h
D. Diamètre DN 200
E. Résultat selon dessin
F. Vitesse d’écoule-

ment w = 43 m/s
G. Vapeur saturée
H. Densité    en kg/m3

B

C

G

H

Strömungsgeschwindigkeit w in m/s
Vitesse d’écoulement w en m/s
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Umrechnungsfaktoren
Facteurs de conversion

Druck Pa bar at mWS atm Torr psi In H2O ft H2O In Hg

Pression [N/m2] [kp/cm2] mCE [mmHg] [lbf/in2}

bei/à 0°C

1 Pa  [1N/m2] 1 10-5 1.02•10-5 1.0197•10-4 9.8692•10-6 7.5006•10-3 1.4504•10-4 4.0146•10-3 3.3455•10-4 2.9530•10-4

1 bar 105 1 1.0197 10.197 0.98692 750.06 14.504 401.46 33.455 29.530

1 at  [1 kp/cm2] 98’067 0.98067 1 10 0.96784 735.56 14.223 393.7 32.808 28.959

1 mWS mCE 9’806.7 0.098067 0.1 1 0.096784 73.556 1.4223 39.370 3.2808 2.8959

1 atm 101’330 1.0133 1.0332 10.332 1 760 14.695 406.78 33.899 29.921

1 Torr  [mmHg bei 0°C] 133.32 1.3332•10-3 1.3595•10-3 0.013595 1.3158•10-3 1 0.019337 0.53524 0.044603 0.039370

1 psi 6’897.8 0.068948 0.070307 0.070307 0.068045 51.715 1 27.680 2.3067 2.0360

1 in H2O 249.09 2.4909•10-3 2.5400•10-3 0.025400 2.4583•10-3 1.8683 0.036127 1 0.083333 0.073556

1 ft H2O 2’989.1 0.029891 0.03048 0.30480 0.0295 22.420 0.43353 12 1 0.88267

1 In Hg 3’368.4 0.033864 0.034532 0.34532 0.033421 25.400 0.49115 13.595 1.1329 1

Volumen-/Massenstrom m3/s m3/min m3/h l/s l/min l/h kg/h

Débit

1 m3/s 1 60 3’600 1’000 60’000 3.6•106 r•3600

1 m3/min 16.6667•10-3 1 60 16.6667 1’000 60’000 r•60

1 m3/h 0.2778•10-3 16.6667•10-3 1 0.2778 16.6667 1’000 r

1 l/s 0.001 0.06 3.6 1 60 3.600 3.6106/r

1 l/min 16.6667•10-6 0.001 0.06 16.6667•10-3 1 60 60103/r

1 l/h 0.2778•10-6 16.6667•10-6 0.001 0.2778•10-3 16.6667•10-3 1 1000/r

1 kg/h 1/r/3600 1/r/60 1/r 33.6•r r/16.6667 r/1000 1

Pa: Pascal atm: physikalische Atmosphäre / pression physique
bar: Bar Torr: Torr
at: technische Atmosphäre / pression technique mmHg: Millimeter Quecksilbersäule / millimètre pression de mercure
mWS: Meter Wassersäule / mètre colonne d’eau psi: pound (GB) pro Quadratzoll / pound (GB) par pouce carré

l: Liter / litre min: Minuten / minutes
m: Meter / mètre h: Stunden / heures
s: Sekunden / secondes r: Dichte in kg/m3 / Densité en kg/m3

Griechisches Alphabet/Alphabète grec
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Zustandsgrössen von Wasserdampf
Paramètre d’état de vapeur

(Auszug aus der Wasserdampftafel. Die ausführlichen Wasserdampftafeln sind im Fachhandel erhältlich).
(Des tables détaillées vapeur d‘eau sont en vente dans les librairies spécialisées).
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Stoffwerte technischer Gase
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Stoffwerte technischer Gase
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Valeurs de gaz techniques
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Valeurs de gaz techniques
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Stoffwerte von Flüssigkeiten
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Valeur de liquides
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Einsatzgrenzen nach DIN EN 1092
Plage d'utilisation selon DIN EN 1092

Flanschwerkstoffe und Druck-/Temperaturzuordnung nach DIN EN 1092-1 (Auswahl)    
Matériaux des brides et attribution de pression et température selon DIN EN 1092-1 (sélection)

PN Gruppe Werkstoff-Nr. maximal zulässige Temperatur °C Témperature maximale °C

Groupe No matériaux 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

6

3E0 1.0619 / 1.0460 5.5 5.2 5.0 4.5 4.1 3.8 3.5 1.9

4E0 1.5415 6.0 6.0 5.5 5.1 4.5 4.2 3.8 3.5 2.6

5E0 1.7357 6.0 6.0 6.0 6.0 5.5 5.0 4.7 4.4 3.9 1.4

11E0 1.4301 5.4 4.9 4.4 4.1 3.8 3.6 3.5 3.5 3.4 2.6 1.6

13E0 1.4404 5.6 5.1 4.7 4.4 4.1 3.9 3.8 3.7 3.6

14E0 1.4408 6.0 5.4 5.0 4.7 4.4 4.2 4.1 4.0 3.9 3.9 3.3

15E0 1.4571 6.0 5.8 5.6 5.3 5.0 4.8 4.6 4.6 4.5 4.4 3.3

10

3E0 1.0619 / 1.0460 9.2 8.8 8.3 7.6 6.9 6.4 5.9 3.2

4E0 1.5415 10.0 10.0 9.2 8.5 7.6 7.0 6.3 5.9 4.4

5E0 1.7357 10.0 10.0 10.0 10.0 9.1 8.4 7.9 7.3 6.5 2.3

11E0 1.4301 9.0 8.1 7.4 6.9 6.4 6.1 5.9 5.8 5.7 4.3 2.8

13E0 1.4404 9.4 8.6 7.9 7.4 6.9 6.6 6.4 6.2 6.0

14E0 1.4408 10.0 9.0 8.4 7.9 7.4 7.1 6.8 6.7 6.6 6.5 5.6

15E0 1.4571 10.0 9.8 9.3 8.8 8.3 8.0 7.8 7.6 7.5 7.4 5.5

16

3E0 1.0619 / 1.0460 14.8 14.0 13.3 12.1 11.0 10.2 9.5 5.2

4E0 1.5415 16.0 16.0 14.8 13.7 12.1 11.2 10.1 9.4 7.0

5E0 1.7357 16.0 16.0 16.0 16.0 14.7 13.5 12.7 11.8 10.4 3.7

11E0 1.4301 14.5 13.1 11.9 11.0 10.2 9.8 9.5 9.3 9.1 7.0 4.4

13E0 1.4404 15.1 13.7 12.7 11.9 11.0 10.5 10.2 10.0 9.7

14E0 1.4408 16.0 14.5 13.4 12.7 11.8 11.4 10.9 10.7 10.5 10.4 8.9

15E0 1.4571 16.0 15.6 14.9 14.1 13.3 12.8 12.4 12.2 12.0 11.9 8.8

25

3E0 1.0619 / 1.0460 23.2 22.0 20.8 19.0 17.2 16.0 14.8 8.2

4E0 1.5415 25.0 25.0 23.2 21.4 19.0 17.5 15.8 14.7 11.0

5E0 1.7357 25.0 25.0 25.0 25.0 22.9 21.1 19.8 18.4 16.3 5.8

11E0 1.4301 22.7 20.4 18.6 17.2 16.0 15.3 14.8 14.5 14.2 10.9 7.0

13E0 1.4404 23.6 21.5 19.8 18.6 17.2 16.5 16.0 15.6 15.2

14E0 1.4408 25.0 22.7 21.0 19.8 18.5 17.8 17.1 16.8 16.5 16.3 14.0

15E0 1.4571 25.0 24.5 23.3 22.1 20.8 20.1 19.5 19.1 18.8 18.6 13.8

40

3E0 1.0619 / 1.0460 37.1 35.2 33.3 30.4 27.6 25.7 23.8 13.1

4E0 1.5415 40.0 40.0 37.1 34.2 30.4 28.0 25.3 23.6 17.7

5E0 1.7357 40.0 40.0 40.0 40.0 36.7 33.9 31.8 29.5 26.0 9.3

11E0 1.4301 36.3 32.7 29.9 27.6 25.7 24.5 23.8 23.3 22.8 17.5 11.2

13E0 1.4404 37.9 34.4 31.8 29.9 27.6 26.4 25.7 25.0 24.3

14E0 1.4408 40.0 36.3 33.7 31.8 29.7 28.5 27.4 26.9 26.4 26.0 22.4

15E0 1.4571 40.0 39.2 37.3 35.4 33.3 32.1 31.2 30.6 30.0 29.9 22.0
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Einsatzgrenzen nach DIN EN 1092
Plage d'utilisation selon DIN EN 1092

Flanschwerkstoffe und Druck-/Temperaturzuordnung nach DIN EN 1092-1 (Auswahl)    
Matériaux des brides et attribution de pression et température selon DIN EN 1092-1 (sélection)

PN Gruppe Werkstoff-Nr. maximal zulässige Temperatur °C Témperature maximale °C

Groupe No matériaux 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

63

3E0 1.0619 / 1.0460 58.5 55.5 52.5 48.0 43.5 40.5 37.5 20.7

4E0 1.5415 63.0 63.0 58.5 54.0 48.0 44.1 39.9 37.2 27.9

5E0 1.7357 63.0 63.0 63.0 63.0 57.9 53.4 50.1 46.5 41.1 14.7

11E0 1.4301 57.3 51.6 47.1 43.5 40.5 38.7 37.5 36.7 36.0 27.6 17.7

13E0 1.4404 59.7 54.3 50.1 47.1 43.5 41.7 40.5 39.4 38.4

14E0 1.4401 63.0 57.3 53.1 50.1 46.8 45.0 43.2 42.4 41.7 41.1 35.4

15E0 1.4571 63.0 61.8 58.8 55.8 52.5 50.7 49.2 48.3 47.4 47.1 34.8

100

3E0 1.0619 / 1.0460 92.8 88.0 83.3 76.1 69.0 64.2 59.5 32.8

4E0 1.5415 100.0 100.0 92.8 85.7 76.1 70.0 63.3 59.0 44.2

5E0 1.7357 100.0 100.0 100.0 100.0 91.9 84.7 79.5 73.8 65.2 23.3

11E0 1.4301 90.9 81.9 74.7 69.0 64.2 61.4 59.5 58.3 57.1 43.8 28.0

13E0 1.4404 94.7 86.1 79.5 74.7 69.0 66.1 64.2 62.6 60.9

14E0 1.4401 100.0 90.9 84.2 79.5 74.2 71.4 68.5 67.3 66.1 65.2 56.1

15E0 1.4571 100.0 98.0 93.3 88.5 83.3 80.4 78.0 76.6 75.2 74.7 55.2

Flanschwerkstoffe und Druck-/Temperaturzuordnung nach DIN EN 1092-2 (Auswahl)   
Matériaux des brides et attribution de pression et température selon DIN EN 1092-2 (sélection)

PN Werkstoff-Kurzname Werkstoff-Nr. max. Temperatur °C Témperature max. °C

Désignation matière No matériaux 100 150 200 250 300 350

6 EN-JL1040 0.6025 6.0 5.4 5.0 4.4 3.6

10
EN-JL1040 0.6025 10.0 9.0 8.4 7.4 6.0

EN-JS1020 0.7043 / 0.7040 10.0 9.7 9.3 8.7 8.0 7.0

16
EN-JL1040 0.6025 16.0 14.4 13.4 11.8 9.6

EN-JS1020 0.7043 / 0.7040 16.0 15.5 14.7 13.9 12.8 11.2

25
EN-JL1040 0.6025 25.0 22.5 21.0 18.5 15.0

EN-JS1020 0.7043 / 0.7040 25.0 24.3 23.0 21.8 20.0 17.5

40
EN-JL1040 0.6025 40.0 36.0 33.6 32.0 29.6 24.0

EN-JS1020 0.7043 / 0.7040 40.0 38.8 36.8 34.8 32.0 28.0

63 EN-JS1020 0.7043 / 0.7040 63.0 62.0 58.8 55.6 51.2 44.8
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INDUSTRIESTRASSE 32 CH-3175 FLAMATT 

Beständigkeitsliste

Werkstoffe
und maximale Einsatztemperaturen

Bezeichnung Werkstoff Nr. Dauereinsatz-
nach DIN Temperaturen

min. °C1 max. °C2

Metalle
Grauguss EN-GJL-250 (GG 25) 0.6025 –  10 +120

EN-GJL-200 (GG 20) 0.6020 –  10 +120
Sphäroguss EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 0.7043 –  10 +200

EN-GJS-400-15 (GGG 40) 0.7040 –  10 +200
EN-GJS-500-7 (GGG 50) 0.7050 –  10 +200

Stahlguss GP 240 GH (GS-C25) 1.0619 –  10 +200
Nichtrostender Stahlguss G-X5 CrNiMoNb19-11-2 1.4581 –270 +400
Chromstahl (StCr 13 %) X20Cr13 1.4021 – 60 +280
Nichtrostender Stahl X2CrNiMo17-12-2 1.4404 –200 +400

X6CrNiTi18-10 1.4541 –270 +400
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 –270 +400

Nitrierstahl 34CrAlNi7-10 1.8550
Messing CuZn40Pb2 (Ms58) 2.0402
Aluminiumbronze CuAl10Fe3Mn2 2.0936
Baustahl S235JRG2 (St 37-2) 1.0038

E295+CR (St 50-2) 1.0050

Dichtungen
Kupfer Kupfer
Nitril / Perbunan Nitril-Kautschuk NBR –  20 +100 
EPDM Äthylen-Propylen-Kautschuk EPDM –  50 +120
PTFE Polytetrafluoräthylen –100 +220
T / EPDM Teflonschutzfolie 

mit Äthylen-Propylen Stützmembrane –  30 +150
Viton® Fluorkautschuk FPM –  20 +200
Asbestfreie Dichtung AFM 34 +250
Graphit-Dichtung Chemotherm GBF-AS +450
Graphit-Packung MS 43 (C8300) –  50 +600

Auskleidungen
PP Polypropylen –  30 +100
Hartgummi Spez. Hartgummi 

auf Naturkautschukbasis – 0 +100
Halar® E-CTFE Fluorkautschuk –  50 +150
PVDF Polyvinylidenfluorid –  30 +150
Teflon® PFA Perfluoralkoxy –100 +220

PTFE Polytetrafluoräthylen –100 +220
EPDM Äthylen-Propylenkautschuk EPDM –  50 +120

1 Beanspruchungsfall I nach AD 2000-Merkblatt W10
2 Grenztemperatur bei rein thermischer Beanspruchung. Bei zusätzlicher mechanischer Beanspruchung liegt die maximal zulässige Temperatur tiefer.
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Tableau des résistances à la corrosion

Matériaux
et températures limites d'emploi

Désignation Matériau no Températures
selon dénomination d'emploi constant
DIN

min. °C1 max. °C2

Métaux
Fonte grise EN-GJL-250 (GG 25) 0.6025 –  10 +120

EN-GJL-200 (GG 20) 0.6020 –  10 +120
Fonte ductile EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 0.7043 –  10 +200

EN-GJS-400-15 (GGG 40) 0.7040 –  10 +200
EN-GJS-500-7 (GGG 50) 0.7050 –  10 +200

Acier coulé GP 240 GH (GS-C25) 1.0619 –  10 +200
Acier coulé inoxydable G-X5CrNiMoNb19-11-2 1.4581 –270 +400
Acier chromé (StCr 13 %) X20Cr13 1.4021 – 60 +280
Acier inoxydable X2CrNiMo17-12-2 1.4404 –200 +400

X6CrNiTi18-10 1.4541 –270 +400
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 –270 +400

Acier nitruré 34CrAlNi7-10 1.8550
Laiton CuZn40Pb2 (Ms58) 2.0402
Alliage cuivre-aluminium CuAl10Fe3Mn2 2.0936
Acier de construction S235JRG2 (St 37-2) 1.0038

E295+CR (St 50-2) 1.0050

Joints
Cuivre Cuivre
Nitrile / Perbunan Caoutchouc nitrile NBR –  20 +100 
EPDM Caoutchouc éthylène-propylène EPDM –  50 +120
PTFE Polytetrafluoréthylène –100 +220
T / EPDM Membrane Teflon avec

membrane d'appui éthyléne-propylène –  30 +150
Viton® Caoutchouc au fluor FPM –  20 +200
Joint exempt d'amiante AFM 34 +250
Joint graphit Chemotherm GBF-AS +450
Bourrage graphit MS 43 (C8300) –  50 +600

Revêtements
PP Polypropylène –  30 +100
Ebonite Caoutchouc spécial durci 

à base de caoutchouc naturel – 0 +100
Halar® Caoutchouc au fluor E-CTFE –  50 +150
PVDF Fluorure de polyvinyle –  30 +150
Teflon® PFA Perfluoralkoxy –100 +220

PTFE Polytetrafluoréthylène –100 +220
EPDM Caoutchouc éthylène-propylène EPDM –  50 +120

1 Domaine de charge I selon fiche technique AD 2000 W10
2 Températures limites pour des applications purement thermiques. En cas de contraintes mécaniques supplémentaires, les températures maximales  

admissibles sont moins élevées

Copyright by 
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Tableau des résistances à la corrosion
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